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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Sloupek s dorazem 3-5. Blok zarazky
1-2. Sroub 4-1. Ukazatel hloubky
2-1. Blokovaci packa 4-2. Sroub
2-2. Sroub 4-3. Sloupek s dorazem
3-1. Ukazatel hloubky 4-4. Stavéci Sroub s Sestihrannou
3-2. Sroub hlavou
3-3. Sloupek s dorazem 4-5. Blok zarazky
3-4. Stavéci Sroub s Sestihrannou 5-1. Blokovaci packa
hlavou 5-2. Sroub

6-1. Spoust

8-1. Smér pfivodu

8-2. Smér otaceni nastroje
8-3. Zpracovavany dil

8-4. Pfimé voditko

10-1. Vodici ty¢

10-2. Upinaci Sroub

10-3. Pfimé voditko

TECHNICKE UDAJE

Model MT361
Rozmér upinaciho pouzdra 6 mm, 1/4" a/nebo 8 mm
Vyska zdvihu 0-35mm
Otacky naprazdno (min'1) 27 000
Celkova vyska 218 mm
Hmotnost netto 2,7 kg
TFida bezpeé&nosti =)l

» Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

» Poznamka: Technické udaje se mohou pro razné zeme lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENEO010-1
Urceni nastroje
Nastroj je urCen k ofezavani a profilovani dfeva, plastd a

podobnych materiald.
ENF002-2

Napajeni

Zarizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a maze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pFipojeno i k zasuvkam bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) urCena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: frézovani drézek do MDF
Vibraéni emise (a,): 7,5 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani narfadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteCného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplUsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpelnostni
opatfeni k ochran& obsluhy (vezméte v uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, Zze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Horni frézka

€. modelu/ typ: MT361

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC




Zarizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

2.12.2010

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENiI Pieététe si  vsechna
bezpe€nostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt muize dojit k urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potrebu.

Si

GEB018-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
HORNI FREZCE

1. Elektrické naradi drzte za izolované ¢asti
drzadel, nebot’ fezny nastroj mize narazit na
vlastni napajeci kabel. Zasazenim vodiCe pod
napétim se muze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti nafadi a obsluha muaze utrpét draz.
K zajisténi a podepreni obrobku na stabilni
podloZzce pouzijte svorky €i jiny prakticky
zplsob uchyceni. Budete-li obrobek drzet
rukama nebo zapfeny vlastnim télem, bude
nestabilni a muze zapficinit ztratu kontroly.

Pfi delSim pouzivani noste ochranu sluchu.

S pracovnimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

Pred zahdajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.
Nerezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstraiite z dilu vsSechny
pfipadné hiebiky.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.
Nepfriblizujte ruce k otacejicim se €astem.

w
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Pied zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pracovni nastroj nedotyka dilu.

Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany pracovni
nastro;j.

Davejte pozor na smér otaceni pracovniho
nastroje a smér privodu materialu.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytazenim nastroje z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se pracovni nastroj
uplné nezastavi.

Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte pracovniho nastroje; miuze
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznedistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materidlem. Tyto latky mohou
zpusobit trhliny v zakladné nastroje.
Nezapomernte, ze je potieba pouzivat frézy se
spravnym primérem dfiku, které jsou vhodné
pro otacky nastroje.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpeé&nostni materialové listy dodavatele.
Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodlnost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE = POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miize zplsobit vazné zranéni.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.



POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky Ffezu

Fig.1

Nafadi polozte na rovnou plochu. Povolte Sroub
zajistujici dorazovou tyc.

Fig.2

Povolte blokovaci packu a spustte téleso naradi dolu, az
se pracovni nastroj dotkne rovné plochy. Téleso naradi
zajistéte dotaZzenim blokovaci packy.

Fig.3

Dale spoustéjte sloupek zarazky doll, dokud nevejde do
kontaktu se stavécim Sroubem s Sestihrannou hlavou.
Vyrovnejte ukazatel hloubky s ryskou ,0".

Zvedejte  sloupek zarazky, dokud nedosahnete
pozadované hloubky fezu. Hloubka fezu je signalizovana
na stupnici (1 mm na dilek stupnice) ukazatelem hloubky.
Poté zajistéte sloupek zarazky dotazenim Sroubu.

Nyni Ize dosahnout pfedem stanovené hloubky fezu
povolenim blokovaci packy a poté spousténim téla
nastroje, dokud sloupek zarazky nevejde do styku se
stavécim Sroubem s Sestihrannou hlavou.

/A\POZOR:
Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani mize
vést k pretizeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém prachodu Ffezani drazek nastrojem o
priiméru 8 mm pfesahnout 15 mm.
PFi Fezani drazek nastrojem o praméru 20 mm by
hloubka fezu pfi jednom prichodu neméla prekrogit
5 mm.
Chcete-li fezat drazky s hloubkou pfekracujici 15
mm nastrojem o priméru 8 mm nebo hloubkou
prekracujici 5 mm nastrojem o praméru 20 mm,
pouzijte nékolik prichodl a postupné zvétSujte
hloubku Fezu.

Blok zarazky

Fig.4

Dorazovy blok je vybaven tfemi sefizovacimi Srouby
umoznujicimi zvySovani &i snizovani zabéru o 0,8 mm na
otacku. Vyuzitim téchto sefizovacich Sroubd snadno
ziskate tfi rGzné hloubky fezu bez nutnosti
prenastavovani dorazoveé tyce.

v Casti ,Sefizeni hloubky fezu" ziskate nejhlubsi fez.
Nastavenim dvou zbyvajicich Sroubl ziskate mélci
hloubky fezu. Rozdil vysky Sroubl se rovna rozdilim
hloubky Fezu.

Nastavovani se provadi otacenim Sroubll. Dorazovy blok
je rovnéz vhodny k provadéni tfi fezd s postupnym
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prohlubovanim zabéru frézy pfi fezani hlubokych drazek.

/A\POZOR:

Pouzivate-li nastroj o celkové délce 60 mm nebo vétsi
nebo o délce ostii 35 mm nebo vice, nelze hloubku fezu
nastavit vySe uvedenym zpusobem. Pfi nastavovani
postupujte nasledovné:

Povolte blokovaci packu a opatrné sefizujte délku
nastroje vycnivajiciho pod zakladnu na poZadovanou
hloubku fezu posunovanim téla nahoru nebo dold. Poté
télo nastroje zajistéte na této hloubce fezu dotazenim
blokovaci packy. Bé&hem pouzivani ponechejte télo
nastroje zajisténo v této poloze. Vzhledem k tomu, Ze
pracovni nastroj vyéniva ze =zakladny nastroje,
zachovavejte pfi manipulaci s nastrojem opatrnost.

Sefizeni blokovaci packy

Fig.5

Poloha blokovani zajiStovaci packy je nastavitelna.
Nastaveni provedete odmontovanim Sroubu pfidrzujiciho
zajiStovaci packu. Zajistovaci packa se uvolni. Nyni
zajistovaci packu nastavte do pozadovaného uhlu. Po
nastaveni packu dotahnéte Sroubem.

Zapinani

Fig.6

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

/A\POZOR:
NezZ zaCnete na nastroji provadét jakekoliv prace,
vzdy se predtim presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz pracovniho nastroje
Fig.7
/A\POZOR:
Nainstalujte pevné& pracovni nastroj. Vzdy
pouzivejte pouze kliCe dodané spolu s nastrojem.
Volny nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj mize byt
nebezpecny.
Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vloZzeného pracovniho nastroje. Mohlo by dojit ke
zlomeni kuzele upinaciho pouzdra.
Pracovni nastroj zcela zasunte do kuzZele upinaciho
pouzdra a matici upinaciho pouzdra pevné dotahnéte
dvéma Klici.
Kromé& 6 mm nebo 1/4" kuzele upinaciho pouzdra, jimz
je nafadi pfi vyrobé vybaveno, mlze byt jako standardni
vybaveni dodan rovnéz 8 mm kuzel upinaciho pouzdra
(zélezi na dané zemi). Pouzijte spravnou velikost kuzele
upinaciho pouzdra odpovidajici pracovnimu nastroji,



jenz chcete pouzit.
Chcete-li pracovni nastroj vyjmout, pouzijte obraceny
pracovni postup.

PRACE

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otacek. Spustte dolu télo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte
zakladnu nastroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunuijte az do ukonCeni fezu.

2
. )
< 4
Vil o
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu

Pfi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat pfili§ rychle, mize byt
kvalita fezu nizka nebo muaze dojit k poskozeni
pracovniho nastroje ¢i motoru. Pfi pfili§ pomalém
posunovani nastroje mize dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materidlu a hloubce fezu. Pfed
zahajenim fezani konkrétniho dilu se doporucuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho Feziva.
Zjistite tak presné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

Fig.8

POZNAMKA:
PFi pouziti pfimého voditka, aby bylo nainstalovano
na pravé strané ve sméru prisunu. Timto opatfenim
se nepomUze jeho zarovnani s bokem dilu.

Pfimé voditko

Fig.9

Pfimé voditko je efektivni pomulckou pro provadéni
pfimych fez( pfi srazeni hran nebo drazkovani.

Fig.10

PFi instalaci pfimého voditka vlozZte vodici tyce do otvor(
v zakladné nastroje. Upravte vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a pfimym voditkem. Jakmile je dosazeno

pozadované vzdalenosti, zajistéte pfimé voditko na
misté dotazenim kfidlovych Sroubu.
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PF fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu.

Fig.11

Je-li vzdélenost (A) mezi bokem dilu a polohou Fezani
prilis velka pro pouziti pfimého voditka, nebo pokud neni
bok dilu rovny, nelze pouzit pfimé voditko. V takovém
pfipadé pevné uchytte k dilu rovnou desku a pouzijte ji
jako voditko oproti zakladné frézky. Nastroj posunujte ve
sméru Sipky.

Prachova hubice (pouze pro evropské zemé)

1. Prachova hubice
2. Kfidlovy Sroub

Prachovou hubici vyuzijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi Sroubem
s vroubkovanou hlavou tak, aby vy¢nélek hubice dosedl
do drazky v zakladné naradi.

Fig.12
Potom k hubici pfipojte vysavac.

UDRZBA

/A\POZOR:

Nez zalnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédCte, ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by tak dojit ke

zmeénam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlik(i a
vesSkera dalSi udrzba ¢i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.



VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/\POZOR:

Potfebujete-li
pfisluSenstvi,

Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouzZiti jiného pfisludenstvi d&i
nastavcll muze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

bliz§i  informace  ohledné
obratte se na vaSe mistni

tohoto
servisni

stfedisko firmy Makita.

.

PFfimé a drazkovaci pracovni nastroje
Nastroje pro formovani hran
Rezaci nastroje na laminat

POZNAMKA:

Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
prisluSenstvi se maze v riznych zemich lisit.
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Frézovaci nastroje
PFimy nastroj

Fig.13
mm
D A L1 L2
6
20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Nastroj pro drazkovani ,,U"
Fig.14
mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Nastroj pro drazkovani ,, V"
Fig.15
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°
Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.16
mm
A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.17
mm
A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
Nastroj na zaoblovani roht
Fig.18
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Ukosovaci nastroj
Fig.19
mm
D A L1 L2 L3 8
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°




Obrubovaci nastroj na listy

Fig.20
mm
A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Lemovaci nastroj s kuliCkovym loziskem
Fig.21
mm
D A L1 L2
6
10 50 20
1/4"

Nastroj na zaoblovani rohu s kulickovym loziskem

Fig.22
mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4"
Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.23
mm
D A1 A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.24
mm
A1 A2 | A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 45 7

Obrubovaci nastroj na liSty s kuliCkovym loziskem

Fig.25
mm
A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3
6 20 18 | 12 8 40 | 10 | 55
6 26 22 | 12 8 42 | 12 5
Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
loziskem
Fig.26
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R1 | R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885033-977 www.makita.com



