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CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vS§eobecného vyobrazeni

1-1. Nylonova matice

1-2. Sloupek s dorazem

1-3. Tlagitko rychlého pfisunu
1-4. Stavéci Sroub s Sestihrannou

8-2. Drzak voditka

8-3. Sroub jemného nastaveni
8-4. Kfidlovy $roub (B)

8-5. Pfimé voditko

14-5. K¥idlovy Sroub (C)
14-6. Voditko ofezavani
14-7. Vodici valeCek
15-1. KFidlovy Sroub (A)
15-2. Srouby s kfidlovou hlavou (B)
15-3. Kfidlovy Sroub (C)
15-4. Vodici vale¢ek
15-5. Voditko ofezavani
16-1. Vrtak

16-2. Vodici valecek
16-3. Zpracovavany dil
17-1. Sroub

hlavou 9-1. Kfidlovy $roub
1-5. Doraz 9-2. Pfimé voditko
1-6. Blokovaci packa 10-1. Vice nez 15 mm
2-1. Knoflik 10-2. Pfimé voditko
3-1. Sloupek s dorazem 10-3. Dfevo
3-2. Vlychylovat tfisek 12-1. Vodici $ablona
3-3. Doraz 12-2. Srouby
3-4. Stavéci Sroub s Sestihrannou 12-3. Zakladni deska
hlavou 13-1. Vrtak
3-5. Sestihranna matice 13-2. Zakladna
4-1. Spinaci packa 13-3. Sablona

5-1. Zamek hridele

5-2. Kli¢

6-1. Vychylovac tfisek

7-1. Smér pfivodu

7-2. Smér otaceni nastroje
7-3. Zpracovavany dil

7-4. Pfimé voditko

8-1. Kfidlovy Sroub (A)

13-4. Zpracovavany dil
13-5. Vzdalenost (X)
13-6. Vné&jsi primér vodici Sablony
13-7. Vodici $ablona
14-1. KFidlovy Sroub (A)
14-2. Drzak voditka
14-3. Sroub jemného nastaveni
14-4. KFidlovy Sroub (B)

17-2. Protiprachovy kryt

18-1. Matice upinaciho pouzdra
18-2. Kuzel upinaciho pouzdra
18-3. Distanéni vlozka

19-1. Saci hlavice

20-1. Podpéra

20-2. Blokovaci packa

22-1. Mezni znacka

23-1. Knoflik

24-1. Vicko drzaku uhliku
24-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model MT362
Rozmeér upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2"
Vyska zdvihu 0-60 mm
Otacky bez zatizeni (min™") 22 000
Celkova vyska 300 mm
Hmotnost netto 5,5kg
Trida bezpe&nosti /11

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Technické udaje se mohou pro rizné zemeé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENEO010-1
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k ofezavani a profilovani dfeva, plastd

a podobnych material(.
ENF002-2

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez

zemniciho vodice.
ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pfistroja maze dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
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stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mens$i nebo
rovha 0,35 Ohm, Ize pFedpokladat, ze nevzniknou
zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zarizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym

jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu



ENG900-1
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi o0s)
ur€ena podle normy EN60745:

Pracovni rezim: frézovani drézek do MDF
Vibraéni emise (a): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena

v souladu se standardni testovaci metodou a

muze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liit v zavislosti na zplUsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uvahu
vS8echny c&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Horni frézka
¢. modelu/ typ: MT362
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

7.5.2012

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

59

GEAO010-1
Obecna bezpecnostni
upozorneéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI  Pfeététe si  vsechna

bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynl muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potrebu.

Si

GEB018-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
HORNI FREZCE

1. Elektrické naradi drzte za izolované ¢&asti

drzadel, nebot’ fezny nastroj mlize narazit na

vlastni napajeci kabel. ZasaZzenim vodi¢e pod
napétim se muze proud pfenést do nechranénych
kovovych &asti nafadi a obsluha muze utrpét Uraz.

K zajisténi a podepieni obrobku na stabilni

podlozce pouzijte svorky €i jiny prakticky

zplUsob uchyceni. Budete-li obrobek drzet
rukama nebo zapfeny vlastnim télem, bude
nestabilni a maze zapficinit ztratu kontroly.

Pfi delSim pouzivani noste ochranu sluchu.

S pracovnimi ndstroji manipulujte velice

opatrné.

5. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité vymenit.

6. Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu

zkontrolujte a odstrante z dilu vSechny

pripadné hiebiky.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.

Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se

pracovni nastroj nedotyka dilu.

Pied pouzitim nastroje na skutecném dilu jej

nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda

nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany
pracovni nastroj.

Davejte pozor na smér otaceni pracovniho

nastroje a smér privodu materialu.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Pred vytaZzenim nastroje z dilu vzdy nastroj

vypnéte a pockejte, dokud se pracovni nastroj

uplné nezastavi.

Bezprostiedné po ukonéeni prace se

nedotykejte pracovniho nastroje; miuze

dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

w

®© N

10.

1.

12.

13.

14.



15. Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznedistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materidlem. Tyto latky mohou
zpusobit trhliny v zakladné nastroje.
Pouzivejte pracovni nastroje se spravnym
primérem diiku, jez odpovidaji otackam
naradi.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je

16.

17.

nevdechovali nebo se jich nedotykali.
Prectéte si bezpecnostni materialové listy
dodavatele.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym

pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANi nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mize zplsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
Nafadi poloZzte na rovnou plochu. Povolte blokovaci
packu a spustte téleso naradi doll, az se pracovni
nastroj dotkne rovné plochy. Téleso naradi zajistéte
zatlatenim blokovaci packy smérem doll. PFi
stisknutém tlacitku rychlého posunu presunte sloupek
zarazky nahoru ¢&i doll, az dosahnete pozadované
hloubky Fezu. Jemnégjsi sefizeni hloubky docilite
otacenim dorazové tyCe (1,5 mm na otacku).

/\POZOR:
Pfi fezani drazek by hloubka fezu neméla
pfesahovat hodnotu 20 mm na tah. Pfi fezani
velmi hlubokych drazek provedte dva &i tfi tahy a
hloubku Fezu postupné zvétSujte.

Nylonova matice

Naradi bez knofliku

Otacenim nylonové matice Ize sefizovat horni limit téla
nastroje. Nespoustéjte nylonovou matici pfili§ nizko.
Nastroj bude nebezpecné vycénivat.

Naradi s knoflikem

Fig.2

Otacenim knofliku Ize sefizovat horni mez télesa naradi.
Jestlize je hrot pracovniho nastroje zatazen vice, nez je
vzhledem k ploSe zakladni desky tfeba, otacejte
knoflikem tak, aby se horni mez snizila. Nespoustéjte
knoflik pFili§ nizko. Pracovni nastroj by mohl
nebezpecné vycnivat.

/A\POZOR:
Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani mize
vést k pretizeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém prachodu fezani drazek pfesahnout
20 mm. Chcete-li Fezat drazky s hloubkou
prekracujici 20 mm, pouzijte nékolik prachodl a
postupné zvétSujte hloubku fezu.
Nespoustéjte knoflik pfilis nizko. Nastroj bude
nebezpecéné vyCnivat.

Blok zarazky

Fig.3

Oto¢na zarazka ma ftfi Sestihranné sefizovaci Srouby

umoziujici snadné dosazeni tfi riznych hloubek fezu

bez nutnosti pfenastavovani dorazové tyCe. Sefizeni

Sestihrannych Sroubu provedete povolenim

Sestihrannych matic na Sroubech a ota¢enim Sroub(.
Po dosazeni pozadované polohy Sestihranné Srouby



zajistéte dotaZzenim Sestihrannych matic.
Zapinani
Fig.4
A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.
Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinate uvolnén
zamek hfidele.
Naradi spustite pfesunutim spinaci packy do polohy I.
Vypnuti nafadi provedete presunutim spinaci packy do
polohy O.

/A\POZOR:
Pfi vypinani nastroje jej pevné drzte, aby byla
prfekonana reakce.

MONTAZ

A\POZOR:
Nez zagnete na nastroji provadét jakeékoliv prace,
vzdy se predtim presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz pracovniho nastroje
Fig.5
/\POZOR:
Nainstalujte pevné& pracovni nastroj. Vzdy
pouzivejte pouze kli€ dodany spolu s nastrojem.
Volny nebo pfFili§ utazeny pracovni nastroj mlze
byt nebezpecny.
Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vlozeného pracovniho nastroje. Neinstalujte
pracovni nastroje s malym dfikem bez pouziti
objimky upinaciho pouzdra. Oboji by mohlo vést
ke zlomeni kuZele upinaciho pouzdra.
VloZte pracovni nastroj uplné do kuzele upinaciho
pouzdra. Stisknutim zamku hfidele zajistéte hfidel proti
pohybu a pomoci klice pevné dotahnéte matici
upinaciho pouzdra. Pfi pouzivani frézovacich nastroju s
mensim primérem dfiku nejdfive do kuZele upinaciho
pouzdra vlozte odpovidajici objimku a poté nainstalujte
pracovni nastroj tak, jak bylo popsano vyse.
Chcete-li pracovni nastroj demontovat,
obraceny postup instalace.

PRACE

pouZzijte

A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu se vzdy presvédcte, zda
se télo nastroje automaticky zvedne na horni limit
a zda pracovni nastroj pfi uvolnéné blokovaci
pacce nevycniva ze zakladny nastroje.
Pfed zahajenim provozu vzdy zkontrolujte, zda je
fadné nainstalovan vychylovac tfisek.
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Fig.6

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otacek. Spustte dolu télo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. UdrzZujte
z&kladnu nastroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunuijte az do ukon&eni fezu.

PFi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

2
4
e 4
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu

POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat pfili§ rychle, mize byt
kvalita fezu nizkda nebo muze dojit k poskozeni
pracovniho nastroje & motoru. PFi pfiliS pomalém
posunovani nastroje mulze dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozmeéru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materialu a hloubce fezu. Pfed
zahajenim Fezani konkrétniho dilu se doporucuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho Feziva.
Zjistite tak presné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

Fig.7

POZNAMKA:
Pfi pouziti pfimého voditka nebo voditka
ofezavani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé
strané ve sméru pfisunu. Timto opatfenim se
nepom(ze jeho zarovnani s bokem dilu.
Pfimé voditko
Pfimé voditko je efektivni pomulckou pro provadéni
primych fez( pfi srazeni hran nebo drazkovani.
Primé voditko (typ A) (volitelné prisluSenstvi)
Fig.8
Na drzak voditka namontujte kfidlatym Sroubem (B)
pfimé voditko. Drzak voditka zasurite do otvorl v
zakladné naradi a dotahnéte kfidlaty Sroub (A). Chcete-
li nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a
primym voditkem, povolte kfidlaty Sroub (B) a otacejte
Sroubem jemného nastaveni. Pfimé voditko zajistéte v
pozadované vzdalenosti na misté dotazenim kfidlatého
Sroubu (B).



Primé voditko (typ B) (volitelné prislusenstvi)

Fig.9

PFfimé voditko zasunte do otvorl v zakladné nafadi a
dotahnéte kfidlaty Sroub. Jestlize chcete upravit
vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a pfimym
voditkem, povolte kfidlovy Sroub. Pfimé voditko
zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté dotazenim
kiidlatého Sroubu.

Sirsiho pfimého voditka pozadovanych rozmérd Ize
dosahnout pomoci otvorll ve voditku, kterymi se
pfipevni dopliikové kusy dfeva.

Fig.10

PFfi pouziti pracovniho nastroje o velkém priméru
pfipevnéte k pfimému voditku kousky difeva o tloustce
prekraCujici 15 mm, aby se zabranilo narazeni
pracovniho nastroje do pfimého voditka.

Pfi Fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu.

Vodici Sablona

Fig.11

Vodici Sablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. Umoznuje pouziti nastroje v kombinaci
se Sablonami.

PFi instalaci vodici $ablony povolte Srouby na zakladné
nastroje, vlozte vodici Sablonu a poté Srouby opét
dotahnéte.

Fig.12

Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na Sablonu a
prfesunujte nastroj tak, aby se voditko S$ablony
posunovalo podél boku Sablony.

Fig.13

POZNAMKA:

Dil bude ufezan v mirné odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti (X)
mezi pracovnim nastrojem a vnéjSi stranou
voditka Sablony. Vzdalenost (X) lze vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjSi primér voditka Sablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2

Voditko orfezavani

Ofezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. VéaleCek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.

Voditko orezavani (typ A) (volitelné prislusenstvi)
Fig.14

Na drzak voditka upevnéte kfidlatym Sroubem (B)
voditko ofezavani. Drzak voditka zasunte do otvorl v
zakladné nafadi a dotahnéte kiidlaty Sroub (A). Chcete-li
nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a
voditkem ofezavani, povolte kiidlaty Sroub (B) a otacejte
Sroubem jemného nastaveni. Pfi nastavovani vodiciho
valeCku nahoru ¢&i dolt povolte kfidlaty Sroub (C). Po
nastaveni pevné dotahnéte vSechny kridlaté Srouby.
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Voditko ofezavani (typ B) (volitelné prisluSenstvi)

Fig.15

Na pfimé voditko upevnéte kridlatymi Srouby (B)
voditko ofezavani. Pfimé voditko zasunte do otvorl v
zakladné naradi a dotahnéte kridlaty Sroub (A). Jestlize
chcete upravit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a
voditkem ofezavani, povolte kfidlaté Srouby (B). Pfi
nastavovani vodiciho valeCku nahoru ¢&i dold povolte
kfidlaty Sroub (C). Po nastaveni pevné dotahnéte
v8echny kfidlaté Srouby.

Pfi Fezani posunujte nastroj tak, aby se vodici vale€ek
posunoval po boku dilu.

Fig.16

Protiprachovy kry (pro naradi s knoflikem),
(volitelné prislusenstvi)

Fig.17

Protiprachovy kryt zamezuje praniku pilin do nafadi v
prevracené poloze.

PFi pouzivani nafadi se stojanem horni frézky (lze jej
volné zakoupit) nainstalujte protiprachovy kryt tak, jak je
znazornéno na obrazku.

PFi pouzivani nafadi v normalni poloze jej sejméte.

Rozpérka (naradi s knoflikem), (volitelné
prislusenstvi)

Fig.18

Pfi vyméné pracovniho nastroje v obracené poloze
rozpérka zamezuje kolizi pracovniho nastroje horni
frézky s upinacim systémem.

Pfi pouzivani nafadi se stojanem horni frézky (lze jej
volné zakoupit) vlozte rozpérku tak, jak je znazornéno
na obrazku.

Odsavani prachu (volitelné prislusenstvi)

Fig.19

Pro odsavani prachu pouzijte saci hlavici. PFfi instalaci
saci hlavice zvednéte na ni umisténou blokovaci packu.
Umistéte saci hlavici na zakladnu nastroje tak, aby se
jeji horni strana zachytila do hacku na zakladné nastroje.
Vlozte podpory na saci hlavici do hackd na pfedni
strané zakladny nastroje.

Zatlacte dolu blokovaci packu na zakladnu nastroje.

Fig.20

Poté k saci hlavici pfipojte odsavac prachu.

Fig.21

Chcete-li saci hlavici demontovat, zvednéte blokovaci

packu. Vytahnéte saci hlavici ze zakladny nastroje a
soucCasné drzte podpory mezi palcem a prstem.

UDRZBA

/\POZOR:
Nez zacCnete provadét kontrolu nebo Udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.



Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zmé&nam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vyména uhlikt

Fig.22

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakda.
Oba uhliky je tfeba vyménovat souCasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Naradi s knoflikem

/A\POZOR:
Po vlozeni nového uhliku nezapomerite knoflik
nainstalovat zpét.

Fig.23

Uvolnéte blokovaci packu a otacenim knofliku vievo
knoflik vyjméte. Z knofliku vypadne tlatna pruzina —
dejte pozor, abyste ji neztratili.

Fig.24

Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vioZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba d&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Frézovaci nastroje
PFimy nastroj

Fig.25
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12
10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"
Nastroj pro drazkovani ,,u"
Fig.26
mm
L1 L2
6 6 50 18 3

Nastroj pro drazkovani ,, V"

Fig.27
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°
Rybinovy nastroj
Fig.28
mm
D A L1 L2 9
158 8 14,5 55 10 35°
15SE 3/8"
15L 8 .
14,5 55 14,5 23
15LE 3/8"
12 8 o
12 50 9 30
12E 3/8"
Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.29
mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 60 20 35
60 18 28
Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.30
mm
L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Vyiezavac drazek
Fig.31
mm
D L1 L2 A
6 12
55 6 30
6E 1/2"
3 12 55 3 30
3E 1/2"
Nastroj na spojovani desek
Fig.32
Fig.33
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Nastroj na zaoblovani roht
Fig.34
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4




Ukosovaci nastroj

Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem

Fig.35 Fig.42
mm mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 C A1 | A2 | A3 | L1 | L2 |L3
30 12" 30 20 55 12 | 20 4 6 20 | 12 | 8 | 40 | 10 |55 | 4
S0E 112 6 | 26 |12 | 8 |42 |12 |45 | 7
Fig.36 Obrubovaci nastroj na listy s kulickovym loziskem
mm Fig.43
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30° e
D | AM| A2 | A3 | A4 | L1 |L2]|L3| R
6 20 50 13 5 45°
6 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55
6 20 49 14 2 60°
6 | 26 | 22 |12 | 8 |42 | 12| 5 | 5
Obrubovaci nastroj ; o . .
. Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
Fig.37 loziskem
mm Fig.44
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
4R 12 mm
30 20 55 12 | 20 4
ARE 172" A1 | A2 | L1 |L2 |L3 | RT|R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
Obrubovaci nastroj na listy 6 26 | 8 42 | 12 |45 | 3 6
Fig.38
Dvojity nastroj na zaoblovani roha s kulickovym
mm loziskem
D A L1 L2 R .
Fig.45
20 43
25 48 13 mm
D A1 | A2 | A3 | L1 | L2 [L3 | R
Lemovaci nastroj s kuliCkovym loziskem 33;E 11/; 35 [ 27 | 19 |70 | 11 | 35| 3

Fig.39

mm
D A L1 L2
6 10 50 20
14"

Nastroj na zaoblovani rohu s kulickovym loziskem
Fig.40

mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.41

mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
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