10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Zabranite styku s uzemnénymi povrchy (napf. potrubi, radiatory, chladnicky).
Nedovolte détem pristup ke stroji

Nedovolte, aby se jiné osoby dostaly do styku se strojem nebo s prodluzovaci $ilirou.
Nepfipustte, aby nepovolané osoby mély pfistup do blizkosti stroje, ktery je v provozu.

Skladovani stroje

Stroje, které se pravé nepouzivaji, skladujte v suchych, uzaméenych mistnostech, kde nemaiji
pFistup déti.

Pfi praci stroj nepretézujte

Stroj provede praci Iépe a bezpecnéji, budete-li ho pouzivat zpisobem a pro ucel, ke kterému
byl uréen.

Pouzivejte vzdy spravny stroj

NepokousSejte se pracovat s malymi stroji nebo pfislusenstvim pro tézké prace uréené pro
vykonnéjsi stroje. Nepouzivejte stroj k pracem, pro které neni uren; napf. nepouzivejte
kotoucovou pilu k fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Pfi praci se spravné oblékejte

Nenoste volny odév, Sperky nebo bizuterii. Tyto pfedméty by mohly byt zachyceny pohybli-
vymi ¢astmi stroje. PFi praci ve venkovnim prostfedi se doporucuje nosit protiskluzovou obuv
a pryzoveé rukavice. Pouzivejte ochranou pokryvku hlavy, ktera zabrani uvolnéni dlouhych
vlas(.

Pouzivejte ochranné bryle a sluchovou ochranu
Produkuje-li stroj pfi praci prach, pouzivejte také oblicejovou masku.
Pripojte zafizeni pro odsavani prachu

Maiji-li stroje moznost byt pfipojeny k zafizeni pro odsavani a shromazdovani prachu,
zajistéte, aby k nim byly pfipojeny a spravné pouzivany.

Pracujte s pripojovaci Sindrou Setrné

Neprenasejte stroj za $idru nebo za ni netahejte pfi vytahovani zastrcky ze zasuvky.
Nenechavejte $idru v blizkosti zdroje tepla, oleje nebo ostrych hran.

Pracujte bezpecné

rukama a uvolriuje to obé ruce, aby mohly ovladat stro;j.
Neprehanéjte

Udrzujte vzdy rovnovahu a pevnou plidu pod nohama.
Vénujte udrzbé stroje patficnou péci

DodrZujte pokyny pro mazani a vymeénu pfislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav kabell

a $idr a v pripadé, Ze jsou poskozeny, necheijte je opravit v autorizovaném servisnim
stiedisku. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci $idry a kabely a jsou-li poskozeny, vymérite je.
Udrzujte drzadla a rukojeti v suchém a Cistém stavu bez zbytku oleje a mazaciho tuku.

Odpojujte stroj

Jestlize stroj nepouzivate, pfed provadénim udrzby a pfi vyméné pfislusenstvi, jako napr.
feznych list, vrtacich korunek apod., stroj odpojte od zdroje napajeni.

Odstrarite sefizovaci a utahovaci klice

Zvyknéte si vzdy zkontrolovat, zda jsou pfed zapnutim stroje odstranény sefizovaci
a utahovaci klice.

Zabrante nechténému spusténi stroje

18.

19.

20.

21.

22.

Nepfipojujte stroj ke zdroji napajeni s prstem na spousti. Pfesvédcte se, zda je spoust
v poloze OFF (vypnuto), kdyz stroj pfipojujete ke zdroji napajeni.

Venkovni pouziti prodluzovacich Snar

Pouzivate-li stroj venku, pouZivejte pouze takové prodluzovaci $iury, které jsou pro tento Gcel
uréeny a oznaceny.

Bud'te vzdy ve stfehu

Budte si vzdy védomi co provadite. Pouzivejte vzdy zdravy rozum. Jste-li unaveni, stroj
nepouZivejte.

Kontrolujte, zda nejsou dily poSkozeny

Vzdy pred dalSim pouzitim stroje zkontrolujte peclivé kryty nebo i dalsi dily, zda nejsou
poskozeny a zkontrolujte, zda spravné pracuji a pIni svou funkci. Zkontrolujte sefizeni
pohyblivych ¢asti, zkontrolujte, zda dily nejsou prasklé, zda jsou spravné namontovany

a provedte kontrolu v§ech stavu, které by mohly ovlivnit ¢innost stroje. Kryty nebo i dal$i ¢asti,
které jsou poSkozeny, se musi nechat opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim
stfedisku, pokud neni stanoveno jinak v tomto ,Navodu k obsluze®. Vadné spinace

a prepinace nechejte vymeénit v autorizovaném servisnim stredisku. Neuzivejte stroj, jehoz
pfepinac se nezapina a nevypina.

Vystraha

UZivani jiného pfisluSenstvi nebo pfidavnych zafizeni nez téch, ktera jsou doporu¢ena v tomto
,Navodu k obsluze” nebo v katalogu, mize znamenat nebezpeci zranéni osob.

Nechejte stroj opravit odbornikem

Tento elektricky stroj odpovida pfFislusnym bezpecénostnim predpisim. Opravy téchto
elektrickych strojii mohou provadét pouze odbornici. V opacném pfipadé by to znamenalo
velké nebezpedi pro uzivatele.

DODATECNE BEZPEENOSTNI POKYNY

1.

P¥i praci, kde se fezny nastroj mize dostat do styku se zakrytymi ¢astmi elektrického vedeni
nebo s vlastni $idrou, pfidrzujte stroj za izolované ¢asti rukojeti. Styk s ,Zzivym*“ dratem
dostane nechranéné kovové casti stroje pod napéti a pracovnik mize byt vystaven
elektrickému uderu.

2. Pridlouhodobé praci se strojem pouzivejte chranice sluchu.

3. S korunkami nakladejte peclivé.
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12.

13.

Pred zahajenim prace zkontrolujte peclivé, zda fréza nema praskliny nebo zda neni
poSkozena. Prasklé nebo poSkozené frézy okamzité vymeérite.

Zabrarite, aby nedochazelo k fezani hiebikd. Pfed zahajenim prace prohlédnéte obrobek
a odstrarite veSkeré hrebiky, pokud se tam nachazi.

Drzte stroj pevné.
Nepfiblizujte se rukama k pohyblivym ¢astem stroje.
Pred zapnutim stroje se pfesvédcte, zda se fréza nedotyka kusu, ktery se ma obrabét.

Pred pouzitim stroje na skute€ném obrobku, nechejte stroj chvili bézet. Pozorujte vibrace
nebo viklani a kymaceni, které by mohly indikovat nespravnou instalaci frézy.

Davejte pozor na spravny smér otaceni frézy a spravny smeér posuvu.

. Nenechavejte stroj bézet naprazdno. Stroj pouzivejte vzdy tak, abyste ho pevné drzeli

v rukach.

PFed sejmutim stroje z obrabéného kusu vzdy stroj vypnéte a pockejte, az se fréza GpIné
zastavi.

Nedotykejte se frézy bezprostfedné po skonceni prace (korunka muze byt extrémné tepla
a mohlo by dojit k popéleni kuze).



14. Napajeci $iilru vzdy vedte smérem od stroje dozadu.

15. Nerozmazavejte na téle stroje fedidla, benzin, olej a podobné materialy. Mohou zpusobit
praskliny na téle stroje.

16. Pouzivejte vzdy fezaci nastroje se spravnym primérem stopky a takové fezaci nastroje, které
jsou vhodné pro dané otacky stroje.

DODRZUJTE TYTO POKYNY.

Vysvétlivky k obrazkiam

1 Uvolnéni 14 Spravny smér posuvu frézy 26 Upinaci Sroub (B)
2 Utazeni 15 Patka ofezavace, rovné pravitko 27 Pravitko ofezavace
3 Drzeni nebo pravitko ofezavace 28 Fréza
4 Zakladova deska 16 Sroub 29 Vodici vale¢ek
5 Nastavovaci vale¢ek 17 Deska pravitka 30 Sroubovak
6 Presah frezy 18 Rovné pravitko 31 Spodni ¢ast zakladové
desky
7 Péka 19  Plocha podlozka 32 Srouby
8 Méfitko 20 Podlozka 33 Rovna korunka
9 Packa spinace 21 KfFidlova matice 34 Sablona
10 Obrabény kus 22 Upinaci Sroub (A) 35 Vzdalenost (X)
11 Smér posuvu 23 Stfedici otvor 36 Pravitko Sablony 10
12 Smér otaceni korunky 24  Hrebik 37 Mezni znacka
13 Pohled na stroj shora 25 Nastavovaci Sroub 38 Vicko drzaku kartace
SPECIFIKACE
Model 3707, 3707F
Kapacita KIEStiNY .........cc.eiiiiiiiiie e 6 mm nebo 1/4"
Otadky bez zatéZe (MINT") ..o 35 000 ot./min
Celkova délka ..........cccen.e. ... 204 mm

Cista hmotnost

Vzhledem k pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou ménit bez
predbézného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rGznych zemich lisit.

Zamyslené pouziti
Stroj je ur€en pro jemné frézovani a tvarovani (profilovani) dfevénych, plastickych a podobnych
materialu.

Napajeni
Stroj se mlze pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotam
uvedenym na §titku stroje a miiZze pracovat pouze v jednofazové soustaveé se strfidavym napétim.

Stroje jsou opatfeny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo ze
zasuvek bez zemniciho dratu.

Bezpec€nostni pokyny

Vystraha! Pfi uzivani elektrickych strojli se musi vzdy dodrzovat zakladni bezpec¢nostni pravidla, aby
se zabranilo nebezpeci vzniku pozaru, elektrického uderu a zranéni osob, v&etné dale uvedenych
pokynu. Pred tim, nez za¢nete pracovat s timto produktem, prectéte si vSechny tyto pokyny

a dodrzujte je.

K ZAJISTENi BEZPECNEHO PROVOZU

1. Udrzujte Cistotu a poradek na pracovisti
Neporadek na pracovisti a na pracovnim stole muize byt pri¢inou zranéni.
2. Dbejte na pracovni prostredi

Nevystavuijte elektrické stroje pusobeni vlivi desté. Nepouzivejte elektrické stroje na vihkych
a mokrych mistech. Dbejte, aby byl pracovni prostor vzdy fadné osvétlen. Nepouzivejte
elektrické stroje v blizkosti hoflavych tekutin nebo plynu.

3. Chrairite se pred trazem elektrickym proudem
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Symboly
Dale jsou uvedeny symboly pouzivané pro tento stroj. Pfed pouzitim stroje si budte jisti, ze
rozumite jejich vyznamu.

[Ti] Prectste si navod k pousziti

@ Dvojita izolace

POKYNY PRO PROVOZ

Montaz nebo demontaz frézy (obr. 1)

DULEZITE:
Pred montazi nebo demontazi frézy se vzdy presvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od
napajeciho zdroje.

Vlozte frézu do klestiny a utdhnéte bezpe¢né matici klestiny pomoci dvou kli¢h. Pfi demontazi
postupuijte podle pokyn( pro instalaci, ale v opaéném poradi.

UPOZORNENi:

— neutahujte matici kleStiny, aniz by do ni byla vioZena stopka frézy; v opacném pfipadé by
kuzel klestiny mohl prasknout,

—  kutahovani pouzivejte pouze klic¢e dodané se strojem.

Nastaveni presahu korunky (obr. 2 a 3)

Pfi sefizovani pfesahu frézy uvolnéte nejdfive paku a posunte zakladovou desku stroje podle
potieby bud nahoru nebo doll, stlacenim a oto¢enim nastavovaciho valecku. Po provedeném
sefizeni paku pevné utahnéte k zabezpeceni zakladové desky stroje v pozadované poloze.

Piepinani (Obr. 4)
UPOZORNEN:I:
Pred pfipojenim stroje k napajeni se vzdy presvédcete, zda je stroj vypnuty.
Ke spusténi stroje posurite packu spinace do polohy ,I* (zapnuto). K zastaveni stroje posurnite

packu spinace do polohy ,0“ (vypnuto).

Rozsviceni svitidel
Pouze u modelu 3707F

UPOZORNENi:

—  Pred provadénim jakékoliv prace na stroji se vzdy pfesvédcete, zda je stroj vypnuty a odpojen
od zdroje napajeni.

—  Nedivejte se pfimo do svétla nebo nepozorujte zdroj svétla.
Lampa se rozsviti pfi spusténi stroje. Lampa pak osvétluje Spic¢ku frézy. Lampa zhasne pfi
zastaveni stroje.

POZNAMKA:
K odstranéni necistot z Cocek lampy pouzZivejte suchou tkaninu. Davejte pozor, abyste
neposkrabali ocky lampy. Snizila by se tim intenzita sviceni.

Provoz
— Nastavte zakladovou desku na kus ktery se ma obrabét, aniz by s nim byla kontaktu.

— Pak zapnéte stroj a pockejte az fréza dosahne plné rychlosti. Pak posunujte stroj dopfedu po
povrchu obrabéného kusu a udrzujte zakladovou desku stroje v roviné se stranami
obrabéného kusu. Postupujte opatrné tak, az je fezna operace ukoncena.

—  Prifrézovani hran musi byt povrch obrobku na levé strané frézy ve sméru posuvu (obr. 5).
POZNAMKA:

—  Budete-li strojem pohybovat dopredu pfili§ rychle, bude fez nekvalitni nebo mize dojit i k
poskozeni korunky nebo motoru. Pfi pfili§ pomalém pohybu miize dojit ke spaleni nebo
jinému pos$kozeni fezu. Spravna rychlost posuvu zavisi na velikosti frézy, druhu obrabéného
materialu a na hloubce Fezu. Pfed zahajenim prace na konkrétnim obrobku je vhodné provést
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zkuSebni fez na odpadovém, vyfazeném kusu materialu. To vam pfesné ukaze, jak bude
skutecny fez vypadat a rovnéz vam to umozni zkontrolovat rozméry.

—  Budete-li pouzivat patku ofezavace, rovné pravitko nebo pravitko ofezavace, prfesvédcete se,
zda ho mate na pravé strané ve sméru posuvu. To vam pomUze udrzovat stroj v roviné se
stranou obrobku (Obr. 6).

UPOZORNENi:

Vzhledem k tomu, Ze nadmérna hloubka fezu mlze zpusobit pfetizeni motoru nebo potize pfi
ovladani stroje, nesmi byt hloubka fezu pfi frézovani drazek vétsi nez 3 mm. Potfebujete-li frézovat
drazky hlubsi nez 3 mm, provedte nékolik chodl s postupné hlubsim zapusténim frézy.

Rovné pravitko

Rovné pravitko se U¢inné pouziva pro rovné (pfimé) fezy pfi srazeni hran nebo frézovani drazek
(Obr. 7).

Prichytte desku pravitka k rovnému pravitku pomoci Sroubu, podlozky, ploché podlozky a kfidlové
matice (Obr. 8).

Uchytte rovné pravitko pomoci upinaciho Sroubu (A). Uvolnéte kfidlovou matici na rovném pravitku
a nastavte vzdalenost mezi frézou a rovnym pravitkem. Po dosazeni poZzadované vzdalenosti
utdhnéte napevno kfidlovou matici (Obr. 9).

PFi frézovani pohybuijte strojem s rovnym pravitkem v roviné s bo¢ni stranou obrabéného kusu.

Je-li vzdalenost (A) mezi bo¢ni stranou obrobku a feznou polohou pro rovné pravitko pfili§ velka,
nebo neni-li bo¢ni strana obrobku rovna, neda se rovné pravitko pouzit. V takovém pfipadé
pfichytte pevné k obrobku rovnou desku a pouzijte ji jako pravitko vzhledem k zakladové desce
ohrafiovacky. Stroj posunuijte ve sméru Sipky (Obr. 10).

Kruhové frézovani

—  Kruhové frézovani se da uskutecnit sestavite-li rovné pravitko a desku pravitka zplisobem,
znazornénym na obr. 11 nebo 12.

Obr. 11 — pro frézovani kruznic s polomérem 70 mm az 121 mm.
Obr. 12 — pro frézovani kruznic s polomérem 121 mm az 221 mm.

Poznamka:

Kruznice s polomérem 172 az 186 mm se pomoci tohoto pravitka nedaji frézovat.

—  Minimalni a maximalni poloméry kruznice, které se daji frézovat (vzdalenost mezi sttedem
kruznice a stfedem frézy), jsou:
minimélni: 70 mm
maximalni: 221 mm.
Vyrovnejte stfedici otvor v rovném pravitku se stfedem kruznice, ktera se ma frézovat. K zajisténi
rovného pravitka zatluc¢te do stfedniho otvoru hiebik s primérem mensim nez 6 mm. Otacejte
strojem okolo tohoto hfebiku smérem doprava (Obr. 13).

Pravitko ofezavace
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Orezavani (kapovani), zakfivené (ohnuté) fFezy v dyze pro nabytek a podobné se da snadno
provadét pomoci pravitka ofezavace. Vodici vale€ek jede po kfivce (oblouku) a zabezpecuje jemny
fez (Obr. 14).

Nainstalujte pravitko ofezavace na zakladovou desku stroje pomoci upinaciho Sroubu (A).

Uvolnéte upinaci Sroub (B) a nastavte vzdalenost mezi frézou a pravitkem ofezavace ota¢enim
nastavovaciho $roubu (1 mm na otacku).

Po dosazeni pozadované vzdalenosti utdhnéte upinaci Sroub (B), ¢imz se zabezpedi pravitko
ofezavace v pozadované poloze (Obr. 15).
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PFi frézovani pohybujte strojem tak, aby vodici valecek pojizdél po strané obrabéného kusu (Obr.
16).
Pravitko Sablony

Pravitko Sablony vytvari manzetu (rukav), kterou prochazi fréza a umoznuje pouzit ohranovacku se
vzorem podle Sablony.

Uvolnéte Srouby a odstrarite spodni ¢ast zakladové desky. Nasadte pravitko Sablony na zakladnu
stroje a nasadte zpét spodni Cast zakladové desky. Pak spodni ¢ast zakladové desky zabezpedlte
v poZadované poloze utaZenim Sroubu (Obr. 18).

Prichytte Sablonu ke kusu, ktery se ma obrabét. PriloZte stroj na Sablonu a pohybujte strojem
s pravitkem Sablony tak, aby klouzala podél strany Sablony (Obr. 19).
POZNAMKA:

Obrobek se bude frézovat na ponékud rozdilnou velikost nez je $ablona. Pamatujte na vzdalenost
(X) mezi frézou a vnéj§im primérem pravitka Sablony.

Vzdalenost (X) se vypogita podle nasledujici rovnice:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér pravitka $ablony — pramér frézy / 2

UDRZBA
UPOZORNENI:
Pred provadénim jakékoliv prace na stroji se vzdy pfesvédcete, zda je stroj vypnuty a odpojen od
napajeci sité.

Vyména uhlikovych kartacu
Uhlikové kartace odstranujte a kontrolujte pravidelné. Jsou-li uhlikové kartace opotfebovany az po
mezni znacku, vyménite je. Udrzujte uhlikové kartace v Cistém stavu a volné, aby mohly vklouznout

do drzakud. Oba uhlikové kartace se musi vyménovat soucasné. Pouzivejte pouze stejné kartace
(Obr. 20).

K odstranéni vicek drzakl kartach pouzijte Sroubovak. Vyjméte opotiebované kartace, vliozte nové
a upevnéte vicka drzaku kartac (Obr. 21).

Aby se zajistila BEZPECNOST a SPOLEHLIVOST produktu, musi se opravy, udrzba nebo
sefizovani provadét v autorizovanych servisnich stfediscich Makita. Pfi vyméné se vzdy pouzivaji
vyménné dily Makita.
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PROHLASENi O SOULADU S EC

Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze tento produkt je v souladu s dale uvedenymi
normami nebo normatizovanymi dokumenty:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
podle Smérnic vyboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2001
feditel
Hluk a vibrace

Typicka A-vazena hladina zvukového tlaku je 78 dB (A).
Hladina hluku pfi praci mize prfesahnout 85 dB (A).
— Pouzivejte chrani¢e usi —
Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni neni vy3si nez 2,5 m/s?.

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

V/71:11,dh iy

Ohranovaci frézka

Navod k obsluze

3707
3707F






