PROHLASENiI O SHODE S NORMAMI EU

Timto na nasi vlastni odpovédnost prohlasujeme,
Ze tento vyrobek je podle smérnic

73/23/EHS, 89/336/EHS a 98/37/ES

Rady v souladu s nasledujicimi normami
normalizovanych dokumentu:

EN60745, EN55014, EN61000.

Reditel

%\ Yasuhiko Kanzaki CE 2005 J ed n o ru é n i fréz ka

Navod k obsluze

Hluk a vibrace
Typicka hladina zvukového tlaku hodnocena A ¢&ini 79 dB (A).
Odchylka ¢ini 3 dB (A). 3 709
Hladina hluku mdze béhem provozu prekrogcit 85 dB (A).
— Nosit ochranu sluchu —
Vazena efektivni hodnota zrychleni nedini vice nez 2,5 m/s”.
Tyto hodnoty byly ziskany podle EN60745.

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Profilové frézka s nabéhovym
kulic¢kovym lozZiskem
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Licovaci frézka s nabéhovym
kulic¢kovym lozZiskem
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Dvaojita licovaci frézka

Symboly
Dale jsou uvedeny symboly, které se pouzivaji pro tento stroj. Pfed pouzitim stroje si budte jisti, ze
rozumite jejich vyznamu.
DE Preététe si navod k obsluze
E Dvojita izolace

Vysvétlivky k obrazkim

1. Stdl frézky 12. Smér otaceni frézy 23.  Sroub s kfidlovou hlavou
2. Stupnice pro nastaveni hloubky 13. Pohled na pracovni oblast shora 24, Upinaci Sroub (A)
3. Vyska frézovani 14. Paralelni doraz 25.  Vrtani (stfed kruhu)
4. Matice s kolikovou rukojeti 15. Ochrana proti klouzani 26.  Hrebik
5. Regulaéni Sroub 16. Srouby 27.  Upinaci $roub (B)
6.  Vypina¢ 17. Sroubovak 28.  Vodici kladka
7. Povoleni 18. Frézka 29.  Nabéhovy valecek
8. Utazeni 19. Sablona 30.  Mez opotiebeni
9. Drzeni 20. Vodici pouzdro 31, Krytka drzaku kartact
Sroub s plochou kulovou hlavou
10.  Obrobek 21. a dtyfhranem
1. Smér posuvu 22. Vodici drzak

TECHNICKE PODMINKY

Model 3709

Upnuti néstroje 6 mm nebo 1/4"
Otacky bez zatéze (min-') 30000

Celkova délka 199 mm

Cista hmotnost 1,5kg

Trida bezpecnosti /|
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Vzhledem k pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené
mohou ménit bez pfedbézného oznameni.

Poznamka
Technické podminky se mohou v rGznych zemich lisit.

Jen pro zemé EU
Elektrické pristroje nevyhazujte do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych pfistroji a konverze
do narodniho prava musi byt opotfebované elektrické pfistroje shromazdovany oddélené
a zavezeny k opétovnému zhodnoceni.



BEZPECNOSTNIi POKYNY
Vystraha!

Pfi pouzivani elektrickych stroju je nezbytné dodrzovat zakladni bezpecnostni opatieni, aby
se snizilo riziko pozaru, elektrického uderu, zranéni osob, atd.

Pred tim, nez zacnete pracovat s timto strojem, prectéte si a dodrzujte tyto pokyny.

K zajisténi bezpecéné prace:

1.

10.

1.

12.

13.

14.

Udrzujte pracovisté v cistoté
Neporadek na pracovisti a na pracovnich stolech mize zpUsobit zranéni.

. Zvazujte pracovni prostredi

Nevystavuijte elektrické stroje pusobeni vlivim desté. Nepouzivejte elektrické stroje na vihkych
a mokrych mistech. Zajistéte, aby pracovni prostor byl dobfe osvétlen. Nepouzivejte elektrické
stroje v mistech, kde se nachazi zapalné tekutiny a plyny.

Chrarite se pred elektrickym uderem
Zabrarite styku lidského téla s uzemnénymi povrchy (tj. potrubim, radiatory, chladni¢kami).

Nedovolte détem pristup ke strojim
Nepfipustte, aby se cizi osoby a zejména déti dostaly do styku se strojem nebo prodluzovaci
$ndrou. VSechny cizi osoby se musi zdrzovat v bezpe¢né vzdalenosti od pracovniho mista.

Skladovani stroju
Nejsou-li stroje v provozu, musi se skladovat na suchych, vySe poloZenych, zamykatelnych
mistech mimo dosah déti.

Nevyvijejte tlak na stroj
Stroj provede praci Iépe a bezpeénéji, bude-li se pouzivat stanovenym zpuisobem.

Pouzivejte spravny stroj

Nesnazte se pouzivat malé stroje nebo pfislusenstvi k provadéni ukon( uréenych pro vykon-
néjsi stroje. Nepouzivejte stroje k pracim, pro které nejsou uréeny na pfiklad nepouzivejte ko-
toucovou pilu k Fezani vétvi nebo kmenu stroma.

Spravné se oblékejte

Neoblékejte si volny odév, nenoste Sperky nebo bizuterii. Mohly by byt zachyceny pohyblivymi
Castmi stroje. PFi praci ve venkovnim prostfedi doporu€ujeme pouzivat pryzové rukavice

a protiskluzovou obuv. Pouzivejte ochrannou pokryvku na dlouhé vlasy.

Pouzivejte ochranné bryle
PFi fezani v praSném prostiedi pouzivejte obli¢ejovou nebo protiprachovou masku.

Pripojte zafizeni na odstrannovani prachu
Jsou-li stroje opatfeny zafizenim na odstrafiovani nebo shromazdovani prachu, zabezpecte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

s wwo

Nakladejte Setrné s pfivodni Snarou
Neprenasejte stroj za pfivodni $fidru nebo za ni netahejte pfi vytahovani ze zasuvky.
Nepouzivejte pfivodni $ridru v blizkosti zdroje tepla, v blizkosti oleje nebo ostrych hran.

Zabezpecte obrabény kus

bény Kkus v ruce a zarover to umoziuje pouzivat obé ruce k drzeni stroje.

P¥i praci se nepredklanéjte

Vzdy si zajistéte pevnou pldu pod nohama a udrzujte rovnovahu.

Vénujte nalezitou péci udrzbé

K zajisténi lepsi a bezpecnéjsi Cinnosti udrzujte prislusenstvi stroje ostré a v Cistém stavu.
Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislu$enstvi. Pravidelné prohlizejte pfivodni $idry
stroje a pokud jsou poskozeny, nechejte je opravit nebo vyménit v autorizovanych servisnich

Frézka
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PRISLUSENSTVI
POZOR

14

Nasledujici ¢asti pfisluSenstvi nebo zafizeni jsou doporuceny pro pouziti s pFistrojem Makita,
jez je popsan v tomto navodu. Pouzivani jinych ¢asti pfisluSenstvi nebo zafizeni maze
predstavovat nebezpe&i poranéni. Casti prislugenstvi nebo zafizeni pouziveijte jen k
uréenému ucelu.

Potfebujete-li dal$i informace ohledné téchto Casti pfisluSenstvi, obratte se prosim na vas
z&kaznicky servis Makita.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

stfediscich. Pravidelné prohlizejte prodluzovaci $fidry a vymérite je, pokud jsou poskozeny.
Drzadla stroji udrzujte v suchém a Cistém stavu bez zbytk( oleje a mazacich tukd.

Stroje odpojujte od zdroje napajeni
V dobé, kdy neni stroj v provozu, dale pfed provadénim servisu, jakoz i pfi vyméné pfislusen-
stvi (jako napt. vrtak(, fezacich list, sekacich list apod.) stroj odpojte od zdroje napajeni.

Odstraiite sefizovaci klice
Zvyknéte si na to, Ze pfed spusténim stroje vzdy zkontrolujete, zda jsou sefizovaci pfipravky
a klice odstranény.

Zabrante nechténému spusténi
NeprenaSejte stroj pfipojeny ke zdroji napajeni s prstem na spousti. Pfesvédcte se, zda
vypinac stroje, ktery se bude pfipojovat ke zdroji napajeni, je v poloze ,OFF* (vypnuto).

Prodluzovaci kabely pfi venkovnim uziti
PFi venkovnim uzivani stroje pouzivejte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou pro
takovy ucel uréeny a patficné oznaceny.

Bud'te vzdy ve stiehu
Budte si vzdy védomi toho, co délate. Pouzivejte zdravy rozum. Nepracujte se strojem, jste-li
unaveni.

Kontrolujte, zda dily nejsou poSkozeny

Pfed dalSim pouzitim stroje vzdy zkontrolujte, zda kryty nebo jiné dily, které jsou posSkozeny,
budou spravné pracovat a plnit svou stanovenou funkci. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé ¢asti
navzajem spravné nastaveny, zda nejsou nékteré dily prasklé nebo zlomené a zkontrolujte

i dal$i podminky, které by mohly ovlivnit funkci stroje. Poskozené kryty a jiné dily se musi fad-
né opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud neni stanoveno jinak

v ,Navodu k obsluze”. Vadné spinace a pfepinace nechejte opravit v autorizovaném servisnim
stfedisku. Nepouzivejte stroj, jehoz vypina¢ spravné nezapina nebo nevypina.

Vystraha
Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo pfidavného zafizeni nez toho, které je doporuceno v tomto
,Navodu k obsluze” nebo v katalogu, mize vyvolat riziko zranéni osob.

Nechejte stroj opravit odbornikem

Tento elektricky spotfebi¢ odpovida ustanovenim uvedenych v pfislusnych bezpeénostnich
predpisech. Opravy elektrickych spotiebic¢t smi provadét pouze odbornici. Jinak by mohlo
vzniknout vazné nebezpedi pro uzivatele.



DODATECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1.

Provadite-li praci, pfi které mohou byt navrtany skryté kabely nebo kontaktovan vlastni kabel,
drzte pfistroj jen za izolované uchopové plochy. Pfi kontaktu s vodivym kabelem budou rovnéz
i odizolované kovové ¢asti pristroje vodivé, takze uzivatel mize byt zasaZen elektrickym
proudem.

2. P¥idel$im frézovani noste ochranu sluchu.

© ® N>

10.
1.
12.
13.

14.
15.

16.

. S frézkou zachazejte opatrné.

Pfed pouzitim peclivé zkontrolujte frézku, zda nema trhliny nebo neni poskozena. Prasklou
nebo poskozenou frézku ihned vymeérite.

Pozor na eventudlné se vyskytujici hiebiky nebo cizi télesa. Pfed zahajenim prace si
prohlédnéte obrobek, zda tam nejsou cizi télesa, a popfipadé je odstrante.

Frézku pevné drzte obéma rukama.

PFi praci méjte ruce mimo dosah rotujicich ¢asti stroje.

PFistroj nezapinejte, pokud se frézka dotyka obrobku.

Pfed nasazenim na zpracovavany obrobek nechte frézku po néjakou dobu bézet bez zatizeni.

Dojde-li k vibracim nebo nepravidelnému béhu, zkontrolujte, zda byla frézka spravné
nasazena nebo zda neni poSkozena.

Dbejte na smér otaceni a posuvu.
Je-li pfistroj zapnuty, nedavejte jej z rukou. PFistroj pouzivejte jen k ruéni praci.
Frézku z obrobku sejmout az po vypnuti pfistroje a zastaveni frézky.

Bezprostfedné po pouziti se frézky nedotykejte; mize byt velmi horka a tak zpusobit
popaleniny kuze.

Elektricky kabel vzdy vedte za pfistrojem.

Plastové dily pfistroje nesmi pfijit do kontaktu s rozpous$tédly, benzinem nebo olejem. Tim by
mohlo dojit k trhlindm nebo zkfehnuti.

Dbejte na to, ze mohou byt pouzivany jen frézky, které maji spravny primér dfiku a jsou
vhodné pro otacky pfistroje.

DODRZUJTE TYTO POKYNY.

UDRZBA

POZOR
—  Pred provadénim kontroly nebo udrzby vzdy myslete na to, zda je pfistroj vypnuty a odpojeny

ze sité.

Vyména uhlikovych kartact
Uhlikové kartae musite pravidelné vyjimat a kontrolovat. Je-li dosaZzeno meze opotfebovani,
musite je vyménit. Uhlikové kartace udrzujte v Cistot&, aby se mohly bez pfekazky pohybovat
v drzacich. Oba uhlikové kartace byste méli vyménit soucasné. Pouzivejte jen identické uhlikové
kartace. (obr. 19)

Sroubovéakem vysroubuite krytky uhlikovych karta&d. Opotfebované uhlikové kartage vyjméte,
nasadte nové, a pak zase zasroubujte krytky uhlikovych kartaca. (obr. 20)

K zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI tohoto vyrobku by mély opravy a jiné (drzbarské
nebo sefizovaci prace provadét jen smluvni dilny firmy Makita nebo zakaznicka servisni centra
Makita, a to vyhradné jen za pouziti originalnich nahradnich dild Makita.
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Paralelni doraz k frézovani zaobleni od 70 do 121 mm podle obr. 13, k frézovani zaobleni od
121 do 221 mm podle obr. 14, smontujte s drzakem vedeni.

UPOZORNENI
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— Na zakladé konstrukce nemohou frézovany poloméry 172 mm a 186 mm.

Do stfedu kruhu vlozZte trn (hfebik/Sroub, atd.) s max. prdmérem 6 mm. Paralelni doraz nasadte
otvorem na trn a provedte pravotocivé frézovani obrobku. (obr. 15)

K opracovani hran muaze byt vodicim valeckem kopirovana vnéjsi kontura obrobku. (obr. 16)

Na stll frézky namontujte valeckové vedeni a utdhnéte upinaci Sroub (A). Uvolnéte upinaci Sroub
(B) a nabéhovy valecek regulaénim Sroubem (1 mm na otacku) nastavte na pozadovanou
vzdalenost frézovani. Nastaveni zajistéte upinacim Sroubem (B). (obr. 17)

P¥i frézovani dbejte na thlové pfesnou polohu pfistroje na obrobku. (obr. 18)

POPIS FUNKCE
POZOR

—  Pred kazdym sefizenim nebo kontrolou funkce pfistroje se vzdy presvédcte, Ze je pFistroj
vypnuty a odpojeny ze sité.

Nastaveni hloubky frézovani (obr. 1)

K nastaveni hloubky frézovani uvolnéte matici s kolikovou rukojeti a zakladni desku prestavte
ota€enim regula¢niho $roubu podle pfani nahoru nebo dold. Po nastaveni matici s kolikovou
rukojeti pevné utahnéte, aby byla zakladni deska zajisténa.

Ovladani spinace (obr. 2)
K zapnuti pfistroje posurite spina¢ do polohy | (ZAP.).
K vypnuti pfistroje posurite spina¢ do polohy 0 (VYP.).



MONTAZ
POZOR

—  Pred zahajenim prace na pfistroji se vzdy pfesvédcte, Ze je pfistroj vypnuty a odpojeny ze
sité.
Montaz popr. demontaz fréz (obr. 3)
POZOR
—  Pouzijte jen dodany jednostranny klic.

Frézu az na doraz nasunte do upinacich klesti a dodanymi stranovymi kli¢i pevné utahnéte matice
upinacich klesti.

PFi demontazi frézky postupujte v opacném poradi.

10

OBSLUHA

Frézku nasadte na opracovavany obrobek bez toho, Zze by se obrobku dotykala. Frézku zapnéte
a pockejte, az pfistroj dosahne plnych otacek. Frézku posouvejte po povrchu obrobku dopfedu, stul
frézky by pfitom mél byt v pravém thlu k obrobku.

Pfi opracovavani hran se musi obrobek nachazet vpravo od frézky, vidéno ze sméru posuvu. (obr. 4)
UPOZORNENI

—  P¥ili§ velky posuv (ubér tfisek) snizuje kvalitu zpracovani a pretézuje motor popt. frézku. PFili§
maly posuv muze vést ke znamkam vypalu na obrobku a nepfesnému vysledku. Spravna
rychlost posuvu je zavisla na materialu, priméru frézky a hloubce frézovani; doporucuje se,
abyste pred finalnim pracovnim postupem provedli zkuSebni frézovani na podobném
zmetkovém kusu a tak mohli ovéfit nastaveni a kvalitu frézovani.

—  Pouzijte pfistroj s Uhlovym dorazem namontovanym vpravo (vidéno ve sméru posuvu),
paralelnim dorazem nebo vale€kovym vedenim. (obr. 5)

POZOR

—  Frézovani s vysokym ubé&rem materialu maze vést k pretizeni motoru a zhorSeni manipulace
s frézkou. Hloubka pfi frézovani drazek by u jednoho pracovniho postupu neméla ¢init vice
nez 3 mm; u vétsich hloubek frézovani byste méli frézovani provadét v ramci dvou nebo tfi
pracovnich postupul se zvétsujici se hloubkou frézovani.

Vodici pouzdro
Vodici pouzdro dovoluje pouzit $ablony. (obr. 6)
Odstrarite odlu¢ovac tfisek.

K vyjmuti ochrany proti skluzu uvolnéte Srouby. Vodici pouzdro nasadte do frézovaciho stolu
a poté na stejné misto namontujte ochranu proti skluzu a Srouby pevné utahnéte. (obr. 7)

Na obrobek upevnéte Sablonu. Frézku nasadte na Sablonu a vedte ji tak, aby se vodici pouzdro
pohybovalo podél vodici hrany Sablony. (obr. 8)

UPOZORNENI
—  Presah Sablony (X) vyplyva z vnéjSiho praméru vodiciho pouzdra a priméru frézky,
viz nasledujici vypocet:
vnéjsi primér vodiciho pouzdra — primér frézky
pfesah Sablony (X) = 2
Paralelni doraz (prislusenstvi)
K fazetovani a drazkovani také mizete pouzit paralelni doraz. (obr. 9)
Vodici desku za pomoci Sroubu a kfidlaté matice upevnéte na pfimé vedeni. (obr. 10)
Odstrarite odlu¢ovac tfisek.
PFfimé vedeni upevnéte upinacim Sroubem (A).

Uvolnéte kfidlatou matici na pfimém vedeni a nastavte vzdalenost mezi frézkou a pfimym
vedenim. V poZadované vzdalenosti utahnéte kfidlatou matici. Pri frézovani vedte paralelni doraz
rovinné po ploSe obrobku. (obr. 11)

Pokud by byla frézovaci vzdalenost vétSi nez moznosti nastaveni paralelniho dorazu, pouzijte
pomocny doraz (rovna &tyfhranna trubka, prkno atd.), ktery na obrobek upevnite pomoci dvou
svérakd apod. Smér posuvu frézky je na obr. 12 vyznacéen Sipkou.

Frézovani zaoblovani
Nasledujici min. a max. rozméry plati od stfedu kruhu do stfedu frézky:
Min.: 70 mm
Max.: 221 mm

11



