Poloha ReZim fezéni Pouziti
0 Rezim fezani po pfimce | Pro fezani mékké oceli, nerez oceli a plastickych hmot
Pro Cisté Fezani dfeva a preklizky

| Rezim Fezani s malym Pro fezani mékké oceli, hliniku a tvrdého dfeva
prfedkyvem

1] ReZim Fezani se stfednim | Pro fezani dfeva a lepenky
predkyvem Pro rychlé fezani hliniku a mékké oceli

1] ReZim Fezani s velkym Pro rychlé Ffezani dieva a preklizky
predkyvem Pro rychlé Fezani dieva a preklizky

Pfepinani (Obr. 6)
UPOZORNEN::

Pred pfipojenim stroje do sité se vzdy pfesvédcte, zda se spoust spravné aktivuje a zda se pfi
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF* (vypnuto).

Ke spusténi stroje zmacknéte jednoduse spoust. K zastaveni stroje spoust uvolnéte. Pfi
nepretrzitém, plynulém provozu stisknéte spoust a pak zatlacte aretacni tlacitko. K zastaveni stroje
z této zablokované polohy stisknéte spoust nadoraz a pak ji uvolnéte.

Stupnice nastavovani rychlosti (Obr. 7)

Rychlost stroje se da nastavit v rozsahu 850 az 2800 zdvihd za minutu otaenim stupnice
nastavovani otaCek. Vyssi rychlost se da dosahnout otaenim stupnice smérem k Cislici 5; niz8i
rychlost se da dosahnout otacenim stupnice smérem k ¢islici 1. Volba spravné rychlosti fezani pro
dany obrobek se provadi podle dale uvedené tabulky. Prislusna rychlost se v§ak muze lisit podle
typu a tloustky obrobku. VSeobecné plati, ze vy3Si rychlosti umoziuji fezat kusy rychleji, aviak
zivotnost listu pily se zkracuje.

Obrobek k fezani Cislo na stupnici nastavovani rychlosti
Drevo 4-5
Mékka ocel 3-5
Nerez ocel 34
Hlinik 3-5
Uméla hmota 1-4
UPOZORNENI:

Stupnice sefizovani rychlosti se muze otacet pouze do &islice 5 a zpét na &islici 1. Nepokousejte
se silou prekrogit hodnotu 5 nebo 1; v opaéném pfipadé by funkce nastavovani rychlosti prestala
fungovat.

Modely 4340CT, 4340FCT

Stroje vybavené elektronickou funkci se snadnéji ovladaji v dlisledku dale uvedenych vlastnosti.

Konstantni regulace rychlosti

Elektronicka regulace rychlosti za u¢elem ziskani konstantni rychlosti. Ziska se tim jemné&jsi
koneéna uprava fezu, nebot rotacni rychlost se udrzuje konstantni i pfi zatizeni.

Mékké spusténi
Bezpecné a mékké spusténi v dusledku potlaceni spoustéciho razu.

Rozsviceni lampy (pouze u 4340 FCT)
UPOZORNENI:
Nedivejte se pfimo do zdroje svétla.
Lampa se rozsviti stisknutim spousté. Pfi uvolnéni spousté lampa zhasne.

POZNAMKA:

K setfeni nedistot z Cocek pouzijte suchou tkaninu. Pfi Cisténi postupujte opatrné, abyste
neposkrabali ¢ocky. Jejich svitivost by se tim sniZila.

Cinnost (Obr. 8)

UPOZORNENi:

Stroj drzte vzdy tak, aby jeho zakladova deska byla v jedné roviné s obrabénym kusem.
V opacném pfipadé by mohlo dojit ke zlomeni listu pily, které by mohlo zpUsobit vazna zranéni.

Zapnéte stroj a pockejte, az list pily dosahne pIné rychlosti. Pak polozZte zakladovou desku stroje
na obrabény kus a jemné posunujte stroj dopfedu po pfedem vyznacené Care Fezani. Pfi fezani
kfivek postupujte se strojem dopfedu velmi pomalu.

Rezani s ukosem

UPOZORNENI:
Pred sklopenim zakladové desky se prfesvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od napajeni.

Pii sklopené zakladové desce stroje muzete provadét fezani s Ukosem pod rlznymi Ghly v rozsahu
od 0° do 45° (doleva nebo doprava). (Obr. 9)

Uvolnéte Sroub na zadni strané zakladové desky pomoci Sestihranného klice. Posurite zakladovou
desku tak, aby se Sroub umistil ve stfedu zkoseného zafezu na zakladové desce. (Obr. 10 a 11)

Sklopte zakladovou desku tak, az docilite pozadovany uhel ukosu. Zafez — V na prevodové skfini
indikuje uhel zkoseni ve stupnich pomoci stupnice. Pak utahnéte pevné Sroub, aby se zakladové
deska zajistila v pozadované poloze. (Obr. 11)

Rezani na kolmé ose (Obr. 12)

Uvolnéte Sroub zakladové desky stroje pomoci Sestihranného kli¢e a posurite zakladovou desku
smérem dozadu az nadoraz.

Pak utahnéte Sroub, aby se zajistila poloha zakladové desky.
Vyrezy
Vyfezy se mohou provadét bud metodou A nebo metodou B.

A) Vyvrt vychoziho otvoru

K provedeni vnitfnich vyrfez(i bez vstupniho fezani od okraje, si predvrtejte vychozi otvor o priméru
12 mm nebo vice.

Vlozte list pily do tohoto otvoru a za¢néte fezat. (Obr. 13)

B) Rezani ,,ponorem*

Nebudete muset predvrtavat vychozi otvor nebo provadét vstupni fezani od okraje, budete-li
postupovat presné podle dale uvedenych pokynd.

1. Naklorite stroj smérem nahoru na pfedni okraj zakladové desky s tim, Ze konec listu pily je
umistén tésné nad povrchem obrabéného kusu. (Obr. 14)

2. Vyvinte dostate€ny tlak na stroj tak, aby predni okraj zakladové desky se pfi zapnuti stroje
nepohyboval a jemnym zplsobem snizte pomalu zadni stranu stroje.



3. Jakmile se list pily upichne do obrab&ného kusu, sniZujte pomalu zakladovou desku stroje na
povrch obrabéného kusu.

4. Dokoncete fezani normalnim zplsobem.

Koneéna Uprava okrajti (Obr. 15)

K ofiznuti okraju nebo provedeni rozmérové Gpravy nechejte list pily bézet jemné po hranach fezu.

Rezani kovui
Pfi fezani kovu pouZivejte vzdy vhodné chladici médium (fezny olej). Neprovedete-li to, dojde ke
zna¢nému opotiebeni listu pily. Misto pouZiti chladiciho média mdzete na spodni stranu
obrabé&ného kusu nanést mazaci tuk.

Odsavani prachu

K provadéni Cisté fezaci operace se doporucuje pouzivat prachovou trysku. K uchyceni prachové
trysky pouzijte otvor na zékladové desce. (Obr. 16 a 17)

Prachova tryska se mize nainstalovat bud’ na levou nebo pravou stranu zakladové desky. Pak se
k prachové trysce pfipoji vysava¢ Makita. (Obr. 18)

Paralelni pravitko (zvlastni prislusenstvi)

UPOZORNENI:
Pred sklopenim zakladové desky stroje se vzdy presvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od
napajeciho zdroje.

1) Pfimé (rovné) vyiezy (Obr. 19 a 20)

Pfi opakovaném fezani Sifek 160 mm nebo mensich, zabezpeci pouziti pravitka rychle, Cisté

a rovné fezy. Pfi jeho instalaci viozte pravitko do ¢tyrhranného otvoru, ktery se nachazi po strané
zakladové desky, s tim, Ze vodici pravitko je obraceno ¢elem dolll. Nastavte pravitko do
pozadované polohy Sifky fezu a pak ho zajistéte na pozadovaném misté utazenim Sroubu.

2) Kruhové vyrezy (Obr. 21 a 22)

P¥i vyfezavani kruht nebo obloukt s polomérem 170 mm nebo mensim, nainstalujte pravitko
rozfiznuti nasledujicim zplsobem.

Vlozte pravitko do pravouhlého otvoru, ktery se nachazi po strané zakladny stroje tak, aby voditko
pravitka smérovalo smérem nahoru. Jednim ze dvou otvor( v pravitku prostréte kolik kruhového
voditka pravitka. K zabezpeceni koliku v poZadované poloze zaSroubujte do koliku zajiStovaci

krytku.

Nyni nastavte pravitko na pozadovany polomér vyfezu a utahnutim Sroubu zajistéte pravitko na
poZadovaném misté. Pak posurite zakladnu stroje dopfedu az na doraz.

POZNAMKA:
Pfi vyfezavani kruZnic nebo obloukl pouzivejte vzdy pilové listy ¢is. B-17, B-18, B-26 nebo B-27.
Deska krytky (Obr. 23)

Pfi fezani dekoracni dyhy, plastickych materialt a podobné, pouzivejte kryci desku. Tato deska
chrani citlivé nebo jemné povrchy pfed poSkozenim. Tuto desku namontujte na zadni stranu
z4kladové desky stroje.

Protistipaci deska (Obr. 24)

K zajisténi vyrez( bez rozstipnuti se pouziva protistipaci deska.
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Montaz nebo demontaz listu pily

UPOZORNENi:

—  Pred montazi nebo demontazi listu pily se vzdy pfesvédcte, zda je stroj vypnuty a odpojen od
napajeciho zdroje.

—  Pred montazi odstrante z listu pily a drzaku listu pily tfisky a veSkeré cizi pfedméty, které jsou
na listu pily nebo jejim drzaku uchyceny. Nedodrzeni tohoto pokynu by mohlo zpUsobit
nedostatecné utazeni listu pily a zpUsobit tak vazna zranéni.

—  Nedotykejte se listu pily nebo obrabé&ného kusu bezprostfedné po skon€eni prace; tyto ¢asti
mohou byt extrémné teplé a mohlo by dojit k popaleni kize.

—  List pily vzdy bezpecné utdhnéte. Nedodrzeni tohoto pokynu by mohlo zpUsobit vazna
zranéni.

Montaz listu pily
Paku drzaku pilového listu nastavte polohy znazornéné na obrazku. (Obr. 1)
Udrzujte tento stav a vlozte list pily do drzadla tak, az dva vy¢nélky listu neni vidét. (Obr. 2)

Vratte paku do pGvodni polohy. Po provedené instalaci listu pily se vzdy presvédcte, zda je list
bezpeéné uchycen. Kontrolu provédte tak, Ze se pokusite list pily vytahnout.

UPOZORNENI:
Nenastavujte paku nasilim; mohlo by dojit k poSkozeni stroje.
Demontaz listu pily
UPOZORNENI:
Pfi demontézi listu pily davejte pozor, abyste si neporanili prsty ostfim listu nebo obrobku.

Paku drzaku nastroje dejte do polohy znazornéné na obrazku. Vytahnéte list pily smérem k
zakladové desce. (Obr. 3)

POZNAMKA:
Valecek pfilezitostné namazte.
Skladovani Sestihranného kli¢e (Obr. 4)
Pokud se tento kli¢ pravé nepouziva, je nutné ho vhodné uskladnit.
Volba zplsobu fezani (Obr. 5)
Tento stroj mize pracovat v rezimu s pfedkyvem nebo po pfimce (nahoru a dold).

Pfi fezani s pfedkyvem je list pily tlacen dopfedu ve sméru fezaciho zdvihu a zna¢né zrychluje
rychlost fezani.

Zmeéna rezimu fezani se uskute¢ni pouze otocenim packy zmény rezimu fezani do polohy pro
pozadovany rezim fezani. K ur€eni pfisluSsného rezimu fezani — viz tabulka dale.



DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

1.

Pfi praci, kde se fezné nastroje mohou dostat do styku se zakrytymi ¢astmi elektrického
vedeni nebo s vlastni $iidrou, drzte stroj za izolované ¢asti rukojeti. Styk s ,Zivym*“ dratem
dostane nechranéné kovové ¢asti pod napéti a pracovnik muze byt vystaven elektrickému
uderu.

Vyhybejte se fezani hiebik(. Pred zacatkem prace prohlédnéte kus, ktery se ma rezat

a odstrarite z ného veskeré hiebiky.

Nerfezte duté trubky.
Nefezte kusy s nadmérnou velikosti.

5. Pred zacatkem prace zkontrolujte, zda pod obrabénym kusem je dostateny volny prostor. List

11.

© © x®» NoO

pily nesmi zasahnout do podlahy, pracovniho stolu, atd.

Drzte stroj pevné.

Presvédcte se, Ze list pily se pfed zapnutim stroje nedotyka obrobku.

Nepfiblizujte se rukama k pohyblivym Castem stroje.

Nenechavejte stroj béZet naprazdno. Stroj nechejte béZet pouze tehdy, drzite-li ho v ruce.
Pred vysunutim listu pily z obrabéného kusu stroj vzdy vypnéte a Cekejte az se list pily uplné
zastavi.

Nedotykejte se listu pily nebo obrabé&ného kusu bezprostiedné po skonceni prace (tyto casti
mohou byt extrémné teplé a mohlo by dojit k popaleni kidze).

TENTO NAVOD PECLIVE USCHOVEJTE.

Pfi instalaci protistipaci desky posurite zakladovou desku stroje dopfedu nadoraz a instalujte toto
zafizeni na zadni stranu zékladové desky stroje. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte protiStipaci
desku na tuto kryci desku.

UPOZORNENI:
Protistipaci deska se nemUze pouzivat pfi provadéni zkosenych vyiezu.

UDRZBA
UPOZORNENi:

Pred zahajenim prohlidky nebo Udrzby stroje se vzdy pfesvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od
zdroje napajeni.

Za ucelem zachovani bezpecnosti a spolehlivosti produktu, mély by se veSkeré udrzbarské prace
a opravy nebo sefizovani provadét v autorizovaném servisnim stfedisku Makita.
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PRISLUSENSTVi

UPOZORNENi:

Pro vas stroj Makita, popsany v této pfiru€ce, se doporucuje pouzivat dale uvedena pfisluSenstvi
a pfidavna zafizeni.

Pouzivani jakychkoliv jinych pfislusenstvi nebo pfidavnych zafizeni mize vyvolat riziko zranéni
pracovniku.

PrisluSenstvi a pfidavna zafizeni se musi pouzivat pouze spravnym a zamyslenym zpGsobem.

List pily dérovky ‘angell D
Typ listu Pocet zubl na palec Rezna délka
Cis. 51 24 65 mm
Cis. 58 8 80 mm
Cis. 59 8 80 mm
¢is. B-10 9 80 mm
Gis. B-11 9 75 mm
Cis. B-12 6 80 mm
¢is. B-13 8 80 mm
Cis. B-14 18 50 mm
¢is. B-15 12 50 mm
Cis. B-16 6 80 mm
Cis. B-17 6 70 mm
Cis. B-18 14 45 mm
Cis. B-19 12 65 mm
¢is. B-21 12 75 mm
Cis. B-22 24 50 mm
Cis. B-23 14 50 mm
Cis. B-24 32 50 mm
Cis. B-25 9 75 mm
¢is. B-26 9 70 mm
Cis. B-27 24 50 mm
Cis. B-16L 6 150 mm
¢is. BR-13 9 64 mm
Sestava paralelniho pravitka Sestihranny kli¢
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Symboly
Dale jsou uvedeny symboly, které se pouzivaji pro tento stroj. Pfed pouzitim stroje si budte jisti, ze
rozumite jejich vyznamu.

DE Predtéte si ,Navod k obsluze*

@ Dvojita izolace

Vysvétlivky k obrazkam

1 Péaka drzaku 10 Stupnice nastaveni rychlosti 19 Hadice pro vysavac
2 Drz&k pilového listu 11 Cara fezani 20 Pravitko rozfiznuti
3 Pilovy platek 12 Sroub 21 Sroub

4 \lystupky 13 Prevodova skfif 22 Paralelni pravitko
5 Zakladova deska 14 Zafez-V 23 Zajistovaci krytka
6 Sestihranny kli¢ 15 Zkosena $térbina 24 Kruhovy vodici kolik
7 Pécka zmény rezimu fezani 16 Déleni (stupnice) 25 Kryci deska

8 Spoust 17 Pocatecni otvor 26 Protistipaci deska
9 Aretacni tlacitko 18 Prachova tryska

TECHNICKE PODMINKY

Model 4340T 4340CT 4340FCT
Délka zdvihu 26 mm 26 mm 26 mm
Vykony

dfevo 110 mm 135 mm 135 mm

ocel 10 mm 10 mm 10 mm
Zdvihtl za minutu (min™") 2800 850-2800 850-2800
Celkova délka 239 mm 239 mm 239 mm
Cista hmotnost 2,4 kg 2,4 kg 2,4 kg

Vzhledem k pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou ménit bez
predbé&zného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rGznych zemich li§it.

Zamyslené pouziti
Stroj je urcen pro fezani dreva, plastickych a kovovych materialt. Jako vysledek extenzivniho
programu pouzivani pfislusenstvi a pilovych listl se stroj mize pouzivat pro celou fadu aplikaci
a je obzvlasté vhodny pro kruhové a zakfivené fezy.

Napajeni
Stroj se mlze pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotam
uvedenym na $titku stroje. MUzZe pracovat pouze v jednofazové soustavé se stfidavym napétim.

Stroje jsou opatfeny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo
ze zasuvek bez zemniciho dratu.

Bezpecénostni pokyny

K zajisténi vlastni bezpe€nosti dodrzujte prosim pfilozené bezpecnostni pokyny.
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Prachova tryska
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Zakladova plastikova deska
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Protistipaci deska
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PROHLASENI O SOULADU S EC

ProhlaSujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento produkt je v souladu s dale uvedenymi
normami nebo normatizovanymi dokumenty:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
podle ,Smérnice vyboru“ 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.
HD 400, EN50144, EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3.

Yasuhiko Kanzaki CE 2001
feditel

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, ENGLAND

Hluk a vibrace

Typické A-vazené hladiny Sumu jsou
hladina zvukového tlaku: 84 dB (A)
hladina hluku pfi praci mGze prfesahnout 85 dB (A)
Pouzivejte chranice usi.

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni je 6 m/s®.

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

V/71:11,dh iy

Derovka

Navod k obsluze

4340T
4340CT
4340FCT






