POZNAMKA:
— Momentova objimka se nezablokuje, je-li ukazatel umistén uprostfed mezi dilky na stupnici.
—  Se strojem nepracujte, je-li momentova objimka nastavena mezi islem 16 a oznacenim B
Stroj by se mohl poskodit nebo i zni€it.
Sroubovani (obr. 8)

Polozte hrot Sroubovaciho bitu do hlavy Sroubu a na stroj zatlacte. Stroj pomalu spustte a pak
postupné zvySujte otacky. Jakmile spojka proklouzne, spoust uvolnéte.
POZNAMKA:
—  Presvédcte se, zda je Sroubovaci bit nasazen do hlavy Sroubu rovné. V opaéném pfipadé by
mohlo dojit k poSkozeni nebo zni¢eni Sroubu anebo Sroubovaciho bitu.

—  Pfi Sroubovani $roubl do dieva si predvrtejte vodici otvory, coz usnadni Sroubovani a zabrani
pukani dfevéného obrobku. Viz nasledujici tabulka.

Jmenovity priimér vrutu Doporucena velikost
do dreva (mm) vodiciho otvoru (mm)
3,1 20-22
3,5 22-25
3,8 25-28
4,5 2,9-32
4,8 3,1-34
5,1 3,3-3,6
55 3,7-39
58 4,0-42
6,1 42-44

Vrtani
Nejprve natoéte momentovou objimku tak, aby ukazatel na téle stroje sméfoval na znacku B Pak
postupujte nasledujicim zplsobem:

Vrtani do dieva

Pi vrtani do dfeva docilite nejlepsich vysledku pouZijete-li vrtak do dieva s vodicim $roubem. Vo-
dici Sroub usnadriuje vrtani tlakem vrtaci korunky na obrabény kus.

Vrtani do kovu

Aby se zabranilo klouzani vrtaku na zacatku vyvrtavani otvoru, zhotovte pomoci dll¢iku a kladiva
vrub v misté, kde se ma vrtat. Vlozte hrot vrtaku do vrubu a za¢néte vrtat.

PFi vrtani do kovu pouzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou jsou nezelezné kovy, které se mohou vrtat
nasucho.

UPOZORNENI:

—  Nadmeérny tlak na stroj vrtani neurychli. Ve skute¢nosti tento nadmérny tlak zplsobi pouze
poskozeni hrotu vrtaku, snizi vykon stroje a zkrati jeho Zivotnost.

— V okamziku, kdy dochazi k prorazeni otvoru, plsobi na stroj a vrtak ohromna sila. Drzte proto
stroj pevné a vénujte praci maximalni pozornost pravé v okamziku, kdy vrtak za¢ne prorazet
obrobek.

—  Uvaznuty vrtak se da snadno vyjmout nastavenim pfepinace zpétného chodu na zpétné

otaceni, které vrtak ,vysroubuje“. Stroj se vSak mlize ,vySroubovat” nahle a neo¢ekavané,
nebudete-li ho pevné drzet.

—  Malé obrobky vzdy uchytte do svéraku nebo jiného upeviovaciho zafizeni.

—  Pracuje-li stroj nepfetrzité az do uplného vybiti baterie, nechejte stroj v klidu po dobu 15 minut
a pak teprve pokracujte v praci s nové nabitou baterii.

PRISLUSENSTVi

L

-—— [
T L)
Bit &is. | L (mm)
No.1* | 65 —
No.2 | 45 | 65 [ 110 | 150 | 250 Bitdis. |L(mm) |D(mm) |D(mm)
No.3* | 45 | 65 | 110 No. 2 * 82 6 5
Poznamka:

—  Pfi utahovani strojovych Sroubd M3 nebo vrutl do dieva 2,1 mm—2,7 mm pouzivejte bit ¢is. 1

—  P¥i utahovani strojovych Sroubd M4 — M5 nebo vrutl do dieva 3,1 mm—4,8 mm pouziveijte bit
Cis. 2

—  P¥i utahovani strojovych Sroubt M6 nebo vrutli do dieva 5,1 mm-6,1 mm pouzivejte bit ¢is. 3



*Sestava drzadla (rukojeti)

Fo @ F®

*Sestava pryzové podlozky

*Pénova lestici podlozka

*Hloubkomér

*VInény kryt

*Nabijecka baterie, model DC1801

Bateriova vlozka 1422/1433/1434/1435

Montaz nebo demontaz Sroubovaciho bitu nebo vrtaku (obr. 2 a 3)
Dulezité:
Pfed montazi nebo demontazi vrtaku se vzdy prfesvédcte, zda je stroj vypnut a baterie vyjmuta.

Drzte krouzek skli¢idla a otacejte pouzdrem doleva tak, aby se oteviely Celisti sklicidla. Vlozte vrtak
nadoraz do skli¢idla. Drzte pevné krouzek a otacejte pouzdrem doprava, aby se skli€idlo utahlo.

Pfi demontazi vrtaku drzte krouzek a otacejte pouzdrem doleva.
Nepouzivate-li Sroubovaci bity, ponechejte je v drzacich bitll. V téchto drzacich se mohou ukladat
bity dlouhé az 45 mm.

Spousténi (obr. 4)

UPOZORNENI:

Pred vlozenim aku ¢lanku do stroje se vzdy pfesvédcte, zda spoust spravné funguje a zda se pfi
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF* (vypnuto).

Stroj se spusti jednoduse stisknutim spousté. Otacky stroje se zvySuji zvétsenim tlaku na spoust.
K zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Prepinani zpétného chodu (obr. 5)

UPOZORNENI:
—  Pred za¢atkem prace zkontrolujte vzdy smér otaceni sklicidla.

—  Prepinac zpétného chodu pouzijte teprve az se stroj Uplné zastavi. Pfi zméné sméru otaceni
pfed Uplnym zastavenim by mohlo dojit ke zni¢eni stroje.

—  Neni-li stroj v provozu, nastavte vzdy prepina¢ zpétného chodu do stfedni polohy.

Tento stroj je vybaven pfepinacem zpétného chodu, ktery slouzi ke zméné sméru otaéeni. K otace-
ni doprava stisknéte pfepinaci packu zpétného chodu ze strany A, k otaceni doleva stisknéte pre-
pinaci packu zpétného chodu ze strany B. Je-li packa spinace v neutralni poloze, neda se za
spoust stisknout.

Zména otacek (obr. 6)

PFi zméné otacek stroj nejprve vypnéte a pak posurite packu zmény otacek na stranu Il ke

zvySeni otacek nebo na stranu ,I* ke snizeni otacek. Pfed zahajenim prace se prfesvédcte, zda je

packa zmény otacek ve spravné poloze. K provadéné praci pouzivejte vzdy spravné otacky.
UPOZORNEN:I:

—  Packu zmény rychlosti nastavte do pozadované polohy nadoraz. Budete-li pracovat s packou
zmény rychlosti v poloze uprostfed mezi stranou ,|* a stranou ,II“, mGze dojit k poskozeni
stroje.

—  Nepouzivejte packu zmény rychlosti v dobé, kdy stroj bézi. Mohlo by dojit k poSkozeni nebo
zni€eni stroje.
Nastaveni utahovaciho momentu (obr. 7)

Utahovaci moment se mize nastavit na sedmnact stupiiti otaéenim momentové objimky tak, aby
stupnice na momentové objimce odpovidala ukazateli na téle stroje. Utahovaci moment je minimalni,

jestlize €islo 1 je srovnano s ukazatelem a maximalni, je-li oznaceni 8 srovnano s ukazatelem.
Pri nastaveni na Cisla 1 a 16 bude spojka pfi riznych trovnich momentu prokluzovat. Spojka je kon-

struovana tak, aby neprokluzovala pfi nastaveni na oznaceni d.

PFed vlastni praci zasroubuijte zkuSebni Sroub do vaseho materialu nebo do pracovniho kusu ze
stejného materialu a stanovte, ktera droveri momentu se pro pfislusnou aplikaci pozaduje.



Vysvétlivky k ilustracim

Tlagitko

Aku ¢lanek - baterie
Bit

Utahnout

Pouzdro skli¢idla
Krouzek sklic¢idla
Drzak bitdl

Spoust

O~NOADWN -

Packa zpétného chodu
Strana A

Strana B

Doprava

Doleva

Nizké otacky

Vysoké otacky

Packa zmény rychlosti

TECHNICKE PODMINKY

Momentova objimka
Stupnice

Znacka vrtani
Ukazovatel

Mezni znacka opotiebeni

Krytka drzaku kartace
Sroubovak

Model 6236D 6336D
Vykony

Ocel 10 mm 13 mm
Dfevo 36 mm 36 mm
Sroub do dieva 6 mm x 75 mm 6 mm x 75 mm
Strojovy Sroub 6 mm 6 mm
Otacky bez zatéze (min™)

Vysoké 0-1300 0-1300
Nizké 0-—400 0-400
Celkova délka 243 mm 255 mm
Cista hmotnost (s aku &lankem) 2,2 kg 2,3 kg

Jmenovité napéti

14,4 V stejnosmérné

14,4 V stejnosmérné

Vzhledem k naSemu pokradujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou
ménit bez pfedbézného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rznych zemich lisit.

BEZPECNOSTNi POKYNY

K zajisténi vlastni bezpecnosti dodrzujte pfilozené bezpe€nostni pokyny.

POKYNY PRO PROVOZ

Vlozeni nebo vyjmuti baterie (obr. 1)

—  Pred vkladanim nebo vyjimanim baterie stroj vzdy vypnéte.

—  P¥i vyjimani baterie stisknéte tlacitka, ktera se nachazi po strané baterie.

—  P¥i vkladani baterie nastavte vystupek na aku ¢lanku do roviny s drazkou na pouzdru stroje a
zasufite baterii na své misto. Vzdy ji zatlacte az na doraz az dosedne na své misto s mirnym
kliknutim. Kdyby se tak nestalo, mohla by baterie nahodné vypadnout ze stroje a zpUsobit

zranéni pracovnika nebo osoby, ktera se zdrzuje v blizkosti.
—  P¥i vkladani baterie nepouzivejte nadmérnou silu. Nevklouzne-li baterie snadno na své misto,

znamena to, Ze nebyla vlozena spravné.

Kryt baterie

* volitelné prislusenstvi — mozno doobjednat

Prenosny kuffik z plastické hmoty



UDRZBA
UPOZORNENI:

Pred kazdou praci provadénou na stroji se pfesvédcte, zda je stroj vypnuty a zda je baterie
vyjmuta.

Vyména uhlikovych kartacu (obr. 9 a 10)

Uhlikové kartace vymeérite, jsou-li opotfebovany az po mezni znacku. Pfi vyméné musi byt pouzity fooeo——— 21
vzdy identické kartace.

Aby se zajistila bezpecnost a spolehlivost produktu, musi se opravy, Udrzba nebo sefizovani prova-

dét v autorizovanych servisnich stfediscich Makita. 9 10

Hluk a vibrace modelti 6236D/6336D
Typické A-vazena hladina zvukového tlaku je 71 dB (A).

Hladina hluku pfi praci mize presahnout hodnotu 85 dB (A).
— Pouzivejte ochranu sluchu —

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni neni vy$si nez 2,5 m/s’

10
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PROHLASENIi O SOULADU S EC

Nize podepsany Masahiro Yamaguchi, povéfeny spole¢nosti
Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood

Industrial Estate, Telford, Shropshire TF 1 4GP, Spojené kralovstvi
prohlasuje, ze tento produkt

V/7111,dh iy

(sériové Cislo: sériova vyroba)
vyrabény spolecnosti Makita Manufacturing Europe Ltd. je v souladu s dale uvedenymi normami
a normalizovanymi dokumenty,

EN50260, EN55014

podle Smérnic vyboru, 89/336/EEC a 98/37/EC Aku m u I éto rovy vrtaci
S e Sroubovak

PROHLASENIi O SOULADU S EC

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéreny spole¢nosti
Kao Lung Tamura Electronics Co., Ltd.
Cis. 4 Industry 1st Street, Ping Tung Industry District Chiao Nan Li, Ping Tung City , Taiwan

y
prohlasuje, Ze tato nabijecka baterii N aVOd k o bSI uze
(sériové Cislo: sériova vyroba)
vyrabéna spole¢nosti Kao Lung Tamura Electronics Co., Ltd., Taiwan je v souladu s dale uvede-
nymi normami a normalizovanymi dokumenty,

EN60335, EN55014, EN61000

podle Smérnic vyboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC 6236D
*od 1. ledna 2001
Yasuhiko Kanzaki CE 1994 6336D
feditel
Dz o

DWA | Ni-Cd 2.0 Ah
DWB | Ni-MH 2.2 Ah
DWD | Ni-MH 2.6 Ah
DWF | Ni-MH 3.0 Ah

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD DWAE/DWBE/DWDE/DWFE .. +
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks, MK15 8JD, Anglie






