5. Ponechate-li aku ¢lanek v nabijecce i po ukonéeni nabijeciho cyklu, pfepne se nabije¢ka do
rezimu udrzovaciho dobijeni.

6. Po skoneném nabijeni vyjméte baterii z nabijeCky a odpojte nabijeCku od zdroje napajeni.

Typ baterie Kapacita (mAh) Pocet ¢lanku baterie

9100 1.300 8

UPOZORNEN:I:

Nabijecka je uréena pro nabijeni aku ¢lanka Makita. Nepouzivejte nikdy nabijecku pro jiny Ucel
nebo pro baterie od jinych vyrobcu.

Budete-li nabijet UpIné novou baterii nebo takovou baterii, ktera se dlouho nepouzivala, mlze se
stat, Ze se neda nabit na plnou kapacitu. Toto je normalni stav a neznamena zadnou zavadu.
Baterii mlzete nabit na plnou kapacitu az po jejim nékolikerém Uplném vybiti a opakovaném nabiti.

Budete-li nabijet aku ¢lanek ze stroje, ktery pravé skongil praci nebo takovou baterii, ktera byla
del$i dobu vystavena pfimym slune¢nim paprskiim nebo zdroji tepla, nechejte ji vychladnout. Pak ji
znovu vlozte do nabijecky a zkousejte ji nabit jesté jednou.

Budete-li nabijet UpIné novou baterii nebo takovou baterii, ktera se dlouho nepouzivala, mize se
stat, ze kontrolka zhasne pfili§ brzo. Stane-li se toto, baterii vyjméte a vlozte ji znovu zpét. Zhasne-
li kontrolka béhem jedné minuty i po nékolikerém opakovani tohoto postupu, znamena to, ze
baterie je vadna. Vymeérite ji za novou.

Udrzovaci dobijeni
Ponechate-li aku ¢lanek v nabijecce, pfepne se nabije¢ka do rezimu udrzovaciho dobijeni, aby se
zabranilo samovolnému vybijeni po plném nabiti; bateriova viozka se tak udrzuje v ,Cerstvém® a
pIné nabitém stavu.

Tipy k zachovani maximalni zivotnosti baterie

1. Nikdy nedobijejte pIné nabitou baterii.
Nadmérné nabiti zkracuje Zivotnost aku ¢lanku.

2. Nabijejte baterii pfi pokojové teploté 10 °C — 40 °C (50 °F — 104 °F).
Pred zasunutim teplé baterie do nabijecky ji nechejte vychladnout.
Montaz nebo demontaz nastréného klice
Dulezité:
Pred montazi nebo demontazi nastréného klice se vzdy presvédcete, zda je stroj vypnut a baterie
vyjmuta.
Stroj se ¢tverhrannym vietenem (obr. 3 a 4)

Pouzijte étverhranny nastrény kli¢ 9,5 mm, ktery je normalné dostupny na trhu (Poznamka: pfi
pouzivani stroje se ¢tverhrannym vietenem 6,35 mm pouzijte ¢tverhranny nastrény kli¢ 6,35 mm).

PFi instalovani nastréného klice stisknéte prstem aretacni kolik na vietenu a zatlacte nastrény kli¢
do vietena tak, az je aretacni kolik pIné zastréen v otvoru nastréného klice.

PFi demontazi nastréného klie stisknéte zachytny kolik a nastrény kli¢ vytahnéte.

Stroj s vietenem s vnitinim Sestihranem (obr. 5)
Pouzijte bit ¥4*, ktery je bézné dostupny na trhu. Bit se vklada pfimo do vfetena utahovaku.
P¥i instalaci bitu jej zatlacte silné do vietena utahovaku.

PFi demontazi uchopte bit kleStémi a vytahnéte jej z vietena utahovaku. Nékdy je nutné s bitem
uchopenym kleStémi pfi vytahovani zaviklat.

Piepinani (obr. 6)
UPOZORNENI:

Pred vlozenim aku ¢lanku do stroje se vzdy presvédcete, zda spoust spravné funguje a zda se pfi
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF* (vypnuto).

Stroj se spousti jednoduse stlaéenim spousté.
Pro zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Piepinani zpétného chodu (obr. 6)
UPOZORNENI:

Pred zaCatkem prace zkontrolujte vzdy smér otaceni stroje.

Prepinac zpétného chodu pouzijte teprve az se stroj UpIné zastavi. Pfi zméné sméru otaceni pred
Uplnym zastavenim stroje by mohlo dojit k jeho po$Skozeni nebo zniceni.

Tento stroj je vybaven pfepinacem zpétného chodu, ktery slouzi ke zméné sméru otaceni. K otace-
ni doprava posunte pfepinac zpétného chodu nahoru, k ota€eni doleva posurite pfepinac¢ zpétného
chodu dold.

Ochrana pred pretizenim (Modely 6704D a 6704DW)
Zafizeni na ochranu pfed pfetizenim automaticky vypina a pferusuje obvod vzdy, kdyz dochazi
k dlouhotrvajicimu pretézovani. Pfed obnovenim prace ¢ekejte 20 — 30 vtefin.

Nastaveni momentt utahovani (obr. 7)

Moment utahovani se nastavuje v rozsahu od 2 — 8 Nm. Pfi nastavovani uvolnéte dva Srouby a
otacejte momentovou objimkou. Pak Srouby utahnéte, ¢imz se momentova objimka zajisti v
nastavené poloze. Vztah mezi ¢islem na momentové objimce a momentem utahovani je uveden v
nasledujici tabulce.

Cislo na nastavovacim Pozadovany moment
krouzku utahovani
1 2,0 Nm
2 3,5 Nm
3 4,8 Nm
4 6,0 Nm
5 8,0 Nm

PRIKLAD
Utahovaci moment 3,5 Nm se ziska, je-li Cislo 2 sesouhlaseno s ¢ervenou znackou.
POZNAMKA:

Po nastaveni pozadovaného momentu utahovani vzdy utahnéte dva Srouby momentové objimky,
¢imz se objimka zajisti v poZadované poloze.

Moment utahovani se mlze liit v zavislosti na typu Sroubu, druhu materialu ktery se ma utahovat,
apod. Pred zahajenim prace provedte vzdy zkuSebni utazeni za u€elem ovéreni, zda je moment
utahovani dostatec¢ny.

Montaz zamku aku (obr. 8)

Vzdy, kdyz pouzivate aku ¢lanky 9100, 9102, 9102A, namontujte zamek baterie. Zamek upevnéte
na stroj pomoci dodaného Sroubu.



Provoz

Vysvétlivky k ilustracim

Spravny moment utahovani se mize li§it v zavislosti na typu a velikosti $roubu, druhu materialu 1 Aku Clanek - baterie 7 Ctverhranné vieteno 12 Otageni doprava
ktery se méa utahovat, stavu zavitt apod. Pied zacatkem prace vzdy provedte zkuebni utazeni za 2 Zamek aku 8 Bit(1/4%) 13 Otaceni doleva
Gcelem ovéfeni, zda je moment utahovani dostateény. 3 Kontrolka nabijeni 9 \Vfeteno s vnitfnim 14 Cislo
Drste stroi 5 obé K 5d istéte nastrény klic na Sroub neb tici. Pak stroi 4 Nabijecka Sestihranem (1/4*) 15 Momentova objimka
r2te stroj pevné obéma rukama vzdy a umistéte nastrcny kli¢ na Sroub nebo na matici. Pak stroj 5 Otvor pro aretaéni kolik 10 Spoust 16 Gervena znacka
spusttg. Jakmile je §roub rJebo matice dotazena, dojde k sepnuti spojky a motor se automaticky 6 Aretaéni kolik 11  Pfepinac zpétného chodu 17 Sroub moment. objimky
zastavi. Pak spoust uvolnéte.
PFi utahovani kfizovych pouzijte spravny nastavec, ktery je znazornén na obr. 8. Tento nastavec je
bézné dostupny na trhu. ; ;
Model 6706D a 6706DW TECHNICKE PODMINKY
Snizi-li se napéti baterie pod urgitou troveri, motor se nespusti, i kdyZ stlagite spoust. Tento Model 6704D 6706D
mechanizmus zabrariuje nedokonalému utazeni v disledku poklesu napéti baterie. Pfed obnove- Vykony
nim prace dobijte aku ¢lanek. — Sroub, matice a strojovy Sroub....4 mm — 6 mm 4 mm-6mm
i — Upinani nastroje ..........cc.ccoeeueenee. 9,5 mm nebo 6,35 mm 9,5 mm nebo 6,35 mm
POZNAMKA: — Otacky bez zatéze (min™)............400 400
Pro $rouby a matice pouZivejte vzdy spravnou velikost nastréného klice. Nespravna velikost — Utahovaci moment ..................... 2,0 Nm - 7,8 Nm 2,0 Nm —7,8 Nm
nastréného klice bude mit za nasledek nepfesny a nekonzistentni moment utahovani anebo — Celkova délka.............oocovvvvinin. 396 mm 396 mm
poskozeni Sroubu nebo matice. — Cista hmotnost... - 1,4 kg 1,4 kg
— Jmenovité napéti...........cccceeee. stejnosmérné 9,6 V stejnosmérné 9,6 V

Pridrzujte stroj s nastrénym kli¢em nasazenym pfimo na Sroub nebo matici. V opacném pfipadé by

mohlo dojit k pogkozeni $roubu nebo matice. Vzhledem k naSemu pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou

ménit bez pfedb&zného oznameni.
Nespusti-li se motor i kdyZz stlacite spoust, pak spoust uvolnéte. Pak oto¢te mirné nastrénym

= - . Poznamka: Technické podminky se mohou v riznych zemich lisit.
klicem a stlacte spoust znovu.

BEZPECNOSTNi POKYNY

K zajisténi vlastni bezpecnosti dodrzujte prosim pfilozené bezpecnostni pokyny.

POKYNY PRO PROVOZ

Vlozeni nebo vyjmuti aku ¢lanku (obr. 1)
—  Pred vkladanim nebo vyjimanim aku ¢€lanku stroj vzdy vypnéte.

—  Pri vyjimani aku ¢lanku odjistéte zamek baterie a pfi vytahovani baterie ze stroje uchopte obé
jeji strany.

— P vkladani baterie nastavte vystupek na baterii do roviny s drdZkou na pouzdru a zasurite
baterii na své misto. Zaklapnéte zamek baterie. Pfed zahajenim prace se pfesvédcete, zda je
zamek baterie dokonale uzavren.

—  P¥i vkladani baterie nepouzivejte nadmérnou silu. Nevklouzne-li baterie snadno na své misto,
znamena to, Ze nebyla vlozena spravné.

Nabijeni (obr. 2)
1. Pfipojte nabijecku ke zdroji napajeni.

2. Vlozte aku Clanek tak, aby plusové a minusové svorky baterie byly na stejné strané jako jejich
odpovidajici oznaceni na nabije¢ce. Vlozte baterii do otvoru na doraz tak, aby spocivala na
dné otvoru nabijecky.

3. Jakmile je baterie vloZzena, bude kontrolka nabijeni svitit Cervené a proces nabijeni se spusti.
4. Kdyz je nabijeni ukonceno, kontrolka nabijeni zhasne.
Doba nabijeni je nasledujici:

— Baterie 9100 a 9100A: pfiblizné 60 minut.



UDRZBA
UPOZORNENI:

Pred kazdou praci provadénou na stroji se pfesvédcete, zda je stroj vypnuty a zda je baterie
vyjmuta.

@ Aby se zajistila bezpe€nost a spolehlivost stroje, musi se opravy, udrzba nebo sefizovani provadét
v autorizovanych servisnich stfediscich Makita.
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PROHLASENIi O SOULADU S EC

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéfeny spole¢nosti
Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japonsko,
prohlasuje, Ze tento vyrobek

(sériové Cislo: sériova vyroba)
vyrabény spole¢nosti Makita v Japonsku je v souladu s dale uvedenymi normami

a normalizovanymi dokumenty
Yasuhiko Kanzaki CE 1998
feditel
Hluk a vibrace modelu 6704D/6705D/6706D

EN50260, EN55014
podle Smérnic vyboru, 89/336/EWG a 98/37/EG

Typicka A-vazena hladina zvukového tlaku neni vy$Si nez 70 dB (A)
Hladina hluku pfi praci miize prfesahnout 85 dB (A)

— Pouzivejte ochranu sluchu

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni nec€ini vice nez 2,5 m/s.

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

V//

Akumulatorovy uhlovy
sroubovak

Navod k obsluze

6704D/6704DW
6706D/6706DW

6704DW/6706DW
s nabijeckou






