Nabijeni (obr. 2)

Stroj se mlize pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotam uve-
denym na §titku stroje a mdze pracovat pouze v jednofazové soustavé se stiidavym napétim.
Stroje jsou opatfeny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo ze
zasuvek bez zemniciho dratu.

Pokyny pro provoz

UPOZORNENI:
Pfed montazi nebo demontazi bo¢niho drzadla, vrtaku nebo jiného pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od napéjeciho zdroje.

Montaz boc¢niho drzadla
Na stroj vZzdy namontujte bo¢ni drzadlo a pfi praci drzte pevné stroj obéma rukama.

Bo¢ni drzadlo se otaci na obé strany a umozriuje tak snadné&jsi manipulaci se strojem v libovolné
poloze. Natocte drzadlo do pozadované polohy a pak ho zabezpecéte otd€enim rukojeti doprava.

POZNAMKA:
Je-li instalovan hloubkomeér, boéni drzadlo se nemUZze otacet o 360°.

MODEL 8450, 8452

Montaz a demontaz vrtaku

Pfi instalaci vloZte vrtak do skli¢idla az nadoraz. Utahnéte skli¢idlo rukou. Vlozte kli¢ skli¢idla do
vSech tfi otvor( a utahujte smérem doprava. Presvédcte se, zda jste utahli skli¢idlo ve vSech tfech
otvorech stejnomérné.

PFi demontazi vrtaku otacejte klicem skli¢idla doleva v jednom otvoru. Pak uvolnéte skli¢idlo rukou.

MODEL 8451

PFidrzujte krouzek a otacejte manzetou doleva. Tim se oteviou Celisti rychlosklicidla. Vlozte vrtak
korunku do skli¢idla az nadoraz. Drzte pevné krouzZek a otacejte manzetou doprava. Tim se
rychloskli¢idlo utahne.

Pfi demontézi vrtaku drZte krouzek a otacejte manzetou doleva.

Hloubkomeér

Hloubkomeér je vhodny pro vyvrtavani otvor( o stejné hloubce. Uvolnéte boc¢ni rukojet a do otvoru
v boénim drzadle vlozte hloubkomér. Nastavte hloubkomér na poZzadovanou hloubku a utdhnéte
boéni rukojet.

MODEL 8450, 8451
PREPINANI
Stroj se spousti jednoduse stlaéenim spousté. Otacky stroje se zvysSuji zvét§enim tlaku na spoust.

Stroj se zastavuje uvolnénim spousté. Pfi plynulém provozu stladte spoust a pak zatlacte blokovaci
tlacitko. K ukon&eni provozu v zajisténé poloze stlacte spoust nadoraz a pak ji uvolnéte.

MODEL 8452

Stroj se spousti jednoduse stlacenim spousté. Stroj se zastavuje uvolnénim spousté. Pfi plynulém
provozu stlacte spoust a pak zatlacte blokovaci tlagitko. K ukon&eni provozu v zajisténé poloze
stlacte spoust nadoraz a pak ji uvolnéte.

MODEL 8450, 8451

PREPINAC ZPETNEHO CHODU
Tyto stroje jsou opatfeny prepinacem, ktery slouzi ke zméné sméru otaceni. Posurite pfepinaci
packu zpétného chodu do polohy T pro otac¢eni doprava nebo do polohy & pro otaceni doleva.
UPOZORNENI:
Pfed zahajenim prace zkontrolujte vZdy smér otaceni.

PouZivejte pfepina¢ zpétného chodu teprve tehdy, az se stroj Uplné zastavi. Provedeni zmény
sméru otaceni pred tim, nez se stroj zastavi, miize stroj poskodit nebo znicit.

Zaseknuty vrtak se odstrani jednoduSe nastavenim prepinace zpétného chodu na obraceny chod.
Stroj vS§ak muZe zménit smér otaceni prudce a odskocit, pokud ho nebudete pevné drzet.

VSECHNY MODELY

UPOZORNEN:I:
Pred pfipojenim stroje ke zdroji napajeni se vzdy pfesvédcte, zda se spoust spravné aktivuje a zda
se pfi uvolnéni vraci do polohy ,OFF* (vypnuto).

REZIM CINNOSTI

Tento stroj je opatfen tlacitkami zmény reZimu &innosti. Pro reZim pouze otaceni stisknéte tlacitko
na strané oznac¢ené oo nadoraz. Pro rezim otaceni s priklepem stisknéte tlacitko na strané
oznagené T’ nadoraz.

UPOZORNEN:I:
Presvédcte se, zda tlagitko zmény rezimu ¢innosti je stla¢eno nadoraz. V opaéném pfipadé by
mohlo dojit k selhani stroje.

Provoz

1. Vrtani s priklepem
PFi vrtani do betonu, Zuly, obkladacek a dlazdic, atd. stisknéte tlacitko zmény rezimu €innosti
na strané oznacené symbolem o~ nadoraz. PresvédCte se, zda pouzivate hrot korunky ze
slinutych karbid. Nepouzivejte vyssi tlak v dobé, kdy se otvor zacne ucpavat st€pky nebo
Easticemi. Misto toho nechejte stroj bézet naprazdno a pak vrtaci korunku vytahnéte ¢aste¢né
z otvoru. Nékolikerym opakovanim tohoto ukonu se otvor vygisti.

2. Vrtani
PFi vrtani do dfeva, kovu nebo plastickych material(i stisknéte tlacitko zmény rezimu na strané
oznacené symbolem " nadoraz.
Vrtani do dieva

Pfi vrtani do dreva se nejlepsich vysledkud docili pomoci vrtaku do dieva, opatienych vodicim
Sroubem.

Vodici Sroub vrtani usnadnuje tim, Ze tlaci vrtaci korunku do obrabéného kusu.

Vrtani do kovu

Aby se zabranilo sklouznuti vrtaku na zacatku vrtani otvoru, provedte pomoci dal¢iku vrub na bod,
kde se ma vrtat.

Pfi vrtani kovl pouzijte fezné mazivo. Vyjimku tvofi litina a mosaz, které se vrtaji nasucho.



UPOZORNENI:

Nadmérnym tlakem na stroj vrtani neurychlite. Nadmérny tlak ve skutecnosti pouze ,poslouzi*
k poskozeni hrotu vrtaku, snizi vykon stroje a zkrati jeho Zivotnost.

V okamziku prlrazu otvoru za¢ne na stroj a na vrtak pusobit znaéna sila. Drzte stroj pevné a
davejte pozor, kdy se vrtak zaéne prolamovat obrabénym kusem. K ovladani stroje drzte stroj
obéma rukama.

Zaseknuty vrtak se da jednoduse odstranit nastavenim zpétného chodu. Stroj v§ak mize skocit
zpét prudce, pokud ho nebudete pevné drzet.

Maly obrobek vzdy uchytte do svéraku nebo jiného podobného zafizeni.
UDRZBA
UPOZORNENI:

Pred prohlidkou stroje nebo jeho udrzbou se vzdy pfesvédcCte, zda je stroj vypnuty a odpojen od
zdroje napajeni.

Za Ucelem zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI stroje mély by se veskeré udrzbarské
prace a opravy nebo sefizovani provadét v autorizovaném servisnim stfedisku Makita. Pfi
opravach se musi vzdy pouzit nahradni dily Makita.

Standardni prislusenstvi

Kli¢ skli¢idla, bo¢ni drzadlo, patka drzadla, Sroub M8x110, hloubkomér.

Prislusenstvi

V nasem katalogu je uveden seznam Sirokého prisluenstvi s prislusnymi ¢isly dilG.

TECHNICKE PODMINKY

o OTACKY | . ] o
MODEL Vrtaci vykon BEZ | UHOZU |CELKOVA | CiSTA
_ ZATEZE | ZAMIN. | DELKA | HMOTNOST
KOV | DREVO | BETON | (ot./min)
13 mm 25 mm 15 mm 299 mm 1,7 kg
8450 arny | (9/16") | 0=2800 | 0-44800 ) 4’50 | (371
13 mm 25 mm 15 mm 299 mm 1,7 kg
8451 (ary | an | (oner) | 072800 044800 qyan | (37 1bs)
13 mm 25 mm 15 mm 299 mm 1,7 kg
8452 arny | ©@nev) | 2800 44800 | 4134 | (371bs)

Vysvétlivky k ilustracim

1

2
3
4

Patka drzadla 5 Hloubkomér 9 Tlacgitko zmény rezimu Cinnosti
Bo¢ni drzadlo 6 Spoust 10 Krouzek

Sklicidlo 7 Blokovaci tlagitko 11 Manzeta

Kli¢ sklicidla 8 Paka prepinace zpétného chodu

Bezpeénostni pokyny
Z ddvodu vlastni bezpecénosti dodrzujte pfilozené bezpecnostni pokyny.

DODRZUJTE TYTO POKYNY.
DODATECNE POKYNY PRO BEZPECNOU PRACI

1.

PouZivejte vzdy ochrannou pfilbu, ochranné bryle anebo oblic¢ejovy Stitek. Naléhavé se rovnéz
doporuéuje pouzivat protiprachové masky, ochranu sluchu a silné vypol$tafované rukavice.

2. Pfinorméalnich pracovnich podminkach je stroj zkonstruovan tak, ze vytvari vibrace. Za téchto
okolnosti se $rouby mohou snadno uvolnit a zpUsobit poruchu nebo i Uraz. Pfed spusténim
stroje diikladné zkontrolujte, zda jsou Srouby spravné utazeny.

3. Presvédcte se, zda mate pevnou oporu pro nohy. Pracujete-li se strojem ve vySce, zajistéte,
aby se nikdo nenachazel nebo nepohyboval pod vasim pracovistém.

Drzte stroj pevné obéma rukama. Pouzivejte vzdy boéni drzadlo.

5. Nepfriblizujte se rukama k pohyblivym €astem stroje.

6. Nenechavejte stroj bézet naprazdno. Stroj pouzivejte vzdy tak, abyste ho pevné drzeli v ru-
kach.

7. Pfivrtani do zdi, podlah nebo do mist, kde by se mohla nachazet ,ziva“ elektricka vedeni, se
NIKDY NEDOTYKEJTE KOVOVYCH CASTI STROJE ! Stroj pfidrzujte za izolovany povrch
rukojeti, abyste zabranili elektrickému uderu pfi zavrtani do ,zivého* vodice.

8. Nedotykejte se vrtaku bezprostfedné po skon&eni prace. Tyto ¢asti mohou byt extrémné teplé
a mohlo by dojit k popaleni kize.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.







PROHLASENIi O SOULADU S EC

Podepsany Masahiro Yamaguchi, povéfeny spole¢nosti Makita Manufacturing Europe Ltd, Road 7,
Hortonwood Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Spojené kralovstvi prohlasuje, Ze
tento produkt

(sériové Cis: sériova vyroba)

V/7111,dh iy

vyrobeny spole€nosti Makita Manufacturing Europe Ltd je v souladu s dale uvedenymi normami
nebo normatizovanymi dokumenty:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

podle Smérnic vyboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC P Fi k I e p OV é V rt a é k a
Hluk a vibrace

od 1. ledna 2001
Masahiro Yamaguchi
feditel

modelt 8450 / 8451 / 8452

Typické A-vazené hladiny zvukového tlaku jsou N éVOd k o bs I u Ze

hladina zvukového tlaku: 97 dB (A)

hladina zvukového tlaku: 110 dB (A)

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni je 11 m/s’.

15 mm
(9/16")
8450

Makita Corporation — Envoun’\

Anjo, Aichi Japan IZOLACE
Made in Japan






