SPECIFIKACE
Model 9910 9911
Rozméry femene 76 mm x 457 mm
Rychlost femene .. .. 1522 270 m/min
Celkova délka ....... .... 262 mm
Cista hmotnost ..........ccccoeueveveveeeeeccceeeen. 2,6 kg

S ohledem na pokracujici program vyzkumu a vyvoje se mohou zde uvedené specifikace zménit i bez oznameni.

Poznamka: Specifikace se mohou ménit podle statu, ve kterém se zafizeni prodava.

Pfivod elektrické energie

Zafizeni je mozné pfipojit pouze k pfivodu elektrické energie, ktery ma stejné napéti jako je napéti
uvedené na vyrobnim Stitku tohoto zafizeni. Pfitom to smi byt pouze jednofazova pfipojka
stfidavého proudu. Zafizeni je opatieno zdvojenou izolaci podle Evropskych norem a mize se
proto pfipojovat i k zasuvkam, ke kterym neni pfivedeny zemnici vodic.

Upozornéni na bezpecnost pfi praci
V zajmu vlastni bezpecnosti se, prosim, seznamte s pfilozenymi bezpe&nostnimi pokyny.

DOPLNUJICi PRAVIDLA BEZPECNE PRACE

1. Pfipraci s bruskou drzte nastroj za izolované vnéjsi povrchy, pokud by se nastroj mohl dostat
do styku se skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo se svou vlastni privodni $iiGirou. Pfi styku
s vodivym vodi¢em by se odkryté kovové Casti nastroje také staly vodivymi a mohlo by dojit
k Urazu elektrickym proudem.

2. Nenechavejte odloZeny nastroj bézet. Uvedte jej do Cinnosti jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred zapnutim vypinace chodu se presvédcte, zda se brusny pas nedotyka obrabéného
prfedmétu.

4. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem zafizeni.

5. Nenechavejte odlozené zafizeni v chodu. Uvedte jej do €innosti pouze kdyz jej drzite v rukou.

6. Toto zafizeni neni vodotésné. Pfi obrabéni pfedmétu proto nepouzivejte vodu.

ULOZTE TYTO POKYNY TAK, ABYSTE DO NICH MOHLI KDYKOLIV ZNOVU NAHLEDNOUT.

NAVOD K OBSLUZE

Nasazeni a sejmuti brusného pasu (Obr. 1)

Dulezité:
Pred nasazovanim nebo odstrafiovanim brusného papiru se vzdy presvédcte, zda je nastroj
vypnuty a odpojeny od elektrické zasuvky.

Zcela odsurite paku ven a nasadte brusny pas pres valecky. Pak vratte paku do plvodni polohy.

UPOZORNENi:

Pfi nasazovani brusného pasu se pfesvédcte, zda smér Sipky na zadni strané brusného pasu
souhlasi s Sipkou na vlastnim pracovnim nastroji. (Obr. 2)

Sefizeni chodu brusného pasu (obr. 3)

Zapnéte brusku a pfesvédcte se, zda brusny pas probiha ve spravném sméru a je vystfedény.
Jestlize se okraje brusného pasu vysunuji za hrany ocelové desky nebo je okraj brusného pasu
odtazeny vice nez 8 mm od okraje ocelové desky, sefidte chod brusného pasu pomoci regulaéniho
Sroubu.

Sacek na prach (obr. 4)

Sacek na prach upevnéte tak, Ze jeho otvor nasadite na hrdlo odsavani. Hrdlo odséavani je
kuzelové. Pfi nasazovani prachového sacku nasurite sacek na hrdlo zatlacenim co nejdale, aby
béhem chodu brusky nemohlo dojit ke sklouznuti sacku z hrdla. Aby byl vysledek co nejlepsi,
vyprazdiujte prachovy sacek, jakmile se zaplni pfiblizné do poloviny. PFi vysypavani na néj lehce
poklepejte, aby se vysypalo co nejvice prachu ze sacku.

Zapnuti — funkce vypinace chodu (obr. 5)

UPOZORNEN:I:

—  Pred pfipojenim pasové brusky do zasuvky pfivodu elektrické energie vzdy zkontrolujte, zda
vypina¢ chodu fadné funguje a zda se po uvolnéni automaticky vraci do polohy OFF —
VYPNUTO.

—  Pred uvedenim do chodu nebo pfed vypnutim se nema bruska dotykat opracovavaného
povrchu. Pfi nerespektovani této zasady je obrou$eny povrch nekvalitni nebo mize dojit
k poskozeni brusného pasu.

Uvedeni brusky do ¢innosti se provede jednoduse stisknutim vypinace chodu. Nepretrzity chod
brusky se docili stlatenim vypinace chodu a pak stisknutim aretacniho tlaCitka. Vypnuti
nepretrzitého chodu se provadi stlatenim vypinace chodu a jeho uvolnénim.

Prace s bruskou:

Drzte brusku pevné obéma rukama. Zapnéte ji vypinacem a vyckejte, az se rozb&hne plnou
rychlosti. Pak brusku jemné pfilozte na opracovavany povrch.

Brusny pas udrzujte neustale zarovno s obrobkem a pohybujte bruskou sem a tam. Na brusku
netlacte. Hmotnost brusky sama vyvozuje dostatecny pfitlak pro brouseni. Nadmérny pfitlak mize
vést ke zpomaleni chodu brusného pasu, k prehfivani motoru, paleni povrchu obrobku a pfipadné
ke zpétnému razu.

Regulator rychlosti (obr. 6)
Pouze brusky 9911

Rychlost brusného pasu je mozné plynule regulovat od 75 m/min do 270 m/min ota¢enim knofliku
regulatoru rychlosti — nastavenim knofliku na €isla od 1 do 6. Rychlost brusného pasu se zvysuje
otacenim regula¢niho knofliku smérem k &islu 6, snizuje se otaenim regulaéniho knofliku smérem
k €islu 1. Zvolte takovou rychlost pasu, aby to byla rychlost k dosazeni kvalitniho povrchu
brouseného pfedmétu.



UPOZORNENi:

Regula¢nim knoflikem nastaveni rychlosti brusného pasu Ize otacet nejvyse k Cislu 6 a zpét
k &islu 1. Nepokou$ejte se nasilim pretocit regulacni knoflik za Eislo 6 nebo pred &islo 1. Prestala
by byt u€inna funkce nastaveni rychlosti brusného pasu.

UDRZBA
UPOZORNEN;:

Pred jakoukoliv prohlidkou nebo udrzbou nastroje se vZdy pfesvédcCte, zda je zafizeni vypnuté
a odpojené od zasuvky pfivodu z elektrické sité.
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Vyména uhlikovych kartacu elektromotoru (obr. 7, 8 a 9)

Vyménte uhlikové kartace elektromotoru pohonu brusky, jsou-li opotfebované po mezni znacku.

PFi vymeéné uhlikovych kartacl je nejprve tfeba sejmout kryt pasu a pak teprve Ize kartace vymenit.

Vymeérite oba kartace sou¢asné. Uvedené uhlikové kartace jsou naprosto stejné.

V zajmu zachovani bezpecnosti a spolehlivosti tohoto vyrobku ma opravy, prohlidku a vyménu
uhlikovych kartacl elektromotoru a jakoukoliv jinou Udrzbu nebo sefizeni provadét autorizované
opravarské nebo tovarni servisni stredisko.

ZARUKA

Zarucujeme, Ze znackova zafizeni Makita odpovidaji platnym zakon(im a predpistm toho kterého
statu. Zaruka se nevztahuje na poskozeni nebo zavady, ke kterym doslo v disledku normalniho
opotfebeni, vinou pfetézovani nebo pfi nespravném zachazeni a nespravné manipulaci

s vyrobkem. Prosime, abyste v pfipadé uplatiiovani narokud ze zaruky zaslali nerozmontovany
vyrobek spolu se ZARUCNIM LISTEM svému prodejci nebo do servisniho stfediska Makita.
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Symboly
Pro oznadeni ruéniho elektrického naradi jsou pouzity nasledujici symboly. Je nezbytné, abyste se
pfed pouzitim nafadi seznamili s jejich vyznamem.

DE Predtéte si navod k pouziti

@ Dvojita izolace

Vysvétlivky k obrazkim

1 Paka 6  Aretacni tlacitko 10 Mezni znacka opotfebeni
2 Ocelova deska 7  Vypina¢ chodu 11 Kryt femene

3 Regulaéni Sroub 8  Regulator rychlosti pasu 12 Sroubovak

4  Sacek na prach 9  Upevnovaci svérka 13 Pritlacné viko kartace

5 Hrdlo odsavani






PROHLASENi O SHODE S PREDPISY A NORMAMI EVROPSKEHO SPOLECENSTVI

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, zmocnény spolecnosti Makita Corporation, 3-11-8, Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Aichi, 446 Japonsko, timto prohladuje, Ze tento vyrobek

9910, 9911, sériova vyroba

vyrobeny spole¢nosti Makita Corporation v Japonsku je podle smérnic Rady 73/23/EEC,
89/336/EEC a 98/37/EEC v souladu s nasledujicimi normami nebo normalizaénimi dokumenty:

HD 400, EN50144, EN55014, EN61000*

*od 1. ledna 2001
Yasuhiko Kanzaki
feditel

Hluénost a vibrace modelu 9910 a 9911
Typicka hladina akustického tlaku vazena podle kfivky A ¢ini 82 dB (A).
Béhem provozu mlze hladina hluku prekro¢it hodnotu 85 dB (A).
Pouzivejte ochranu sluchu.

Typickéa vazena efektivni hodnota zrychleni nepfesahuje 2,5 m/s?.

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

V/71:11,dh iy

Pasova bruska

Navod k obsluze

9910
9911






