5. Dobijeni baterie pfi poruse chladiciho systému.
Doba nabijeni takové baterie je del§i nez obvykle.

Udrzovaci dobijeni

Ponechate-li aku ¢lanek v nabijecce, pfepne se nabije¢ka do rezimu udrzovaciho dobijeni, aby se
zabranilo samovolnému vybijeni po pIném nabiti; aku ¢lanek se tak udrzuje v ,Cerstvém* a piné
nabitém stavu.

Tipy k zachovani maximalni zivotnosti baterie

1. Nabijejte aku ¢lanek v&as a ne az je uplné vybit.
— Jakmile ucitite snizeny vykon stroje, zastavte vzdy praci a baterii dobijte.
2. Nikdy nedobijejte plné nabitou baterii.
— Nadmérné nabiti zkracuje zivotnost aku ¢lanku.
3. Nabijejte aku ¢lanek pfi pokojové teploté 10 °C — 40 °C (50 °F — 104 °F).
— PFed zasunutim teplé baterie do nabijecky ji nechejte vychladnout.
4. Nepouzivate-li Ni-MH baterii po dobu vice nez $est mésicu, provedte jeji dobiti.

POZNAMKA:

Nabijecka baterii je uréena k nabijeni aku ¢lankd Makita. Nepouzivejte ji nikdy pro jiné tcely nebo
k nabijeni baterii od jiného vyrobce.

Budete-li nabijet UpIné novou baterii nebo takovou baterii, ktera se dlouho nepouzivala, mize se
stat, Ze se neda nabit na plnou kapacitu. Toto je normalni stav a neznamena zadnou zavadu.
Baterii miZete dobit na plnou kapacitu az po jejim nékolikerém Uplném vybiti a opakovaném nabiti.

Budete-li nabijet baterii ze stroje, ktery pravé skongil praci nebo byla-li baterie ponechana na
takovém misté, kde byla po del$i dobu vystavena pfimému slune¢nimu zareni, mize se stat, ze
kontrolka nabijeni bude €ervené blikat. Stane-li se to, musite chvili ekat. Nabijeni zac¢ne, az je
baterie vychlazena pomoci chladiciho ventilatoru, ktery je instalovan v nabijecce. Je-li teplota
baterie vy$Si nez pfiblizné 70 °C, mohou blikat dvé ¢ervené kontrolky a pfi teploté pfiblizné 50 °C —
70 °C bude blikat jedna €ervena kontrolka.

Blika-li kontrolka stfidavé zelené a Eervené, znamena to zavadu a nabijeni neni mozné. Svorky na
nabije€ce nebo na baterii jsou zaneseny prachem a necistotami nebo je baterie opotfebovana
nebo poskozena.

Kterykoliv z dale uvedenych stav( indikuje poskozeni nabijecky nebo aku ¢lanku. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko Makita a nechejte nabijeCku nebo aku ¢lanek zkontrolovat:

1. Pfi pfipojeni nabijecky ke zdroji napajeni zelena kontrolka neblika.

2. Jakmile se baterie zasune do vybrani pro nabijecku, ¢ervena kontrolka nabijeni ani neblika ani
nesviti.

3. Nabijeni neni ukon€eno ani po vice nez dvou hodinach od rozsviceni cervené kontrolky na
poc¢atku nabijeni.

Bocni drzadlo (pomocna rukojet’) (obr. 3)

K zabezpeceni bezpecnosti prace pouzivejte vzdy boc¢ni drzadlo. Namontujte bo¢ni drzadlo tak,
aby vybrani na drzadle zapadly mezi vystupky na téle stroje. Pak drzadlo utahnéte otacenim
doprava do pozadované polohy. Drzadlo se miize otocit o 360°a byt tak zajisténo v libovolné
poloze.

Nastavitelny hloubkovy doraz (obr. 4)

Nastavitelny hloubkovy doraz se pouziva k vrtani otvord o stejné hloubce. Uvolnéte Sroub
hloubkového dorazu, nastavte pozadovanou hloubku a pak tento Sroub znovu utdhnéte.

Montaz nebo demontaz vrtakl nebo bith (obr. 5 a 6)
Dulezité:
Pfed montazi nebo demontazi korunky se vzdy pfesvédCete, zda je stroj vypnut a baterie vyjmuta.

Otacejte pouzdrem doleva tak, aby se otevrely Celisti skli¢idla. VloZte vrtak na doraz do sklicidla.
Otacejte pouzdrem doprava, aby se skli¢idlo utahlo. Pfi demontazi vrtaku otacejte pouzdrem
doleva.

Nepouzivate-li Sroubovaci bit, ponechejte jej v drzacich bitd. V téchto drzacich se mohou ukladat
bity dlouhé az 45 mm.

Prepinani (obr. 7)

UPOZORNENi:

Pred vloZzenim aku ¢lanku do stroje se vzdy pfesvédcete, zda spoust spravné funguje a zda se pfi
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF* (vypnuto).

Stroj se spusti jednoduse stisknutim spousté. Otacky stroje se zvySuji zvétSenim tlaku na spoust.
K zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Piepinani zpétného chodu (obr. 8)

UPOZORNENI:
Pred zaCatkem prace zkontrolujte vzdy smér otaceni stroje.

Prepina¢ zpétného chodu pouzijte teprve az se stroj Uplné zastavi. Pfi zméné sméru otaceni pred
uplnym zastavenim by mohlo dojit ke zniceni stroje.

Neni-li stroj v provozu, nastavte vzdy prepina¢ zpétného chodu do stifedni polohy.

Tento stroj je vybaven pfepinacem zpétného chodu, ktery slouzi ke zméné sméru otaceni. K ota-
Ceni doprava stisknéte prepinaci packu zpétného chodu ze strany A, k otaceni doleva stisknéte
pfepinaci packu zpétného chodu ze strany B. Je-li packa spinace v neutralni poloze, neda se za
spoust stisknout.

Zména otacek (obr. 9)
PFi zméné otacek stroj nejprve vypnéte a pak posunte packu zmény otacek na stranu I ke
zvySeni otaCek nebo na stranu I ke sniZeni otacek. Pfed zahajenim prace se pfesvédcCete, zda je
packa zmény otacek ve spravné poloze. K provadéné praci pouzivejte vzdy spravné otacky.

UPOZORNENI:

Packy zmény rychlosti nastavte do pozadované polohy na doraz. Budete-li pracovat na stroji

s packou zmény rychlosti v poloze uprostied mezi stranou ,|I“ a stranou ,II*, muze dojit k poskozeni
stroje.

Nepouzivejte packu zmény rychlosti v dobé, kdy stroj bézi. Mohlo by dojit k poSkozeni nebo
zni€eni stroje.

Nastaveni upeviiovaciho momentu (obr. 10)

Upeviiovaci moment se mlze nastavit na sedmnact stuprid ota¢enim momentové objimky tak, aby
stupnice na momentové objimce odpovidala ukazateli na téle stroje. Upeviovaci moment je
minimalni, jestlize Cislo 1 je srovnano s ukazatelem a maximailni, je-li oznaceni 8 srovnano

s ukazatelem.

Pfi nastaveni na Cisla 1 a 16 bude spojka bude pfi riznych Grovnich momentu prokluzovat. Spojka
je konstruovana tak, aby neprokluzovala pfi nastaveni na oznaceni 8.

Pred vlastni praci zasroubujte zkuSebni Sroub do vaseho materialu nebo do pracovniho kusu ze
stejného materialu a stanovte, ktera droverh momentu se pro pfislusnou aplikaci pozaduje.



POZNAMKA:
Momentova objimka se nezablokuje, je-li ukazatel umistén uprostfed mezi dilky na stupnici.

Se strojem nepracuijte, je-li momentova objimka nastavena mezi €islem 16 a oznacenim 8 Stroj by

se mohl poskodit nebo i znicit.

Sroubovani (obr. 11)

Vlozte hrot Sroubovaciho bitu do hlavy Sroubu a na stroj zatlaéte. Stroj pomalu spustte a pak
postupné zvysujte otaCky. Jakmile spojka preskoci, spoust’ uvolnéte.

POZNAMKA:

Presvédcete se, zda je Sroubovaci bit nasazen do hlavy Sroubu rovné. V opacném pfipadé by
mohlo dojit k poSkozeni nebo zni¢eni Sroubu nebo Sroubovaciho bitu.

Pri Sroubovani Sroubl do dieva si predvrtejte vodici otvory, coz usnadni Sroubovani a zabrani
pukani dfevéného obrobku. Viz nasledujici tabulka.

Nabijeni (obr. 2)

1. Pfipojte nabijeCku ke zdroji napajeni. Dvé kontrolky nabijeni budou opakované blikat zelenou
barvou.

2. Vlozte aku ¢lanek do nabijecky tak, aby dosedl do vybrani pro baterii. Kryt svorek nabijecky se
pfi vkladani baterie otevie a zavfe pfi jejim vytahovani.

3. Jakmile je baterie viloZena na poZzadované misto, barva kontrolky nabijeni se zméni ze zelené
na ¢ervenou a proces nabijeni je zahajen. Kontrolka nabijeni bude v pribéhu nabijeni svitit
nepretrzité bez blikani.

— Jedna Cervena kontrolka nabijeni indikuje stav nabiti 0 — 80 % a dvé Cervené kontrolky
indikuji stav nabiti 80 — 100 %.

4. Po ukonCeném nabijeni dojde ke zméné kontrolek nabijeni; dvé Cervené kontrolky zméni
barvu na dvé zelené. Doba nabijeni je:

— baterie B2417: pfiblizné 30 minut,
— baterie B2430: pfiblizné 60 minut.

5. Ponechate-li baterii v nabijecce i po ukon€eni nabijeciho cyklu, pfepne se nabijecka do rezimu
udrzovaciho dobijeni, ktery bude trvat pfiblizné 24 hodiny.

6. Po skon€eném nabijeni odpojte nabije¢ku od zdroje napéjeni.

Typ baterie Kapacita (mAh) Pocet ¢lanku baterie
B2417 1700 20
B2430 3000 20

Jmenovity primér vrutu do Doporucéena velikost
dreva (mm) vodiciho otvoru (mm)

3,1 20-22

3,5 22-25

3,8 25-28

4,5 29-32

4,8 3,1-34

5,1 3,3-3,6

55 36-3,9

5,8 4,0-42

6,1 42-44

Pracuje-li stroj nepfetrzité az do Uplného vybiti bateriové viozky, nechejte stroj v klidu po dobu
15 minut a pak teprve pokracujte v praci s nové nabitou baterii.

Systém chlazeni

Tato nabijecka je opatfena chladicim ventildtorem uréenym k chlazeni zahfaté baterie, aby si
udrzela svuj vykon. Pfi chlazeni je slySet zvuk chladiciho vzduchu, coz znamend, Ze nabijecka je
v poradku a nevyskytuji se zadné potize.

Blikajici zluta kontrolka znamena vystrahu v nasledujicich pfipadech:
—  zavada na chladicim ventilatoru,
— nedostate¢né chlazeni baterie v disledku na pfiklad ucpanych vétracich otvord necistotami.

Baterie se mize nabijet i kdyz Zluta vystrazna kontrolka sviti. Doba nabijeni bude vS§ak v tomto
pfipadé delSi nez normalné.

Zkontrolujte zvuk chladiciho ventilatoru, vétraci otvory na nabijeCce a baterii, které by mohly byt
ucpany prachem a necistotami.

Chladici systém je v poradku i kdyz z ventilatoru nevychazi zadny zvuk, pokud Zluta kontrolka
neblika.

Udrzujte vzdy vétraci otvory na nabije€ce a baterii v Cistém stavu.
Blika-li zluta vystrazna kontrolka pfili§ ¢asto, je nutno zafizeni poslat na opravu nebo na udrzbu.

Kompatibilni nabijeni

Kompatibilni nabijeni prodluzuje Zivotnost baterie automatickym vyhledanim optimalnich podminek
nabijeni baterii za vSech moznych situaci.

Baterie pouzivana opakované v dale uvedenych podminkach se opotfebuje za kratkou dobu
a Zluta vystrazna kontrolka mdze blikat:

1. Dobijeni baterie, ktera ma vysokou teplotu;

2. Dobijeni baterie, ktera ma nizkou teplotu;

3. Dobijeni pIné nabité baterie;

4. Nadmérné vybiti baterie (pokracujici vybijeni baterie, ktera ma jiz nizkou kapacitu);



Vysvétlivky k ilustracim

1 Tlacitko 11 Sroub hloub. dorazu 21 Nizké otacky
2 Akuclanek/baterie 12 Pouzdro skli¢idla 22 Vysoké otacky
3 Kryt svorek 13 Bit 23 Packa zmény rychlosti
4 Kontrolky nabijeni 14 Drzak bitl 24  Stupnice
5 Objimka drzadla 15 Spoust 25 Momentova objimka
6 Vybrani 16 Packa zpétného chodu 26 Znacka vrtani
7 Bocnidrzadlo 17 Strana A 27 Sipka
8 Uvolnit 18 Strana B 28 Mezni znacka opotfebeni
9 Utahnout 19 Doprava 29 Krytka drzaku kartace
10 Hloubkovy doraz 20 Doleva 30 Sroubovak

TECHNICKE PODMINKY

Model BDF460
Vykony
—OCEl e 13 mm
—DFeVO .o 38 mm
— Sroub do dfeva. 10 mm x 90 mm
— Strojovy Sroub........ccceeeiiiniiieinn. 6 mm
— Otacky bez zatéze (min™)
VYSOKE ..o 0-1500
NIZKE ..o 0-460
— Celkova délka........cccceviueenerannnne 259 mm
— Cista hmotnost
(s aku ¢lankem)........cccoceeeeniennne 2,6 kg
—Jmenovité napéti.......ccccoeeevnnenne 24V stejnosmérné

Vzhledem k naSemu pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou
ménit bez pfedbézného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rliznych zemich lisit.

BEZPECNOSTNi POKYNY

K zajisténi vlastni bezpe€nosti dodrzujte pfilozené bezpecnostni pokyny.

POKYNY PRO PROVOZ

Vlozeni nebo vyjmuti baterie (obr. 1)
—  Pred vkladanim nebo vyjimanim baterie stroj vzdy vypnéte.
—  P¥ivyjimani baterie ze stroje pohybuijte tlacitkem, které se nachazi po strané baterie.

—  P¥i vkladani baterie nastavte jazy¢ek na baterii do roviny s drazkou na pouzdru a zasurnte
baterii na své misto. VZdy ji zatla¢te az na doraz az dosedne na své misto s mirnym kliknutim.
Pokud budete vidét Cervenou €ast na horni strané tlacitka, znamena to, Ze nedoslo k
dokonalému zaklapnuti. Zatlate znovu az na doraz tak, az ¢ervenou znacku neni vidét.
Kdyby se toto neprovedlo, mohla by baterie vypadnout ze stroje a zplsobit zranéni pracovnika
nebo osoby, ktera se zdrzuje v blizkosti.

—  P¥i vkladani aku ¢lanku nepouzivejte nadmérnou silu. Nevklouzne-li baterie snadno na své
misto, znamena to, Ze nebyla vioZzena spravné.

Vrtani
Nejprve natocte momentovou objimku tak, aby ukazatel na téle stroje sméfoval na znacku 8. Pak
postupuijte nasledujicim zptsobem:

Vrtani do dreva
Pri vrtani do dieva docilite nejlepsich vysledku pouzijete-li vrtak do dieva s vodicim Sroubem.
Vodici Sroub usnadriuje vrtani tlakem vrtaci korunky na obrabény kus.

Vrtani do kovu
Aby se zabranilo klouzani vrtaku na zacatku vyvrtavani otvoru, zhotovte pomoci dul¢iku a kladiva
vrub v misté, kde se ma vrtat. Vlozte vrtadk do vrubu a zaénéte vrtat.

PFi vrtani do kovu pouZivejte feznou kapalinu. Vyjimkou jsou neZelezné kovy, které se mohou vrtat
nasucho.

UPOZORNENI:

Nadmérny tlak na stroj vrtani neurychli. Ve skute¢nosti tento nadmérny tlak zplsobi pouze
poskozeni hrotu vrtaku, snizi vykon stroje a zkrati jeho Zivotnost.

V okamziku, kdy dochazi k prorazeni otvoru, pusobi na stroj a vrtak velka sila. Drzte proto stroj
pevné a vénujte praci maximalni pozornost pravé v okamziku, kdy vrtdk zacne prorazet obrobek.

Zasekly vrtak se da snadno vyjmout nastavenim pfepinace zpétného chodu na zpétné otaceni,
které vrtak ,vySroubuje“. Stroj se vS§ak muZze ,vySroubovat‘ nahle a neocekavané, nebudete-li ho
pevné drzet.

Malé obrobky vzdy uchytte do svéraku nebo jiného upeviiovaciho zafizeni.

Pracuje-li stroj nepretrzité az do uplného vybiti aku ¢lanku, nechejte stroj v klidu po dobu 15 minut
a pak teprve pokracujte v praci s nové nabitou baterii.



UDRZBA

UPOZORNENi: (/\\j\/jﬁ:)
Pred kazdou praci provadénou na stroji se pfesvédcete, zda je stroj vypnuty a zda je baterie L @
vyjmuta. M

Vyména uhlikovych kartacti (obr. 12 a 13) l @
Uhlikové kartace vyménte, jsou-li opotfebovany az po mezni znacku opotfebeni. Pfi vyméné musi
byt pouzity vzdy identické kartace. P 2;

Aby se zajistila bezpe€nost a spolehlivost zafizeni, musi se opravy, udrzba nebo sefizovani
provadét v autorizovanych servisnich stfediscich Makita. 9

11 12

13

10
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PROHLASENI O SOULADU S EC
Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéfeny spole¢nosti
Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japonsko,
prohlasuje, Ze tento vyrobek

(sériové Cislo: sériova vyroba)
vyrabény spole¢nosti Makita v Japonsku je v souladu s dale uvedenymi normami
a normalizovanymi dokumenty

EN50260, EN55014
podle Smérnic vyboru, 89/336/EEC a 98/37/EC

V/7111,dh iy

Yasuhiko Kanzaki CE 2000 Aku m u Iéto rovy VrtaCi
F sroubovak

Navod k obsluze

BDF460

SH | Ni-MH 1.7 Ah

Maklt.a C_0r_p0ratI0n SF | Ni-MH 3.0 Ah
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan






