3. Pouzivejte vzdy chranice sluchu.

Peclivé zkontrolujte, zda nastrény kli¢ — pfed jeho instalaci — neni opotfebovan, praskly nebo
jinak poSkozeny.

Stroj drzte pevné v ruce.
Zabezpecte, abyste pfi praci méli vzdy pevnou oporu pro nohy.
Zajistéte, aby se nikdo nenachazel pod pracovistém, pouzivate-li stroj ve vysce.

© N oo

Spravny moment utahovani se mlize v zavislosti na druhu a velikosti $roubu lisit.
Zkontrolujte moment pomoci momentového klice.

DODRZUJTE TYTO POKYNY

POKYNY PRO PROVOZ

Vlozeni nebo vyjmuti aku élanku (obr. 1)
Pred vkladanim nebo vyjimanim aku ¢lanku stroj vzdy vypnéte.
PFi vyjimani aku ¢lanku ze stroje stisknéte tlacitko které se na baterii nachazi.

PFi vkladani aku ¢lanku nastavte jazyCek na baterii do roviny s drazkou na pouzdru a zasurite
baterii na své misto. Vzdy ji zatlate az na doraz az dosedne na své misto s mirnym kliknutim.
Pokud budete vidét Eervenou ¢ast na horni strané tlacitka, znamena to, Ze nedoslo k dokonalému
zaklapnuti. Zatlacte znovu az na doraz tak, az ¢ervenou znacku neni vidét. Kdyby se toto
neprovedlo, mohla by baterie vypadnout ze stroje a zplisobit zranéni pracovnika nebo osoby, ktera
se zdrzuje v blizkosti.

PFi vkladani baterie nepouzivejte nadmeérnou silu. Nevklouzne-li aku ¢lanek snadno na své misto,
znamena to, Zze nebyl vlozen spravné.

Nabijeni (obr. 2)

1. Pfipojte nabijecku ke zdroji napajeni. Dvé kontrolky nabijeni budou opakované blikat zelenou
barvou.

2. Vlozte aku ¢lanek do nabijecky tak, aby dosedl do vybrani pro aku ¢lanek. Kryt svorek
nabije¢ky se otevre pfi vkladani baterie a zavre pfi jejim vytahovani.

3. Jakmile je baterie vloZzena na pozadovaném misté, barva kontrolky nabijeni se zméni ze
zelené na Eervenou a proces nabijeni je zahajen. Kontrolka nabijeni bude v pribéhu nabijeni
svitit nepretrzité bez blikani.

— Jedna Cervena kontrolka nabijeni indikuje stav nabijeni 0 — 80 % a dvé ¢ervené kontrolky
indikuji stav nabiti 80 — 100 %.

4. Po ukon€eném nabijeni dojde ke zméné kontrolek nabijeni; dvé Eervené kontrolky zméni
barvu na dvé zelené. Doba nabijeni je:

— baterie B2417: pfiblizné 30 minut,
— baterie B2430: pfiblizné 60 minut.

5. Ponechate-li baterii v nabijecce po ukon&eni nabijeciho cyklu, pfepne se nabijecka do rezimu

udrzovaciho dobijeni, ktery bude trvat pfiblizné 24 hodiny.

6. Po skon¢eném nabijeni odpojte nabije¢ku od zdroje napajeni.

Systém chlazeni

Tato nabijecka je opatfena chladicim ventilatorem uréenym ke chlazeni zahraté baterie, aby si
udrzela svij vykon. PFi chlazeni je slySet zvuk chladiciho vzduchu, coZz znamena, Ze nabijecka je
v poradku a nevyskytuji se zadné potize.

Blikajici zluta kontrolka znamena vystrahu v nasledujicich pfipadech:
—  zavada na chladicim ventilatoru
— nedostate¢né chlazeni baterie v disledku napfiklad ucpanych vétracich otvor( necistotami.

Baterie se mlize nabijet, i kdyz Zluta vystrazna kontrolka sviti. Doba nabijeni bude v§ak v tomto
pfipadé del§i nez normainé.

Zkontrolujte zvuk chladiciho ventilatoru, vétraci otvory na nabije€ce a baterii, které mohou byt
ucpany prachem a necistotami.

Chladici systém je v poradku i kdyz z ventilatoru nevychazi zadny zvuk, pokud Zluta kontrolka
neblika.

Udrzujte vzdy vétraci otvory na nabijeCce a baterii v Cistém stavu.
Blika-li zluta vystrazna kontrolka pfili§ €asto, je nutno nabijecku poslat na opravu nebo na udrzbu.

Kompatibilni nabijeni

Kompatibilni nabijeni prodluzuje Zivotnost baterie automatickym vyhledanim optimalnich podminek
nabijeni baterii ve vS§ech moznych situacich.

Baterie pouzivana opakované v dale uvedenych podminkach se opotfebuje za kratkou dobu
a zluta vystrazna kontrolka muze blikat:

1. dobijeni baterie, ktera ma vysokou teplotu;

2. dobijeni baterie, ktera ma nizkou teplotu;

3. dobijeni pIné nabité baterie;

4. nadmérné vybiti baterie (pokracujici vybijeni baterie, ktera ma jiz nizkou kapacitu);
5. dobijeni baterie pfi poruse chladiciho systému.

Doba nabijeni takové baterie je del§i nez obvykle.

Udrzovaci dobijeni

Ponechate-li aku ¢lanek v nabijecce, pfepne se nabije¢ka do rezimu udrzovaciho dobijeni, aby se
zabranilo samovolnému vybijeni po plném nabiti; aku ¢lanek se tak udrzuje v ,Cerstvém* a piné
nabitém stavu.

Tipy k zachovani maximalni zivotnosti baterie

1. Nabijejte baterii v€as a ne az je Uplné vybita.
— Jakmile ucitite snizeny vykon stroje, zastavte vzdy praci a baterii dobijte.
2. Nikdy nedobijejte plné nabitou baterii.
— Nadmérné nabiti zkracuje zivotnost aku €lanku.
3. Nabijejte aku ¢lanek pfi pokojové teploté 10°C — 40°C (50°F — 104°F).
— Pred zasunutim teplé baterie do nabijecky ji nechejte vychladnout.
4. Nepouzivate-li Ni-MH baterii po dobu vice nez $est mésicu, provedte jeji dobiti.

POZNAMKA:

Nabijecka baterii je ur¢ena k nabijeni aku ¢lank( Makita. Nepouzivejte ji nikdy pro jiné ucely nebo
k nabijeni baterii od jiného vyrobce.

Budete-li nabijet UpIné novou baterii nebo takovou baterii, ktera se dlouho nepouzivala, miize se
stat, Ze se neda nabit na plnou kapacitu. Toto je normalni stav a neznamena zadnou zavadu.
Baterii muzete nabit na plnou kapacitu az po jejim nékolikerém Gplném vybiti a opakovaném nabiti.

Budete-li nabijet aku ¢lanek ze stroje, ktery pravé skoncil praci nebo byla-li baterie ponechana na
takovém misté, kde byla po del$i dobu vystavena pfimému slune¢nimu zareni nebo teplu, mize se
stat, Ze kontrolka nabijeni bude Cervené blikat. Stane-li se to, musite chvili ekat. Nabijeni zacne,



az se baterie vychladi pomoci chladiciho ventilatoru, ktery je instalovan v nabijecce. Je-li teplota
baterie vyssi nez pfiblizné 70 °C, mohou blikat dvé cervené kontrolky a pfi teploté pfiblizné 50 °C —
70 °C bude blikat jedna €ervena kontrolka.

Blika-li kontrolka stfidavé zelené a €ervené, znamena to zavadu, a nabijeni neni mozné. Svorky na
nabije¢ce nebo na baterii jsou zaneseny prachem a necistotami nebo je baterie opotfebovana
nebo poskozena.

Kterykoliv z dale uvedenych stavli indikuje poskozeni nabijecky nebo aku ¢lanku. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko Makita a nechejte nabijecku nebo baterii zkontrolovat:

1. Pripoji-li se nabijecka ke zdroji napajeni, zelena kontrolka neblika.

2. Jakmile se baterie zasune do vybrani nabijecky, ervena kontrolka nabijeni ani neblika ani
nesviti.

3. Nabijeni neni ukon€eno ani po vice nez dvou hodinach od rozsviceni ¢ervené kontrolky na
pocatku nabijeni.

Typ baterie Kapacita (mAh) Pocet ¢lanku baterie
B2417 1700 20
B2430 3000 20

Volba spravného nastréného klice

Pro Srouby a matice pouzivejte vzdy spravnou velikost nastréného kli¢e hlavy. Nespravna velikost
nastréného klice bude mit za nasledek nepresny a nekonsistentni utahovaci moment a maze
zpUsobit poskozeni nebo zni¢eni $roubu a matice.

Montaz a demontaz nastréného kli¢e (obr. 3)

Dulezité:
Pred montazi nebo demontazi nastréného klice se vzdy presvédcete, zda je stroj vypnut a baterie
vyjmuta.

Vyjméte O krouzek z drazky v nastréném klici a odstrante kolik z nastréného klice. Nastavte
nastrény kli¢ na vieteno stroje tak, aby otvor v nastréném klici byl srovnan s otvorem ve vietenu.
Prostréte kolik otvorem v nastréném klici a vietenu. Pak vratte O krouzek do pivodni polohy v
drazce nastréného klice a kolik zajistéte. Pfi demontazi nastréného klice postupujte podle pokynd
pro montaz, ale v opacném poradi.

Prepinani (obr. 4)

UPOZORNENI:

Pred vloZenim baterie do stroje se vzdy presvédcCete, zda spoust spravné funguje a zda se pfi
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF“ (vypnuto).

Stroj se spusti jednoduse zmacknutim spousté. Otacky stroje se zvysuji zvétSenim tlaku na
spoust. Pro zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Prepinani zpétného chodu (obr. 5)

UPOZORNENI:
Pred zaCatkem prace zkontrolujte vzdy smér otaceni stroje.

Prepinac zpétného chodu pouZzijte teprve az se stroj UpIné zastavi. Pfi zméné sméru otaceni pfed
uplnym zastavenim by mohlo dojit ke zni€eni stroje.

Neni-li stroj v provozu, nastavte vzdy pfepinac zpétného chodu do stfedni polohy.

Tento stroj je vybaven pfepinacem zpétného chodu, ktery slouzi ke zméné sméru otaceni. K ota-
Ceni doprava stisknéte prepinaci packu zpétného chodu ze strany A, k otaceni doleva stisknéte
prepinaci packu zpétného chodu ze strany B. Je-li packa spinace v neutralni poloze, neda se
spoust stisknout.

6. Presvédcete se, zda je Silira umisténa tak, aby se po ni neslapalo anebo o ni nezakopavalo
nebo aby nebyla néjakym jinym zplsobem vystavena poskozeni nebo jinému nadmérnému
namahani.

7. Nepouzivejte nabijecku, kterd ma poskozenou $nlru nebo zastréku — poskozenou $rdru nebo
zastréku okamzité vymeérite.

8. Nepouzivejte nabijec¢ku, ktera utrpéla silny naraz, ktera spadla, nebo ktera byla néjakym jinym
zplsobem poskozena; predeijte ji ke kontrole kvalifikovanému opravari.

9. Nabijecku nebo aku &lanek nikdy nerozebirejte. Je-li nutna oprava nebo udrzba, obratte se na
kvalifikovaného opravare. Nespravné sestaveni by mohlo mit za nasledek elektricky uder
nebo pozar.

10. K zamezeni rizika elektrického Uderu, odpojte nabije¢ku pfed provadénim udrzby nebo pred
Cisténim ze sitové zasuvky. Nastavenim ovladacich prvkid do polohy ,vypnuto” se nebezpeci
nesnizuje.

11. Nabije€ka neni urcena k pouzivani détmi nebo velmi starymi osobami bez patfi€cného dohledu.

12. Je nutné dohlizet, aby si malé déti nemohly s nabijeckou hrat.

13. V pfipadé, Zze se nadmérné zkracuje provozni doba, zastavte okamzité praci. V opacném
pripadé by mohlo dojit k pfehfati, popaleni a dokonce i k vybuchu.

14. Dostane-li se elektrolyt do o&i, vymyjte je Cistou vodou a bezodkladné vyhledeijte Iékarskou
pomoc. Mohlo by dojit ke ztraté zraku.

DODRZUJTE TYTO POKYNY

DODATECNE POKYNY PRO BEZPECNOU PRACI S NABIJECKOU
A BATERIi
1. Nenabijejte aku ¢lanek pfi teplotach POD 10°C (50°F) nebo NAD 40°C (104°F).

2. Nepokous$ejte se uzivat zvySovaci transformator, generator pohanény spalovacim motorem
nebo zasuvku stejnosmérné energie.

3. Zabrante, aby cokoliv zakryvalo nebo ucpavalo ventilacni otvory nabijecky.
Zabranite zkratovani aku ¢lanku:
(1) Nedotykejte se svorek vodivymi materialy.

(2) Neskladujte aku ¢lanek v obalech, ve kterych se nachazi jiné kovové prfedméty, jako
na priklad hfebiky, mince, atd.

(3) Nevystavujte baterii vlivaim vody nebo desté.
Zkratovani baterie zplsobuje znacny tok proudu, pfehfati, moznost jiskieni a dokonce i vybuch.

5. Neskladujte stroj a aku ¢lanek v mistech, kde teplota mize dosahnout nebo prekrocit 50 °C
(122 °F).

6. Nelikvidujte baterii spalovanim, i kdyz je vazné poskozena nebo UpIné opotfebovana. Baterie
by mohla pfi spalovani explodovat a zpUsobit pozar.

Davejte pozor, abyste baterii neupustili, netfepali s ni nebo ji nevystavili uderu.

8. Neprovadéjte nabijeni aku ¢lanku v uzavieném pouzdie nebo v obalu jakéhokoliv druhu.
Baterie musi byt b&éhem nabijeni umisténa v dobfe vétraném prostoru.

DODATECNE POKYNY PRO BEZPECNOU PRACI STROJE

1. Uvédomte si, Ze tento stroj je stale v provoznim stavu, nebot neni nutné zasouvat $ntru do
elektrické zasuvky.

2. Pfipraci, kde by se fezny nastroj mohl dostat do styku se skrytymi vodici, drzte stroj za
izolovany povrch drzadla. Styk se ,zivym“ vodi¢em zpUsobi, Ze i kovové Casti stroje se dosta-
nou pod napéti a vystavi pracovnika elektrickému uderu.



Vysvétlivky k obrazkim

1 Aku ¢lanek - baterie 8 O krouzek 14 Doprava

2 Tlacgitko 9 Kolik 15 Doleva

3 Kryt svorek 10 Spoust 16 Packa zmény otacek
4 Kontrolky nabijeni 11 Prepinac zpétného chodu 17 Mezni znacka

5 Nabijecka 12 Strana A 18 Krytka drzaku kartace
6 Nastrény kli¢ 13 Strana B 19 Sroubovak

7 \Vreteno

TECHNICKE PODMINKY

Model BTW200
Vykony

— Standardni Sroub ........ ..M10 - M16

— Sroub vysoké pevnosti .. .M10 - M12
— Upinani nastroje ..........cccccoeeueenee. 12,7 mm %*
— Otacky bez zatéze (min™)
VYSOKE ..o 0-2000
NIZKE ..o 0-1600
— Razl za minutu
VYSOKE ..o 0 -3 000
NIZKE ..o 0-2500
— Max. moment utahovani
VYSOKY ..ot 200 Nm

NIZKY .o 150 Nm

— Celkova deélka... .226 mm
— Cistd hmotnost...........ccccoveeieenne. 2,8 kg
— Jmenovité napéti...........ccceeee. stejnosmérné 24 V

Vzhledem k naSemu pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde
uvedené mohou ménit bez pfedbézného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rGznych zemich lisit.

BEZPECNOSTNi POKYNY

K zajisténi vlastni bezpeénosti dodrzujte prosim pfilozené bezpec€nostni pokyny.

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PRACI S NABIJECKOU A BATE-
RIOVOU VLOZKOU
V této prirucce jsou uvedeny dilezité bezpecnostni a provozni pokyny pro nabijecku baterii.

1. Pred pouzitim nabijecky baterie si pfectéte vSechny pokyny a bezpecnostni upozornéni
uvedené pfimo na (1) nabijecce, (2) na baterii a (3) na stroji, ve kterém se baterie bude
pouzivat.

2.  UPOZORNENI — Ke sniZeni rizika zran&ni nabijejte pouze baterie MAKITA. Jiné baterie by se
mobhly roztrhnout nebo prasknout a zpUsobit zranéni osob nebo $kody.

Nevystavujte nabijecku vlivim desté nebo snézeni.

Pouzivani pfidavnych zafizeni, ktera nejsou doporu€¢ena nebo nejsou prodavana vyrobcem
nabijeCek, by mohlo vyvolat nebezpeci pozaru, elektrického uderu nebo zranéni osob.

5. Aby se zabranilo poskozeni elektrické zastrCky a $idry pfi odpojovani nabijecky, tahnéte za
zastréku a ne za $ndru.

Zména otacek (obr. 6)

PFi zméné otacek stroj nejprve vypnéte a pak posunte packu zmény otacek na stranu ,A“ (2) ke
zvy$eni otacek nebo na stranu ,B“ (1) ke snizeni otacek. Pfed zahajenim prace se presvédcete,
zda je packa zmény otacek ve spravné poloze. K provadéné praci pouzivejte vzdy spravné otacky.

UPOZORNENI:

Packy zmény rychlosti nastavte do pozadované polohy na doraz. Budete-li pracovat na stroji
s packou zmény rychlosti v poloze uprostfed mezi stranou ,A“ (2) a stranou ,B“ (1), mGze dojit
k poSkozeni stroje.

Nepouzivejte packu zmény rychlosti v dobé, kdy stroj bé&zi. Mohlo by dojit k poSkozeni nebo
zni€eni stroje.

Cinnost stroje

Spravny moment utahovani se lii v zavislosti na druhu a velikosti Sroubu. Vztah mezi momentem
upeviovani a dobou upeviiovani je uveden na obrazcich.

Popis obrazku:

- Standardni Sroub -

Nem (kgf-cm)
140 (1426) b M16 x 50 pfi vysokych otagkach
120 (1224)
§ el Spravny moment utahovani pro M16
3 100(1020) /\
S wewf Ve M16 x 50 pfi nizkych otégkach
5]
é so@1 | //a< M12 x 50 pfi vysokych otaékach
d Spravny moment utahovani pro M12
40(408) //g\& M12 x 50 pfi nizkych otackach —~ o &
5 G — - — Spravny moment utahovani pro M10
20(204) // N W10 x50 pfi nizkych otackach
M10 x 50 pii vysokych otackach

0 e 5 5 Viefiny

. Doba utahovani
- Sroub vysoké pevnosti -

N-m (kgf-cm)
260 (2652)
Spravny moment utahovéani pro M16
240 (2448)
220 (2244) M16 x 50 pfi vysokych otackach
200 (2040) | M12 x 50 \
180 (1636) pfirvysokych
£ 160 (1632 |  OtAGkdch
3 —
< 140 (1428) Pt
£ ~ A _
2 120 (1224) s M16 x 50 pfi nizkych otackach
g Spravny t utahovani pro M12
£ 100 (1020 ravny moment utahovani pro
I - ”
//—'( M12 x 50 pfi nizkych otackach
80 (612) Spravny moment utahovani pro M10
40 (408) M10 x 50 pfi nizkych otackach
20 (204) M10 x 50 pfi vysokych otatkach
o 1 2 3 4 5 8 Vtefiny

Doba utahovani



UPOZORNEN:I:

Baterii zastréte vzdy na doraz tak, aby zapadla na poZadované misto. Pokud vidite ¢ervenou ¢ast
na horni strané tlacitka, znamena to, Ze baterie neni Uplné zajisténa na pozadovaném misté.
Zastrcte ji znovu tak, aby ¢ervena ¢ast nebyla vidét. V opacném pfFipadé by mohla baterie
vypadnout ze stroje, zplisobit zranéni jak pracovnika, tak i osob nachazejicich se v okoli.

PFi praci nad hlavou se vzdy presvédCete, zda je baterie bezpecné zajisténa tak, aby nemohla ze
stroje vypadnout. V opacném pfipadé by pfi nahodném vypadnuti ze stroje mohla zpUsobit zranéni
jak pracovnika, tak i osob nachazejicich se v okoli.

PFi praci drzte pevné stroj a nastrény kli¢ umistéte na Sroub nebo na matici. Zapnéte stroj
a provadéjte utahovani po spravné stanovenou dobu utahovani.

POZNAMKA:

Stroj udrzujte v poloze sméfujici pfimo na Sroub nebo na matici a nepouzivejte na stroj nadmérny
tlak.

Nadmérny moment utahovani by mohl Sroub nebo matici poskodit a znicit. Pfed za¢atkem prace
vzdy provedte zkuSebni utahnuti za ucelem ovéreni pfiméfenych otacek a doby utahovani pro
pfislusny Sroub nebo matici.

Moment utahovani je ovlivnén celou fadou dale uvedenych faktor(i. Po provedeném utazeni vzdy
zkontrolujte moment pomoci momentového klice.

1. Je-li baterie jiz téméF vybita, napéti poklesne a moment utahovani se snizi.

2. Nastrény kli¢
— Pouziti nespravné velikosti nastréného klice zplsobi snizeni momentu utahovani.
— Opotiebovany nastrény kli¢ (opotfebovani Sestihranu nebo ¢tyrhranu) zptsobi snizeni
momentu utahovani.

3. Sroub

— | kdyz momentovy koeficient a druh Sroubu jsou stejné, bude se spravny moment utahovani
lisit v zavislosti na priméru Sroubu.

— | kdyZ jsou prameéry Sroubl stejné, bude se spravny moment utahovani lisit v zavislosti na
momentovém koeficientu, druhu Sroubu a na délce Sroubu.

4. Pouziti univerzalniho kloubu nebo prodluzovaci ty¢e ponékud snizuje utahovaci silu razového
utahovaku. Tento nedostatek kompenzuijte del$i dobou utahovani.

5. Druh materialu, ktery se ma utahovat, zpusob drZeni stroje a otacky stroje ovlivni moment
utahovani.

UPOZORNENI:

10

Pracuje-li stroj nepretrzité az do uplného vybiti aku €lanku, nechejte stroj v klidu po dobu 15 minut
a pak teprve pokracujte v praci s nové nabitou baterii.




UDRZBA

UPOZORNENI:
Pred kazdou praci provadénou na stroji se pfesvédcete, zda je stroj vypnuty a zda je baterie
vyjmuta.

Vyména uhlikovych kartacu (obr. 7 a 8)

Uhlikové kartaCe vyménte, jsou-li opotiebovany az po mezni znacku. Pfi vyméné musi byt pouzity
vzdy identické kartace.

Aby se zajistila bezpe€nost a spolehlivost stroje, musi se opravy, udrzba nebo sefizovani provadét
v autorizovanych servisnich stfediscich Makita.
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PROHLASENIi O SOULADU S EC

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéfeny spole¢nosti
Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japonsko,
prohlasuje, Ze tento vyrobek

(sériové Cislo: sériova vyroba)

V/7111,dh iy

vyrabény spole¢nosti Makita v Japonsku je v souladu s dale uvedenymi normami
a normalizovanymi dokumenty

EN50260, EN55014
podle Smérnic vyboru, 89/336/EWG, a 98/37/EG

%_ j(as.uhiko Kanzaki CE 2000 Aku m u Iéto rovy rézovy
utahovak

Hluk a vibrace modelu TD 200D
Typické A-vazené hladiny zvukového tlaku jsou:
hladina zvukového tlaku: 96 dB (A)
hladina zvukového tlaku: 109 dB (A)

— Pouzivejte chranice sluchu — N éVOd k (0 ) bs I uze

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni je vice nez 13 m/s?.

BTW200

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan






