PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki,

poveéfen firmou, Makita Corporation,

3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo Zichu 446 Japonsko,

prohlasuje, Ze horkovzdusna pistole Weldy/Plus/Makita HG650C

vyrobena firmou Eco Tool Lejster, Riedestrasse, CH-6060 Sarnen/Svycarsko
je ve shodé s nasledujicimi normami

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN60335-2-45

Ve shodé s vladnim nafizenim
73/23/EEC a 89/336/CEE.

JILEUCLTL

Horkovzdusna pistole

Yasuhiko Kanzaki
Reditel

Navod k obsluze

HG650C

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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SERVIS A OPRAVY
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Vzdy udrzujte stroj a nasavaci otvory Cisté.

V pfipadé poSkozeni nebo rozbiti stroje musi byt oprava provedena autorizovanym servisnim
stfediskem.

Vysvétlivky k obrazkim

1. Privodni kabel 5. Tlacitko — SELECT 9.
2. Hlavni vypina¢ 6. Tlacitko — STANDBY/COOL 10.
3. Terminal 7. Tlacitko — MINUS 11.
4. Display 8. Tlacitko — PLUS 12.

TECHNICKE PODMINKY

Model HG650C

Vykony

Napéti 230 VAC, 50/60 Hz

Vykon 2000 W

Proud 9A

Teplota 80-650 °C, plynule regulovatelna
Mnozstvi vzduchu 200-550 I/min

Rozméry 230 % 80 x 240 mm

Vaha v¢. kabelu 780 g

Rukojet

Stojan stroje
Horkovzdusna trubice
Nasavaci otvory

Vzhledem k nasemu pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou
ménit bez pfedbézného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v riiznych zemich lisit.



BEZPECNOSTNi POKYNY

&) Nebezpecné: Pokud pracujete s horkovzdusSnymi stroji, je nezbytné dodrzovat preventivni
n bezpecnostni pokyny, aby se pfedeslo nebezpeci ohné, vybuchu, trazu elektrickym proudem
a osobnim zranénim. Pozorné si prectéte tyto instrukce pfed pouzitim horkovzdusnych stroja.
UloZte tyto pokyny na bezpe¢ném misté.

- Upozornéni

— Nebezpecné: Pfed manipulaci se strojem jej odpojte ze sité, protoze nékteré soucasti jsou
A vystaveny elektrickému napéti.

— Stroj nesmi byt pouzivan v mokru nebo ve vihkém prostfedi.

— Vyhnéte se kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako potrubi, radiatory atd.

— Nebezpeci ohné a vybuchu pfi nespravném pouziti. Méjte se na pozoru pfed jedovatymi
plyny, pfipadnymi vybuchy a vznicenimi. Pfi opalovani plastovych, lakovanych a podob(’
nych materiald mize dojit ke vzniku toxickych, vybusnych a jedovatych plyna.

— Pracovni prostfedi musi byt vzdy dobfe odvétravano.

Pozor

— Napéti uvedené na stroji musi korespondovat se sitovym napétim.
— Vyhnéte se moznosti neoCekavaného spusténi stroje. Vypinejte spinac limitni teploty
béhem nespravného pouziti. Pozor! Ohfev se automaticky zapne po chlazeni.

— Presvédcte se, zda je spinac v poloze OFF pfi zapojeni do sité.

ok B

— Pro osobni ochranu je nezbytné nutné, aby byl stroj pfed pouzitim pfipojen na RCCB
(vypina¢ zbytkového obvodového proudu).

Stroj nesmi byt pouzivan bez pfedchozi revize prostiedi.

Nepouzivejte stroj pokud je moznost vyskytu zapalnych plyn(. Oblasti za okenicemi, stropy
a podlahou a v dutych zdech mohou obsahovat zapalné plyny.Tyto materialy musi byt pred
pouzitim stroje zkontrolovany. Teply vzduch mize dosahnout na materialy, které nejsou
viditelné. Nesméfujte horky vzduch na stejné misto pfilis dlouhou dobu.

® e

— Zpusobuje popaleniny. Nedotykejte se krytu stroje a trysky, pokud jsou horké. Nikdy
nepouzivejte stroj jako vysou$ec vlasu. Je mnohem vykonnéjsi nez fén.

Nemifte s pistoli na lidi a zvifata.

Zabrarite détem kontaktu s pistoli. Nedovolte jinym lidem se dotykat stroje nebo Snidry,
zabrarite vstupu do blizkosti pracovniho prostfedi.

[

— Zvazujte pracovni prostfedi. Chrarite stroj pfed vodou a vihkem.

Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které je uvedeno v navodu na pouziti a je doporu¢eno
vyrobcem. Pouziti jiného nez doporuceného pfislusenstvi mize zpUsobit zranéni.
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PRISLUSENSTVI

Pro uvedenou horkovzdusnou pistoli jsou doporuc¢eny nasleduijici trysky:

g B B

Redukeni tryska Sklo chranici tryska Siroko$térbinova tryska

20 mm

& & &

Odrazova tryska Tryska pro svafovani elektrodou Tryska pro svafovani preplatovanim
—  PFivyméné trysek stroj nechejte vychladnout nebo pouzivejte klesté.

— Nedotykejte se horké trysky a jako prevenci proti pozaru stroj pokladejte na nehoflavou
podlozku.

—  Trysky jsou nasazeny na horkovzdusnou trubici. Musi byt zkontrolovano, zda horky vzduch
neproudi do stroje (poSkozeni stroje).

—  Mohou byt pouzivany pouze trysky od vyrobce Makita
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Desinfekce
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PFi horkém vzduchu na 600 °C se nici bakterie v kotcich pro kraliky, holubnicich atd.
Niceni ¢ervotocu. Neprehrejte povrch dfeva — nebezpedi pozaru.

Provozni pozadavky

Pouziti

Stroj nesmi byt pouzivan v ploché poloze nebo trvale sméfovat horkovzdu$nou trubici dold.

Ujistéte se, Zze nasavaci otvory a vyfuk trysky nejsou ucpané, protoze by mohlo dojit
k nahusténi tepla a poskozeni stroje.

Po pouziti dejte stroj na stojan a nechejte UpIné zchladit nez ho zaénete prfenaset.

Stroj mGze byt pouzivan pouze pro ¢innosti specifikované v navodu na pouziti.

Odstranovani natéru

Budovy postavené pred rokem 1960 mohou byt natfeny natéry, které obsahuji olovéné
prvky a ty mohly byt pozdéji pfetfeny. Pfed zapocCetim praci je nutno zkontrolovat, zda
natér, ktery chcete odstranit obsahuje olovo. To muze byt identifikovano soupravou pro
testovani pfitomnosti olova nebo profesionalnim natéracem.

Natéry obsahujici olovo a prach jsou velice nebezpecéné. Malé déti a téhotné Zeny jsou na
pfipadné vypary velice citlivé a nesmi byt pfitomny pfi ¢innostech, kdy dochazi k odstrano-
vani olovnatych natéru.

PFi odstrariovani olovnatych natérl se ujistéte, Ze pracovni misto je oddéleno od ostatniho
okoli. Doporu¢ujeme noseni protiprachové masky. Nesmite koufit, jist a pit v pracovnim
prostredi, které je kontaminovano olovnatymi natéry. Teplota horkého vzduchu musi byt
pod 450 °C.

Pouzivejte spravné privodni kabel

@ -

Neprenasejte stroj za pfivodni kabel a netahejte za kabel pfi odpojovani ze sité.
Chrarite kabel pfed teplem, olejem a ostrymi pfedméty.

Nenamotavejte kabel na stroj.

Pouzivejte kabely pouze schvalené a s odpovidajicim oznacenim.

O stroj se dukladné starejte. Dodrzujte pokyny v navodu k obsluze pro vyménu trysek.

Kontrolujte pravidelné vidlici a kabel. PFi poSkozeni je nechejte vyménit autorizovanym
servisnim stfediskem.

Kontrolujte pravidelné prodluzovaci $iudry a pfi poskozeni je ihned vymérite.

Kontrola po poskozeni

Pfed dalSim pouzitim stroje by pouzité soucastky mély byt pfezkouseny, zda pIni spravné
svou funkci a v souladu s pozadavky. PoSkozené dily musi byt opraveny autorizovanym
servisem. Nikdy nepouzivejte stroj pokud vypina¢ nelze davat do polohy ON a OFF.
Trysky musi byt ke stroji pfipevnény pevné a bezpecné. Vzdy zkontrolujte, zda do stroje
nevnika horky vzduch — mohlo by dojit k poSkozeni.

Udrzujte rukojet Cistou od oleje a maziva.

Uskladnéni horkovzdusnych stroju

Horkovzdus$né stroje musi byt skladovany mimo dosah déti a na suchém misté.



Vystrahal!

Pf¥i pouzivani elektrickych stroju je nezbytné dodrzovat zakladni bezpecnostni opatieni, aby
se snizilo riziko pozaru, elektrického uderu, zranéni osob, atd.

Pred tim, nez zacnete pracovat s timto strojem, prectéte si a dodrzujte tyto pokyny.
K zajisténi bezpecéné prace:

1. Udrzujte pracovisté v Cistoté
Neporadek na pracovisti a na pracovnich stolech mize zpUsobit zranéni.

2. Zvazujte pracovni prostredi
Nevystavuijte elektrické stroje pusobeni vlivim desté. Nepouzivejte elektrické stroje na vihkych
a mokrych mistech. Zajistéte, aby pracovni prostor byl dobfe osvétlen. Nepouzivejte elektrické
stroje v mistech, kde se nachazi zapalné tekutiny a plyny.

3. Chrante se pred elektrickym uderem
Zabranite styku lidského téla s uzemnénymi povrchy (tj. potrubim, radiatory, chladniCkami).

4. Nedovolte détem pristup ke strojum
Nepfipustte, aby se cizi osoby a zejména déti dostaly do styku se strojem nebo prodluzovaci
$idrou. VSechny cizi osoby se musi zdrzovat v bezpe¢né vzdalenosti od pracovniho mista.

5. Skladovani stroju
Nejsou-li stroje v provozu, musi se skladovat na suchych, vySe poloZenych, zamykatelnych
mistech mimo dosah déti.

6. Nevyvijejte tlak na stroj
Stroj provede praci |épe a bezpecnéji, bude-li se pouzivat stanovenym zptsobem.

7. Pouzivejte spravny stroj
Nesnazte se pouzivat malé stroje nebo pfislusenstvi k provadéni ukonl uréenych pro vykon-
néjsi stroje. Nepouzivejte stroje k pracim, pro které nejsou uréeny na pfiklad nepouzivejte ko'
toucovou pilu k fezani vétvi nebo kmenu stromd.

8. Spravné se oblékejte
Neoblékejte si volny odév, nenoste Sperky nebo bizuterii. Mohly by byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi stroje. PFi praci ve venkovnim prostfedi doporuujeme pouzivat pryzové rukavice
a protiskluzovou obuv. Pouzivejte ochrannou pokryvku na dlouhé vlasy.

9. Pouzivejte ochranné bryle
PFi fezani v praSném prostiedi pouzivejte obli¢ejovou nebo protiprachovou masku.

10. Pripojte zafizeni na odstranovani prachu
Jsou-li stroje opatfeny zafizenim na odstrafiovani nebo shromazdovani prachu, zabezpecte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

11. Nakladejte Setrné s privodni $iiirou
Neprenasejte stroj za pfivodni $fidru nebo za ni netahejte pfi vytahovani ze zasuvky.
Nepouzivejte pfivodni Sfidru v blizkosti zdroje tepla, v blizkosti oleje nebo ostrych hran.
12. Zabezpecte obrabény kus

bény kus v ruce a zaroven to umoziuje pouzivat obé ruce k drzeni stroje.

13. P¥i praci se nepredklanéjte
Vzdy si zajistéte pevnou pldu pod nohama a udrzujte rovnovahu.

14. Vénujte nalezitou péci udrzbé
K zajisténi lepSi a bezpecnéjsi Cinnosti udrzujte pfisluSenstvi stroje ostré a v Cistém stavu.
Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislu$enstvi. Pravidelné prohlizejte pfivodni idry
stroje a pokud jsou poskozeny, nechejte je opravit nebo vyménit v autorizovanych servisnich
stfediscich. Pravidelné prohlizejte prodluzovaci $ilry a vymérite je, pokud jsou poskozeny.
Drzadla stroji udrzujte v suchém a ¢istém stavu bez zbytk( oleje a mazacich tukd.

PRIKLADY POUZITI
Smrst'ovani
—  Stahovani stahovacich izolaci pro rizné elektroinstalaéni materialy, tésnéni, vnitfniho pnuti
a mechanickych ochran.
—  Stahovani balicich a postovnich balik(.
—  Smrstovani elektrickych komponentl jako kondensatory, baterie a konektory.

Tvarovani
—  Tvarovani akrylovych, PVC a polystyrenovych soucasti.
—  Tvarovani potrubi, desek a profilu.
—  Tvarovani mokrého dfeva (vytvarovani a poté suSeni horkym vzduchem).

Svarovani

—  Svarovani termoplastickych ¢asti v HD-PE, PP, PPEPDM, ABS, PC, PVC-U. Se svafovacimi
tyCinkami je mozno opravit ¢asti automobild, povrcha lyzi, surfboardd a umélohmotnych lodi.

—  PVC alino podlahy mohou byt rovnéz opraveny svarovacimi ty€inkami.
—  Svarovani pfeplatovanim folii pro biotopy a plavecké bazény.

Pajeni / Letovani
—  Pajeni mékkou pajkou (60 % Sn, 40 % Pb) a specialnimi stfibrnymi pajkami.
—  Odpajeni z SMD komponentu.
—  Rozletovani zaletovanych soucasti.

Stahovani natéru

—  Stahovani ve$kerych olejovych a lakovanych povrchi z nabytku a obloZeni, okapu, zabradli
a oken. Ohfejte natér nez se zformuji bublinky a potom jej odstrarite stiracim nozem, skrabkou
nebo ocelovym kartadéem. Na okna pouzijte sklo-chranici trysku.

—  Odstrafiovani omitky horkym vzduchem a $pachtli.

Suseni
—  Su$eni barevnych vzorka, natérovych tmeld, pfilnavych a polyesterovych tmeld.
—  SuS$eni tvarovanych ¢asti.
—  Su$eni spoju na budovach pfed uloZzenim izolace nebo tésnicich prostfedku.

Slepovani
—  Slepovani velkych ploch s adresnim povrchem pfi ohfevu.
—  Aktivovani lepicich pasek.
—  Urychlovani lepivych procesu zkracenim schnouci doby dvouslozkovych lepidel.

—  Uvolfiovani seSroubovanych spoja, které jsou stazeny lepidlem, PVC nalepky na osobnich
a obchodnich autech.

— Utahovani a odstrafiovani stahovacich pasek.

Roztavovani / Rozmrazovani
—  Rozmrazovani namrzlych schodu, zamku kufrd u aut, vodovodnich potrubi.

—  Rozmrazovani chladni¢ek a mrazicich box( (neohfivejte umélohmotné stény, mohlo by dojit
k poskozeni a deformaci).
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Programovani provoznich programt
Pfednastavené hodnoty pro teplotu a mnozstvi vzduchu mohou byt upraveny podle potfebného
pouziti.

Priklad

SHRINK
asp °

ukazatel teploty blika »®d@
— v
ukazatel mnozstvi
vzduchu blika % *@“""@"@
Hodnoty programu se automaticky ulozi béhem 10 vtefin.

Poloha STANDBY

Béhem kratkych provoznich prestavek muize byt stroj v provozu s nizsi spotfebou energie
a mensim hlukem.

Priklad

STanpeY

Stroj udrzuje konstantni
teplotu. Mnozstvi vzduchu
je naminimum. _=

Zpét k provoznim programdm

DRY _
550 °
T

Poloha COOL (chlazeni)

PFed vypnutim nebo udrZzbou se musi stroj ochladit.

Priklad
N TN
[égg «c 46 ; 9‘200L wc Display ukazuje
e i snizovani teploty
S~ N
Zpét k provoznim programum
TN TN
WAIT DRY
e o rwonts > | 550
— g |
N N~

Nastaveni °C nebo °F
Teplota mGze byt nastavena bud’ ve °C nebo °F.

Priklad
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Stroje odpojujte od zdroje napajeni
V dobg, kdy neni stroj v provozu, dale pfed provadénim servisu, jakoz i pfi vyméné pfislusen-
stvi (jako napt. vrtakd, fezacich list, sekacich list apod.) stroj odpojte od zdroje napajeni.

Odstrante sefizovaci klice
Zvyknéte si na to, Ze pfed spusténim stroje vzdy zkontrolujete, zda jsou sefizovaci pfipravky
a klice odstranény.

Zabrante nechténému spusténi
Neprenasejte stroj pfipojeny ke zdroji napajeni s prstem na spousti. Pfesvédcte se, zda
vypinac stroje, ktery se bude pfipojovat ke zdroji napajeni, je v poloze ,OFF* (vypnuto).

Prodluzovaci kabely pfi venkovnim uziti
PFi venkovnim uzivani stroje pouzivejte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou pro
takovy Ucel ur€eny a patficné oznaceny.

Bud'te vzdy ve stiehu
Budte si vzdy védomi toho, co délate. Pouzivejte zdravy rozum. Nepracujte se strojem, jste-li
unaveni.

Kontrolujte, zda dily nejsou poskozeny

Pfed dalSim pouzitim stroje vzdy zkontrolujte, zda kryty nebo jiné dily, které jsou poSkozeny,
budou spravné pracovat a plnit svou stanovenou funkci. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé ¢asti
navzajem spravné nastaveny, zda nejsou nekteré dily prasklé nebo zlomené a zkontrolujte

i dalSi podminky, které by mohly ovlivnit funkci stroje. Poskozené kryty a jiné dily se musi fad-
né opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud neni stanoveno jinak

v ,Navodu k obsluze“. Vadné spinace a pfepinace nechejte opravit v autorizovaném servisnim
stfedisku. Nepouzivejte stroj, jehoz vypina¢ spravné nezapina nebo nevypina.

Vystraha
Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo pfidavného zafizeni nez toho, které je doporu¢eno v tomto
,Navodu k obsluze“ nebo v katalogu, muze vyvolat riziko zranéni osob.

Nechejte stroj opravit odbornikem

Tento elektricky spotfebi¢ odpovida ustanovenim uvedenych v pfislusnych bezpeénostnich
predpisech. Opravy elektrickych spotfebic¢t smi provadét pouze odbornici. Jinak by mohlo
vzniknout vazné nebezpeci pro uzivatele.



PROVOZ

Obecné
Provozni programy obsahuji jiz nastavené hodnoty pro teplotu a mnozstvi vzduchu. Uzivatel mGze
rychle a jednoduSe pracovat se strojem pfi pouziti pfednastavenych hodnot. To by mélo zarugit
opakovatelné vysledky.

Individualni naprogramovani
—  teplota: zakladni hodnota +/- 50 °C,
—  mnozstvi vzduchu: 200-550 I/min.
Program nastaveni umoznuje individualni naprogramovani teploty a mnozstvi vzduchu (piny
rozsah).

Manualni provoz
—  teplota: 80-650 °C,
—  mnozstvi vzduchu: 200-550 I/min.

Pamétové funkce

PFi vypnuti stroje se b&éhem 10 s automaticky uloZi posledni naprogramované hodnoty. Pfi
nasledném zapnuti stroje je mozno pamétové hodnoty aktivovat tlaitkem SELECT.

°C/°F blika

Aktualni teplota mGze byt
po 5 °C/ 10 °F stupnich
uzitim tlacitek -

Vstup s tlaitkem

Automatické potvrzeni

Terminal

—  Provozni program —
- Aktuélniteplota\

—  Aktudlni mnozstvi
vzduchu ——— |

—  Potvrdit provozni program
Nastaveni teploty

—  °C/°F blika
Nastaveni mnozstvi vzduchu

- M Foplika
Menu - vybér

béhem 6 s.

9% Blika

Obsah mnozstvi vzduchu
muze byt ménén

v 5krocich uzitim tlacitka

o0

(stiskem tlacitka 2 vtefiny) Mnozstvi vzduchu

Ohfev vypnuty (COOL)
Standy (WAIT) ——aslill  maximum

e minumum

Pired zapnutim pristroje
—  Podle pozadavkl nasadte odpovidajici trysku.
—  Pouzijte prodluzovaci $iliru nejméné o prafezu 1,5 mm?>.
—  Napéti uvedené na stroji musi odpovidat elektrickému napéti sité.
—  PFivodni kabel a vidlice musi byt v perfektnim stavu.

Zapojeni stroje

Stroj se spousti ve stavu COOL
Maximalni mnozstvi vzduchu
Ohfrev je vypnuty — OFF

Zapojte pistoli do sité,
vypina¢ POWER je v poloze |

Stroj je pripraven k provozu
—  Stroj se spousti ve stavu COOL.
—  Tlagitko : zobrazi se posledné pouzity program (bez teploty a bez mnozstvi vzduchu).
—  Vybér provozniho programu pomoci tlagitek.

Piehled provoznich programu
Provozni programy obsahuji pfedem nastavené hodnoty pro teplotu a mnozstvi vzduchu.

Nasledujici programy je mozno nastavit s odpovidajicimi pfednastavenymi hodnotami pro teplotu
(muze byt zvolena ve °C nebo °F) a pro mnozstvi vzduchu.

Volitelné smrstovani tvarovani  svarovani letovani odstrafiovani vysouseni
barev

—  Tlacgitko stroj ma nastaveny hodnoty teploty a mnozstvi vzduchu.

Zacatek ohfevu
P¥iklad - START

(LIRS,

SELECT
s

SHRINK
450 °©
— .*






