PROHLASENiI O SHODE S NORMAMI EU

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki,

poveéfeny spolecnosti Makita Corporation,

3-11-8, Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japonsko,
timto prohlasuje, ze tento produkt

(sériové Cis.: sériova vyroba)

V/77:17,dhds
vyrabény spole¢nosti Makita v P.R.C.
je v souladu s dale uvedenymi normami a normalizovanymi dokumenty:

HD 400, EN50144, EN55014, EN61000* Y 4 n
Vrtaci kladivo

podle Smérnic vyboru,
Yasuhiko Kanzaki, CE 2001
feditel

73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC
*od 1. ledna 2001

Navod k obsluze

Hluk a vibrace

Hladina akustického tlaku — 89 dB (A)

Hladina akustického vykonu 100 dB (A) HR2440

Hladiny zvukového tlaku byly zméfeny podle smérnic Rady 2000/14/ES

Postup stanoveni souhlasu: Pfiloha VI H R2441
HR2442

Oznamovaci organ: BSI Produkt, Maylands Avenue, Hemel Hempstead HP2 4SQ, Anglie

Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni je 9 m/s2

Tyto hodnoty byly ziskany podle EN60745.

Makita Corporation

Anjo, Aichi Japan
Made in Japan
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Vysvétlivky k obrazkim
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1 Patka rukojeti 7 Stopka vrtaku 14 Paka pfepinace zpétného chodu
2 Bo¢ni rukojet 8 Mazani korunky 15 Prepinac funkci
(pomocné drzadlo) 9 Vrtak 16  Vyfukovaci balének
3 Ozubeni 10 Kryt sklicidla 17 Prachovka
4 Vycnélky 11 Hloubkomér 18 Redukce skli¢idla
5  Uvoliovani 12  Spoust 19 Sklicidlo vrtaku
6 Utahovani 13 Pojistné tlacitko
TECHNICKE PODMINKY
Model HR2440 HR2441 HR2442
Kapacity
— beton 24 mm 24 mm 24 mm
— dfevo 32 mm 32 mm 32 mm
— ocel 13 mm 13 mm 13 mm
Otagky bez zaté%e (min™") 0-900 0-600 0-600
Priklepy za minutu 0-4500 0-4500 0-4500
Celkova délka 352 mm 352 mm 352 mm
Cista hmotnost 2,3 kg 2,3 kg 2,3 kg

Vzhledem k pokraéujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou ménit bez

predbé&zného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v rliznych zemich lisit.
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Symboly

Pro oznaceni ruéniho elektrického naradi jsou pouzity nasledujici symboly. Je nezbytné, abyste se

pfed pouzitim nafadi seznamili s jejich vyznamem.
[]i] Prectéte si ,Navod k obsluze®
[B] Dbvojita izolace

Napajeni

Stroj se mlze pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotdm
uvedenym na $titku stroje a mlze pracovat pouze v jednofazové soustavé se stfidavym napétim.
Stroje jsou opatfeny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo

ze zasuvek bez zemniciho dratu.

Doporucéeni pro zajisténi bezpecnosti
V zajmu vlastni bezpecnosti se, prosim, seznamte s pfilozenymi bezpecnostnimi pokyny.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

1. P¥i praci, kde se fezny nastroj muze dostat do styku se zakrytymi ¢astmi elektrického vedeni

2. Pfidlouhodobé praci se strojem pouzivejte chranice sluchu. Dlouhodobé vystaveni hluku
s vysokou intenzitou muze zpUsobit ztratu sluchu.

3. Pouzivejte vzdy ochrannou pfilbu, ochranné bryle anebo oblicejovy Stitek. Naléhavé se rovnéz
doporuduje pouzivat protiprachové masky a silné vypol$tafované rukavice.

Pfed zahajenim prace se presvédcte, zda je vrtak zajiStén v pozadované poloze.

Pfi normalnich pracovnich podminkach je stroj zkonstruovan tak, ze vytvari vibrace. Za téchto
okolnosti se Srouby mohou snadno uvolnit a zplsobit poruchu nebo i Uraz. Pfed zahajenim
prace dukladné zkontrolujte, zda jsou Srouby spravné utazeny.

6. Za chladného pocasi nebo v pfipadé, ze se stroj del§i dobu nepouzival, nechejte ho néjakou
dobu zahfat béhem naprazdno. Tim se uvolni mazani stroje. Bez spravného zahfati je provoz
stroje obtizny.

7. Presvédcte se, zda mate pevnou oporu pro nohy. Pracujete-li se strojem ve vySce, zajistéte,
aby se nikdo nenachéazel nebo nepohyboval pod vasim pracovistém.

Drzte stroj pevné obéma rukama.
Nepfiblizujte se rukama k pohyblivym ¢astem stroje.

10. Nenechavejte stroj bézet naprazdno. Stroj pouzivejte vzdy tak, abyste ho pevné drzeli
v rukach.

11. V misté, kde pracujete, nikdy na nikoho strojem nemifte. Vrtak by mohl odletét a zp(isobit
vazné zranéni.

12. Nedotykejte se vrtaku nebo ¢asti nachazejicich se blizko ného bezprostfedné po skoncéeni

nebo s vlastni $ndrou, pridrzujte stroj za izolované ¢asti rukojeti. Styk s ,zivym“ dratem
dostane nechranéné kovové ¢asti stroje pod napéti a pracovnik mlze byt vystaven
elektrickému uderu.

prace (tyto ¢asti mohou byt extrémné teplé a mohlo by dojit k popaleni kiize).

TENTO NAVOD PECLIVE USCHOVEJTE.

Sestava skli¢idla a adaptéru Kli¢ sklicidla

Sklicidlo vrtaku Mazaci tuk na nastroje

Redukéni pouzdro skli¢idla-adaptér

c==

Rychloskli¢idlo




UDRZBA

UPOZORNEN:I:
Pfed zahajenim jakékoliv prace na stroji se vzdy pfesvédcte, zda je stroj vypnuty a odpojen od
zdroje napajeni.
Za ucelem zachovani bezpec¢nosti a spolehlivosti produktu, mély by se veskeré udrzbarské prace
a opravy nebo sefizovani provadét v autorizovaném servisnim stfedisku Makita.

PRISLUSENSTVI

UPOZORNEN:I:

Pro vas stroj Makita, popsany v této pfiru¢ce, se doporucuje pouzivat dale uvedena pfislusenstvi
a pfidavna zatizeni. Pouzivani jakychkoliv jinych pFisluSenstvi nebo pfidavnych zafizeni muze
vyvolat riziko zranéni pracovniku. PfisluSenstvi a pfidavna zafizeni se musi pouzivat pouze
spravnym a zamyslenym zpUsobem.

Hloubkomér Vyfukovaci balének
o: ) = —
Bo¢ni rukojet Prachovka

Vrtak s karbid wolframovym hrotem SDS Plus

L

5 (DOCTOTT ==

D(mm) [ 40 [43 | 45] 48 [50][55[60]64][65[70[75][80]85][90]095]100]105]110]120]125

L (mm) 110 160 166

D(mm) | 127 [130[135[140[143] 145|150 [ 160 [165] 170 [ 17,5 ] 180 [ 190 | 200 [ 210 [ 21,5 | 220 | 230 | 240

L (mm) | 166 160 166 160 166 200 250

POKYNY PRO PROVOZ

Boc¢ni rukojet’ (pomocné drzadlo) (Obr. 1)

K zajisténi bezpe€ného provozu pouzivejte vzdy bocni rukojet. Nainstalujte bo¢ni rukojet tak, aby
ozubeni na drzadle zapadlo mezi vy€nélky na valci stroje. Pak rukojet utahnéte otacenim doprava
do pozadované polohy. M(zZe se otocit 0 360° tak, aby byla zajisténa v libovolné poloze.

Montaz nebo demontaz vrtaci korunky

UPOZORNEN:I:

Pfed montazi nebo demontazi vrtaku se vzdy pfesveédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od
napajeciho zdroje.

Ocistéte stopku vrtaku a pred instalaci vrtaci vrtdku naneste mazaci tuk. (Obr. 2)
Vlozte vrtak do stroje. Vrtakem otoéte a zatlacte ji az zapadne. (Obr. 3)

Po provedené instalaci se vZzdy pfesvédcte, zda je vrtdk bezpecné usazen v pozadované poloze.
Kontrolu provedte tak, ze se pokusite vrtak vytahnout ven.

PFi demontazi vrtaku stahnéte kryt sklicidla dold az nadoraz a vrték vytahnéte. (Obr. 4)

Hloubkomér (Obr. 5)

Hloubkomér je vhodny pro vyvrtavani otvort o stejné hloubce. Uvolnéte boéni rukojet’ (pomocné
drzadlo) a do otvoru v boénim drzadle viozte hloubkomér. Nastavte hloubkomér na pozadovanou
hloubku a utahnéte bo¢ni rukojet.

POZNAMKA:
Hloubkomér se nemuize pouzivat v poloze, kde hloubkomér narazi na pouzdro soukoli.
Pirepinani (Obr. 6)
UPOZORNENI:
PFed pfipojenim stroje k napajeni se vzdy presvédcte, zda spravné funguje spoust a zda se po
uvolnéni vraci zpét do polohy ,OFF* (vypnuto).
Model HR2440, HR2441

Stroj se spousti jednoduse stisknutim spousté. Rychlost stroje se zvySuje zvét§enim tlaku na
spoust. Stroj se zastavuje uvolnénim spousté. Pfi plynulém provozu stisknéte spoust a pak
zatlacte pojistné tlacitko. K ukonéeni provozu v zajiSténé poloze stisknéte spoust nadoraz a pak ji
uvolnéte.

Model HR2442

Stroj se spousti jednodu$e stisknutim spousté. Stroj se zastavuje uvolnénim spousté. Pfi plynulém
provozu stisknéte za spoust a pak zatlacte pojistné tladitko. K ukonéeni provozu v zajisténé poloze
stisknéte spoust nadoraz a pak ji uvolnéte.

Prepinani obraceného chodu (Obr. 7)

Pouze model HR2440
Tento stroj je opatfen spinaem, ktery slouzi ke zméné sméru otaceni. Posunite spinaci paku
obraceni chodu do polohy smérem <= (strana A) pro otaceni doprava nebo do polohy smérem
<> (strana B) pro otaceni doleva.

UPOZORNENI:
—  pred zahajenim prace zkontrolujte vzdy smér otaceni,

—  pouzivejte spina¢ obraceného chodu teprve tehdy, az se stroj UpIné zastavi. Provedeni zmény
sméru otaceni pred tim, nez se stroj zastavi, maze stroj poskodit nebo znigit.



Volba rezimu ¢€innosti (Obr. 8)

Tento stroj je opatfen pfepinaem zmény rezimu ¢innosti. Zvolte si, pomoci tohoto prepinace,
jeden ze dvou rezimQ, ktery je vhodny pro vasi praci. Pro rezim ,pouze otaceni“ nastavte prepinac
tak, aby Sipka na pfepinaci sméfovala smérem k symbolu &N, ktery se nachazi na téle stroje. Pro
rezim ,otaceni s tlu¢enim® nastavte prepinac tak, aby Sipka na pfepinaci sméfovala smérem k
symbolu Eg, ktery se nachazi na téle stroje.

UPOZORNENI:

Nastavte prepinac vzdy Uplné na symbol pozadovaného rezimu. Pokud byste pracovali se strojem
kde je pfepinac nastaven na polovi¢ni vzdalenosti mezi symboly poZadovaného rezimu, mohlo by
dojit k poSkozeni nebo zni¢eni stroje.

Omezovacé krouticiho momentu

K aktivaci omezovace krouticiho momentu dojde vzdy, dosahne-li se urcité urovné krouticiho
momentu. Motor se odpoji od hnaci hfidele. Nastane-li to, pfestane se vrtak otacet.

UPOZORNEN::

— Jakmile se omezovac¢ krouticiho momentu aktivuje, stroj okamzité zastavte. Tim se napomuze
zabranit pfed€asnému opotfebovani stroje.

—  Pily na diry (bubnové) se na tomto stroji nedaji pouzit. Maji snahu se v otvoru snadno
skfipnout nebo zachytit. Tim by dochazelo k ¢asté aktivaci omezovace krouticiho momentu.
Vrtani s priklepem

Umistéte vrtaci korunku do pozadované polohy, kde se bude vrtat otvor a pak stisknéte spoust.
Netlacte nadmérné na stroj. Lehkym tlakem se docili lepSich vysledku. Drzte stroj v pozadované
poloze a zabrarite, aby nevyklouznul z otvoru.

Nepouzivejte vys$si tlak na stroj v dobg, kdy se otvor za¢ne ucpavat stépky nebo Casticemi. Misto
toho nechejte stroj bézet naprazdno a pak vrtak vytahnéte ¢astecné z otvoru. Nékolikerym
opakovanim tohoto ukonu se otvor vycisti a obnovi se normalni vrtani.

UPOZORNENI:

V okamziku prarazu otvoru, kdy se otvor zaéne ucpavat $tépky nebo ¢asticemi nebo pfi narazu na
vyztuzny prut nachazejici se v betonu, zacne na stroj a na vrtak plsobit znac¢na a nahle se
projevuijici kroutici sila. Pouzivejte vzdy bo¢ni rukojet (pomocné drzadlo) a pfi praci drzte pevné
stroj jak za bo¢ni rukojet, tak i za vypinaci drzadlo. Nedodrzeni tohoto pravidla mize mit za
nasledek ztratu kontroly nad strojem a maze byt pficinou pfipadného vazného zranéni.

Mazani vrtaku
Naneste pfedem na stopku vrtaci korunky malé mnozstvi mazaciho tuku (asi 0,5-1 g).

Takové namazani sklicidla zajiStuje hladky chod stroje a prodluzuje jeho zZivotnost.
Vyfukovaci balének (Obr. 9)
K vycisténi otvoru pouzivejte vyfukovaci baldnek.

Prachovka (Obr. 10)

PFi vrtani nad hlavou pouzivejte misku na prach, ktera zabrani spadu prachu a nedistot na stroj
a na vas. Uchytnéte prachovku na vrtak zplisobem znazornénym na obr. 10. Velikost vrtaku, na
které se muze prachovka uchytit, je:

primeér vrtaku (mm)
Prachovka 5 6-14,5
Prachovka 9 12-16

Vrtani do dieva nebo kovu (Obr. 11)

Pouzijte optimalni sestavu sklic¢idla vrtaku. Pfi montazi této sestavy postupuijte podle pokynu
uvedenych v odstavci ,Montaz nebo demontaz vrtaku“ na pfedchazejici strané.

Nastavte prepina¢ zmény rezimu ¢innosti na rezim ,pouze otaceni®. Vrtat mGzete primér az 13
mm do kovu a az 32 mm do dieva.

UPOZORNENI:

— Je-li na stroji namontovana sestava skli€idla vrtaku, nikdy neuplatfujte pracovni rezim
,otaceni s pfiklepem®. Sestava skli¢idla vrtaku by se mohla poskodit nebo znicit.

Sklicidlo vrtaku také odejde pfi zméné sméru otaceni (pouze u modelu HR2440).

—  Nadmérny tlak na stroj neurychli vrtani. Ve skute¢nosti by nadmérny tlak slouzil pouze
k poSkozeni hrotu Vaseho vrtaku, sniZil by vykon stroje a zkratila by se jeho Zivotnost.

— V okamziku prurazu otvoru zaéne na stroj a na vrtak plsobit znaéna kroutici sila. Drzte pevné
stroj a davejte pozor v okamziku, kdy se vrtak zacne prolamovat obrabénym kusem.

—  Nefunkéni vrtak se da jednoduse odstranit nastavenim spinace zpétného chodu do polohy pro
zpétny chod. Stroj vS§ak maze vyvolat zpétny raz, pokud ho nebudete pevné drzet.

—  Maly obrobek vzdy uchytte do svéraku nebo jiného podobného zafizeni.



