K zajisténi lepsi a bezpec€néjsi €innosti udrzujte funkéni asti stroje ostré a v Cistém stavu.
DodrZujte pokyny pro mazani a vymeénu pfislu$enstvi. Pravidelné prohlizejte $iury stroje

a pokud jsou poskozeny, nechejte je opravit v autorizovanych servisnich zafizenich. Pravidel-
né prohliZejte prodluzovaci $idry a vymérite je, pokud jsou poskozeny. Drzadla stroji udrzujte
v suchém a Cistém stavu bez zbytkl oleje a mazacich tuku.

15. Stroje odpojujte

Neni-li stroj v provozu, pfed provadénim servisu a pfi vyméné prisluSenstvi jako napf. vrtakd,
fezacich list, sekacich list a pod. stroje odpojte.

16. Odstrante sefizovaci klice

Zvyknéte si, Zze pfed spusténim stroje vzdy zkontrolujete, zda jsou sefizovaci pfipravky a klice
odstranény.

17. Zabrante nechténému spusténi

NeprenaSejte stroj pfipojeny ke zdroji napajeni s prstem na spousti. Pfesvédcte se, zda vypi-
nac stroje pfipojeného ke zdroji napajeni je v poloze ,OFF* (vypnuto).

18. Prodluzovaci kabely pfi venkovnim uziti

Pfi venkovnim uzivani stroje pouzivejte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou pro ta-
kovy Ucel uréeny a patficné oznaceny.
19. Bud'te vzdy ve stiehu

Budte si vzdy védomi toho co délate. Pouzivejte zdravy rozum. Nepracujte se strojem, jste-li
unaveni.

20. Kontrolujte, zda dily nejsou poSkozeny

Pred dalSim pouzitim stroje vZdy zkontrolujte, zda kryty nebo jiné dily, které jsou poSkozeny,
budou spravné pracovat a plnit svou stanovenou funkci. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé Easti
navzajem spravné nastaveny, zda nejsou nékteré dily prasklé nebo zlomené a zkontrolujte

i dal§i podminky, které by mohly ovlivnit funkci stroje. Poskozené kryty a jiné dily se musi rad-
né opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud neni stanoveno jinak

v ,Navodu k obsluze®. Vadné spinace a pfepinace nechejte opravit v autorizovaném servisnim
stfedisku. NepouZivejte stroj, jehoz vypina¢ spravné nezapina nebo nevypina.

21. Vystraha

Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo pfidavného zafizeni nez toho, které je doporu¢eno v tomto
,Navodu k obsluze” nebo v katalogu, mize vyvolat riziko zranéni osob.

22. Nechejte stroj opravit odbornikem

Tento elektricky spotfebi¢ odpovida ustanovenim uvedenych v pfisluSnych bezpecnostnich
predpisech. Opravy elektrickych spotiebic¢l smi provadét pouze odbornici. Jinak by mohlo
vzniknout vazné nebezpeci pro uzivatele.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY
1. Vedte vzdy napdjeci $riliru smérem od stroje dozadu.

2. Nedotykejte se fezaciho nastroje nebo obrabéného kusu bezprostfedné po skonceni prace;
tyto ¢asti mohou byt mimoradné horké a mohly by vam popalit kazi.

DODRZUJTE TYTO POKYNY

POKYNY PRO PROVOZ

Zména polohy matrice (obr. 1)
Dulezité:
Pred zménou polohy matrice se vzdy pfesvédéte, zda je stroj vypnut a odpojen od napajeciho
zdroje.
Poloha matrice se miize ménit o 360°. Pfi zméné polohy postupujte nasledu-
jicim zpGsobem:
1. Uvolnéte pojistnou matici pomoci dodaného klice.
2. Vytahnéte mirné drzak matrice a oto¢te ho do polohy poZzadované pro danou praci.
3. Utahnéte pojistnou matici tak, aby se drzak matrice zajistil v poZadované poloze.

Existuji Etyfi pozitivni zarazky vzdy o 90°: 0°, 90° a 180° doleva a doprava. Pfi nastaveni
drzaku matrice do libovolné z téchto zarazek postupujte nasledujicim zplsobem:

Uvolnéte pojistnou matici pomoci dodaného klice.

2. Vytahnéte mirné drzak raznice a natoc¢te ho do pozadované polohy. Drzak matrice zapadne
a podle vaseho pozadavku se zablokuje v jedné z uvedenych zarazek.

3. Otocte mirné drzakem matrice a tak se presvédcte, zda je bezpecné v pozadované poloze
zablokovan.

4. Utahnéte blokovaci matici; tim se drzak matrice zajisti v poZzadované poloze.
Zapinani a vypinani (obr. 2)

UPOZORNENi:

Pred pfipojenim stroje ke zdroji napajeni se vzdy presvédcte, zda se spoust spravné aktivuje a zda
se vraci do polohy ,OFF* (vypnuto) jakmile se stiskne zadni ¢ast pfepinaci packy.

K zapnuti stroje stisknéte zadni stranu prepinaci packy a zatlacte ji dopfedu. Pak stisknéte predni
stranu pfepinaci packy, ¢imz ji zablokujete. K vypnuti stisknéte zadni stranu pfepinaci packy.
Mérka tloustky (obr. 3)
Drazka na drzaku matrice slouzi jako mérka tloustky pro pfipustné prostfihovaci tloustky.
Cara stiihu (obr. 3)
Vybrani v drzaku matrice indikuje stfiznou ¢aru. Jeji Sitka se rovna $ifce prostfihu. Pfi stfihani
sesouhlaste vybrani s €arou fezani na obrabéném kusu.
Pifedmazani
Naneste na ¢aru stiihu nastrojovy olej, ¢imz se zvysi pruraz a prodlouzi se délka Zivotnosti raznice.
Toto je zvlast dalezité pfi stiihani hliniku.
Zplisoby fezani (obr. 4)
Drzte stroj tak, aby hlava s matrici byla vzhledem ke kusu, ktery se ma stfihat, pod pravym uhlem
(90°). Pohybuijte jemné strojem ve sméru stfihani.
Vyrezy (obr. 5)

Pri provadéni vyrez(i nejprve provedte kruhovy otvor o priiméru vétsim nez 21 mm, do kterého se
pak zastréi hlava s matrici.



Strihani vinitého nebo lichobéznikového kovového plechu (obr. 6 a 7)

Nastavte matrici tak, aby byla nasmérovana ¢elem ve sméru stfihani, at uz provadite stfihani pod
Uhlem nebo kolmo k drazkam ve vinitém nebo lichob&znikovém plechu. Télo stroje pfidrzujte vzdy
rovnobézné vzhledem k drazkam, pfi¢emz stfizna hlava musi byt k délenému povrchu pod pravym
Uhlem (90°) tak, jak je znazornéno na obr. 6 a 7.

Demontaz nebo montaz razniku a matrice (obr. 1, 8,9, 10 a 11)

Dulezité:

Pred demontazi nebo montazi razniku a matrice se vzdy pfesvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen
od napéjeciho zdroje.

Vymérniujte raznik a matrici vZdy najednou. K demontazi razniku a matrice uvolnéte pojistnou matici
pomoci dodaného klice. Odstrante drzak matrice ze stroje. Pomoci imbus kli¢e uvolnéte Srouby,
které zajiStuji matrici. Matrici odstrarite z drzaku matrice. Pomoci imbus kli¢e uvolnéte Sroub, ktery
zajiStuje raznik. Vytahnéte raznik z drzaku razniku. Pfi montazi razniku a matrice vlozte raznik do
drzaku razniku tak, aby vybrani na razniku sméfovalo ke Sroubu. K zajisSténi razniku v jeho poloze
Sroub utahnéte. Namontujte matrici na drzak matrice. K zajisténi matrice v jeji poloze utdhnéte
Srouby. Pak namontujte drzak matrice na stroj tak, aby raznik byl vioZen pfes otvor do drzaku
matrice. K zajisténi drzaku matrice v jeho poloze utdhnéte pojistnou matici. Raznik a matrici po
vymeéné namazte nastrojovym olejem a nechejte chvili stroj bézZet.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Vystraha!

Pfi pouzivani elektrickych strojd je nezbytné dodrzovat zakladni bezpecénostni opatfeni, aby se sni-
Zilo riziko pozaru, elektrického uderu, zranéni osob, atd.

PFed tim nez zacnete pracovat s timto strojem, prectéte si a dodrzujte tyto pokyny.

K zajisténi bezpecné prace:

1. Udrzujte pracovisté v Cistoté
Neporadek na pracovisti a na pracovnich stolech miize zpUsobit zranéni.
2. Zvazujte pracovni prostiedi

Nevystavuijte elektrické stroje pusobeni vlivim desté. Nepouzivejte elektrické stroje na vihkych
a mokrych mistech. Zajistéte, aby pracovni prostor byl dobfe osvétlen. Nepouzivejte elektrické
stroje v mistech, kde se nachazi zapalné tekutiny a plyny.

3. Chraiite se pred elektrickym uderem
Zabranite styku lidského téla s uzemnénymi povrchy (tj. potrubim, radiatory, chladni¢kami).
4. Nedovolte pristup détem ke strojim

Nepfipustte, aby se cizi osoby a zejména déti dostaly do styku se strojem nebo prodluzovaci
$idrou. VSechny cizi osoby se musi zdrzovat v bezpec¢né vzdalenosti od pracovniho mista.

5. Skladovani stroju

Nejsou-li stroje v provozu, musi se skladovat na suchych, vyse polozenych, zamykatelnych
mistech mimo dosah déti.

6. Nevyvijejte tlak na stroj
Stroj provede praci Iépe a bezpecnéji, bude-li se pouzivat stanovenym zptisobem.
7. Pouzivejte spravny stroj

NesnaZzte se pouzivat malé stroje nebo pfislusenstvi k provadéni ukonud uréenych pro vykon-
né&jsi stroje. Nepouzivejte stroje k pracem, pro které nejsou ureny: na pfiklad nepouzivejte
kotoucovou pilu k fezani vétvi nebo kmen( stromu.

8. Spravné se oblékejte

Neoblékejte si volny odév, nenoste Sperky nebo bizuterii. Mohly by byt zachyceny pohyblivymi
Castmi stroje. PFi praci ve venkovnim prostfedi doporu€ujeme pouZivat pryzové rukavice
a protikluznou obuv. Pouzivejte ochranou pokryvku na dlouhé vlasy.

9. Pouzivejte ochranné bryle a chranic¢e sluchu
Pfi fezani v praSném prostfedi pouzivejte obliejovou nebo protiprachovou masku.
10. Pripojte zafizeni na odstrafiovani prachu

Jsou-li stroje opatfeny zafizenim na odstrafiovani nebo shromazdovani prachu, zabezpecte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.

11. Nakladejte se $ilirou Setrné

Neprenasejte stroj za $ridiru nebo za $rdru netahejte pfi vytahovani ze zasuvky. Nepouzivejte
$nuru v blizkosti zdroje tepla, v blizkosti oleje nebo ostrych hran.

12. Zabezpecte obrabény kus

bény kus v ruce a umoznuje to pouzivat obé ruce k drzeni stroje.
13. Vzdy si zajistéte pevnou piidu pod nohama a udrzujte rovnovahu.
14. Vénujte nalezitou péci udrzbé



Symboly

UDRZBA
Dale jsou uvedeny symboly, které se pouzivaji pro tento stroj. Pfed pouzitim stroje si budte jisti, ze
rozumite jejich vyznamu. UPOZORNENI:
. Pfed zahajenim jakékoliv prace na stroji se vzdy presvédcte, zda je stroj vypnut a odpojen od zdro-
[]i] Prectéte si ,Navod k obsluze® je napajeni.

s v o

Vyména uhlikovych kartacu (obr. 12 a 13)

Uhlikové karta¢e vyménte, jsou-li opotfebovany az po mezni znacku. Pfi vyméné pouzijte vzdy oba
stejné nahradni kartace.

@ Dvojita izolace
Vysvétlivky k obrazkam

1 Matrice 9 Pohled ze shora 17 Imbus kli¢
2  Drzak matrice 10 Prostfih v Uhlu k drazkam 18  Srouby Aby se zajistily bezpecné a spolehlivé opravy, udrzba nebo sefizeni, musi se tyto Ukony provadét
3 Pojistna matice 11 Prostfih kolmo na drazky 19 Raznik v autorizovanych servisnich stfediscich Makita.
4  Kli¢ 12 Pohled ze strany 20 Drzak razniku
5 Prepinaci packa 13 Vinity (Zlabkovany) nebo 21 Sroub
6  Mérka pro stiihani lichobéz nikovy kovovy plech 22 Mezni znacka
nerez oceli 1,2 mm 14 Stfizna hlava musi byt k fezani 23 Vicko drzaku kartace
7  Meérka pro stfihani pod pravym Uhlem (900) 24 Sroubovak
mékké oceli 1,6 mm 15  Uvolnit
8  Vybrani 16 Utahnout

TECHNICKE PODMINKY

Model | JN1601
Max. fezaci kapacity
Ocel do 400 N/mm2 1,6 mm
Ocel do 600 N/mm2 1,2 mm
Ocel do 800 N/mm2 0,8 mm
Hlinik do 200 N/mm2 2,5 mm
Max. fezaci polomér
Vné&jSi hrana 50 mm
Vnitfni hrana 45 mm
Pocet zdvih( za minutu 2200
Celkova délka 261 mm
Cista vaha 1,6 kg

Vzhledem k pokradujicimu programu vyzkumu a vyvoje se technické podminky zde uvedené mohou ménit bez

predb&zného oznameni.

Poznamka: Technické podminky se mohou v riiznych zemich lisit.

Napajeni

Stroj se mize pfipojit pouze k takovému zdroji napajeni, jehoz napéti odpovida hodnotam uve-
denym na stitku stroje a muze pracovat pouze v jednofazové soustavé se stfidavym napétim.
Stroje jsou opatfeny zdvojenou izolaci podle evropskych norem a proto se mohou napajet pfimo ze
zasuvek bez zemniciho vodice.
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PROHLASENIi O SOULADU S EC

Podepsany Yasuhiko Kanzaki, povéfeny spole¢nosti Makita , 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi
446-8502 Japonsko prohladuje, Ze tento produkt

(sériové Cis: sériova vyroba)

vyrobeny spole¢nosti Makita v Japonsku je v souladu s dale uvedenymi normami nebo normatizo-
vanymi dokumenty:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

podle Smérnic vyboru, 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 94
feditel
Hluk a vibrace

Typicka A-vazena hladina zvukového tlaku je 82 dB (A).
P¥i praci maze hladina zvukového tlaku presahnout 85 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu.
Typicka vazena efektivni hodnota zrychleni neni vy$si nez 2,5 m/s”.

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks, MK15 8JD, Anglie

Prostrihovac

Navod k obsluze

JN1601
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