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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spinaci packa 3-2. Stfedovy n0z

4-1. Imbusovy kli¢

2-1. Imbusovy kli¢ 3-3. Bo¢ni nliz 5-1. Kolik
2-2. Sroub 3-4. Sroub s vnitinim $estihranem
3-1. Ukazatel tloustky 3-5. Imbusovy kli¢
TECHNICKE UDAJE
Model JS1000 JS1601
Ocel az do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
L Ocel az do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. kapacita fezani - 3
Ocel az do 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Hlinik az do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. polomér fezani 30 mm 250 mm
Pocet zdvih(i za minutu (min'1) 4 500
Celkova délka 322 mm | 320 mm
Hmotnost netto 1,4 kg
Ttida bezpeénosti =l

+ Diky nasemu trvalému programu vyzkumu a vyvoje mohou byt zde uvedené specifikace zm &nény i bez pfedchoziho upozornéni.

* Technické udaje se mohou pro riizné zeme lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE037-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani ocelovych plechl a nerezovych

ocelovych plechd.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mlze pracovat pouze s jednofdzovym st¥idavym
napétim. V souladu s evropsky mi normami ma dvojitou
izolaci a mlze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG104-2

Hlu€nost
Typickéd vazena hladina hluku (A) ur&ena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 77 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG218-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy sou &et tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: Fezani ploché oceli
Vibraéni emise (ap): 9,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zm &fena
v souladu se standardni testovaci metodou a m (ize
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovné&z
vyuzit k pfedb&Znému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického naradi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zp Gsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G&inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpe€nostni
opatfeni k ochrané& obsluhy (vezméte v uvahu
vSechny &asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnob &hu).

ENH101-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici za fizeni Makita:
popis zafizeni:
NUZzky na plech, Pfimé nlazky na plech
€. modelu/ typ: JS1000, JS1601
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym sm érnicim:
2006/42/EC
Zatizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami &i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evrop €:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho
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Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynti mize dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSsechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potrebu.

Si

GEB027-2

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
NUZKAM NA PLECH

1.  Drzte nastroj pevné .

Zpracovavany dil peélivé uchyt'te.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste
rukavice. Doporucujeme také pouzivat obuv
se silnou podrazkou, aby nedoslo ke zran éni.
Nepokladejte nastroj na trisky z dilu. V
opacném pripadé muize dojit k poskozeni
nastroje a problémum.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vySkach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte kotou€¢e ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym
proudem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVAN::

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

PN
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k obsluze muiZe zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APozOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

APozoR:

Pfed pfipojenim nafadi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda packa spinace spravné funguje a
zda se po stisknuti zadni &asti spinaci packy packa
vraci do vypnuté polohy.

Spina€ Ize =zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadfiuje prace provadéna po
delSi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevné drzte.

Fig.1

Nastroj mlzete zapnout posunutim spinaci packy do
polohy ,|I (ON)". Natrvalo zapnete nastroj stisknutim
predni €asti spinaci packy, ktera se tak zajisti.

Nastroj mlzete vypnout stisknutim zadni ¢asti spinaci
packy a jejim naslednym posunutim do polohy ,O
(OFF)".

MONTAZ

APOZOR:
Nez za€nete na nastroji provadét jakekoliv prace,
vzdy se pfedtim pfesvédéte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Pouze pro model JS1601

Nastaveni rozte e nozii
Upravte vzdalenost mezi bo&nim nozem a stfedovym
nozem podle tloustky zpracovavaného materialu.

Fig.2
Nejprve pouzijte Sestihranny kli € a povolte Sroub.

Fig.3

Potom $estihrannym kli¢em nastavte v(li pfitazenim
nebo povolenim Sroubu. Mezi viilemi na obou stranach
hlavniho noze mize byt maly rozdil.

Zkontrolujte mensi vzdalenost tloustkomérem a sefidte
ji.

Pri pouziti tloustkoméru k sefizovani roztece nozl
pouzijte tabulku.

Tloustka dilu (mm) Oznaceni na ukazateli tloustky
Méné nez 0,8 0,5
08-1,3 1,0
Vice nez 1,3 1,5

Po sefizeni rozte€e Sroub pevné dotahnéte.



Ulozeni Sestihranného klice

Fig.4
Jestlize Sestihranny kli¢ nepouzivate, uloZte jej na misto
podle obrazku.

PRACE

Mazani

Fig.5

Pfed zahajenim provozu promazte kontaktni misto
stfedového noze a C&epu. Dobré kvality stfihani
dosahnete, pokud budete mazivo ob as nanaset také v
prabéhu prace.

PRACE

Fig.6
Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na krytu.
Nedotykejte se kovovych &asti.
Uvedte nastroj do chodu a pfiloZte pfedni okraje bo&nich
nozl na dil. Nyni jednudu$e posunuijte nastroj dop fedu.
Udrzujte bo&ni noze zarovnané s povrhem dilu.
Fig.7
POZNAMKA:
V pfipadé stiihani malé ¢asti dilu mGzete pfi
ukon&ovani fezu narazit na potize. V takovém

pfipadé pokus zopakujte a sou¢asné potahnéte dil
o trochu zpét.

UDRZBA
/\POZOR:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol €i podobné prostiedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Kvlli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilQ
Makita.

PRISLUSENSTVI

/\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi gi
nastavcd muiZe hrozit nebezpedi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Stfedovy bifit
Pravy boé&ni bfit
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Levy bo¢&ni brit
Imbusovy kli¢
Tloustkomér
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884959-970



