PROHLASENIi O SHODE EU

Tyto elektrické pfistroje jsou zkonstruovany podle nasledujicich evropskych smérnic:
98/37/EEC, 89/336/EEC, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 55022, EN 61029,

EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3

a dilezitych pozadavkl bezpecnosti pfi praci.
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Jadrova vrtacka

Hiuk a vibrace Navod k obsluze
Typické A-vazené hladiny hlu€nosti stanovené v souladu s EN60745-2-5:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 84 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu. MM32
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet ve tfech osach) stanovena v souladu s EN60745-2-5:
Rezim prace: ruéni fezani kovové desky
Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo mensi

Odpovédny vyrobce
MAKITA CORPORATION
Anjo, Aichi Japan

Autorizovany zastupce v Evropé

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND




POKYNY KE SPRAVNEMU VRTANI

Tyto pokyny si prosim pozorné preététe PRED vrtanim, abyste mohli dosahnout co nejlepsiho
vykonu u vasi nové magnetické vrtacky.

KONCEPT JADROVEHO VRTANI

doba fezani

doba fezani

odbér tfisek

Nejste-li seznameni s jadrovym vrtanim, méli byste par minut vénovat ¢etbé téchto pokynl — pokud
jiz jste seznameni s konceptem, muizete tyto pokyny vyuzit k docileni vétSiho vykonu a del$i
Zivotnosti pfistroje.

PFi jadrovém vrtani nevznikaji tfisky z celého otvoru, ale jen z materialu na obvodu otvoru. Z tohoto
dlvodu spotfebujete pfi vrtani otvoru méné ¢asu a energie nez u obvyklého spiralového vrtani.

Proto je vrtny vykon stroje vys$$i nez vykon u spiralového vrtani. Kromé toho ma kovova stfedova
&ast vyraZzena po fezu vy$si hodnotu Srotu nez piliny.

Dale vrtejte podle shora uvedeného popisu.

— K ZASTAVENI MOTORU STISKNETE CERVENE TLACITKO MOTORU.
— Na konci fezu je vyrazen kovovy kus.

Jadrovy vrtak vytahnéte z obrobku a motor zastavte, obr. 15.
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— K vypnuti motoru stisknéte ¢erveny spina¢ motoru.

Stroje s pfepinanim sméru vrtani (béhem doleva/doprava) dodavanym jako zvlastni vybaveni pro
zavitniky, se ovladaji podle nize uvedeného popisu.

— Vrtak a magnet zapnout podle shora uvedeného popisu.

— K VRTANI SMEREM DOPREDU rychle stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko — rozsviti se
zelend LED.

— K ZASTAVENIi MOTORU stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko.

— K VRTANI SMEREM DOZADU stisknéte a drzte stisknuté zelené tlagitko, pockejte na
signalizacni ton a tlacitko uvolnéte — blika zelena LED (zastaveni motoru je zajisténo v ramci
prestavky), a motor se spusti ve zpétném chodu.

— K ZASTAVENI MOTORU stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko.
Zelena kontrolka signalizuje nasledujici:

SVITI — vrtani smérem dopredu

BLIKA — vrtani smérem dozadu
MOZNOST PREPINANI
(vyhradné mechanické ovladani)

—  Zapnéte magnet a motoru, viz shora uvedeny popis.

— K VRTANI SMEREM DOZADU nastavte packovy spinaé do stfedové polohy, pockejte, az se
motor Uplné zastavi a teprve poté nastavte packovy spinac¢ do polohy ,REVERSE" — motor
bude spustén ve zpétném sméru.

Elektrické pristroje nehazejte do domovniho odpadu

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o elektrickych a elektronickych starych pfistrojich a
prosazovani do narodniho prava musi byt pouzité elektrické pfistroje shromazdovany oddélené
a zavezeny k ekologické recyklaci.

Cislo osvéd&eni WEEE: na pozadani

VSechny magnetické vrtaci systémy jsou vyrobeny podle pfedpist ROHS.
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—  Pri vrtani svislych ploch nebo pfi praci nad hlavou je doporu€ena fezna pasta, gel nebo péna.

Prostfedek se pred vrtanim nanese zejména dovnitf.

Pozor

Na obrazku je zobrazen stroj bez bezpecnostniho upinaciho pasu a ochranného zafizeni.

(MECHANICKE OVLADAN)) MOZNOST PREPINANI

—  Kabel pfistroje zasurite do zasuvky.

— K ZAPNUTI MAGNETU otoéte erveny prepinaé, obrazek 13. Rozsviti se kontrolka v
prepinadi.

, Obr. 13 Obr. 14
DODATECNE ZKONTROLUJTE, zda je vyhazovaci kolik na otvoru jesté vystfedény.
NAVRTANI

—  VZDY spustte ochranné zafizeni.
—  Ke SPUSTENI MOTORU stisknéte zelené tlagitko motoru, obr. 14.
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MATERIAL A RYCHLOSTI REZANI
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Jak snadno Ize materidl vrtat, zavisi na nékolika faktorech, mj. na jeho pevnosti v tahu
a odolnosti v(¢i obrusu. Zatimco tvrdost a/nebo pevnost tvofi normalni kritérium, mohou
materialy s podobnymi fyzikalnimi viastnostmi vykazovat velké rozdily v obrobitelnosti.

Podminky fezu mohou byt ur€ovany pozadavky tykajicimi se Zivotnosti nastroje a kvality
povrchu. Dal§i omezeni vyplyvaji z tuhosti nastroje a obrobku, mazani a mozného vykonu
stroje.

slozky, které pfi vysokych rychlostech vedou k rychlému opotfebeni fezné hrany. Rychlost
posuvu zavisi na tuhosti upnuti, objemu tfisek, pozadované kvalité povrchu a mozném vykonu
stroje.

Prednostné je pro uvedeny material nastavena a dodrzovana konstantni obvodova rychlost
(otacky) a rychlost posuvu kolisa v ramci stanovenych hranic. U urcitych materialt (napf.
Hardox) je nutny konstantni, nepfetrzity posuv, kvuli samotvrditelnym slozkam ve vrtaném
materiélu.

Posuv je méfen v palcich nebo milimetrech za minutu a je produktem poméru otacek x pocet
zubl x posuv na zub. P¥ili§ lehky posuv a nepfipustné vysoké rychlosti posuvu vedou k
pred€asnému vypadku jadrového vrtaku. TéZky posuv u tvrdych materialt vede ke zlomeni
fezné hrany a nepfipustnému vyvoiji tepla.

U stihlych jadrovych vrtakd s dlouhou stopkou je rychlost posuvu omezena nebezpecéim
prohnuti, a podle moznosti je tfeba pouzit nejvétsi a nejrobustnéjSi nastroj. To je velmi
dalezité u tvrdSich materialt. Ocel do tvrdosti HB 400 predstavuje potencialni meze pro
obvyklé nastroje M2 z velmi vykonné rychlofezné ocele.

eli s tvrdosti nad 300 HB je tfeba v zajmu delSi Zivotnosti vzit do Gvahy jadrové vrtaky

z kobaltovych slitin. U mékkych materiald mohou kobaltové slitiny diky vy$$im rychlostem fezu
a posuvu zvysit pracovni vykon az o 50%. Jadrové vrtaky z karbidu wolframu mohou obvodovou
rychl

ost a rychlost posuvu zvysit az na dvojnasobek hodnoty mozné u standardnich vrtaka.

TECHNICKE PODMINKY

Model MM32

Napéti 620 W

Vykony

Min. fezny vykon 13 mm

Max. fezny vykon 32mm

Otéacky bez zatéze 550 rpm

Velikost (S x V x D) 280 x 90 x 340 mm
Hmotnost 14 kg




POSUV A RYCHLOSTI
RYCHLOSTI REZU - doporuéené otaéky pro riizné velikosti jadrovych vrtaki / materialy
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Shora uvedené hodnoty jsou po€ate¢ni hodnoty. Skute¢ny vykon zavisi na kvalité, tloustce
a tvrdosti materidlu, aplikaci a stavu jadrového vrtaku.

UPNUTi JADROVEHO VRTAKU, MORSEUV KUZEL

—  Opatrné pfi nasazovani upnuti jadrového vrtaku, Morseova kuzele, aby bylo zabranéno
poskozeni vyrazeci patky.

—  VyrazZeci patka slouzi vyhradné jen k vyraZeni upnuti a neméla byt dale pfenaset otocnou silu.

—  Pro maximalni efektivnost by mél byt kuzel dobfe zasunut do drzaku kuzele (viz obr. 1).

—  Kuzel a drZzak kuZelu nesmi byt znecisténé olejem, necistotou a pilinami, dfive nez bude kuZel
zasunut do drzaku, musi byt obé ¢asti vzdy otfeny utérkou.

—  Pokud se bude mezi kuzelem a drzakem vyskytovat necistota, piliny nebo olej (viz obr. 2),
vyrazné se snizi tfeci plocha, ktera prevadi rotaéni pohyb. Coz by mohlo vést k pretaceni
nebo zlomeni vyrazeci patky.

—  Podobnym zplGsobem snizuji vykonnost znamky opotfebeni nebo poskozeni na kuzelu
(viz obr. 3).

Upnuti jadrového vrtaku MK by mélo byt zaklepano mékkou hlavou kladiva, aby byl kuzel licované
zasunut do drzaku kuzele.

MONTAZ JADROVEHO VRTAKU (STANDARDNI UPNUTI)

MONTAZ JADROVEHO VRTAKU (UPNUTi QUICKHITCH)
PRED PRACi NA STROJI SE PRESVEDCTE, ZDA JE PROUD VYPNUTY.

Zavedeni vyhazovaciho koliku
— Vyhazovaci kolik slouzi ke stfedéni jadrového vrtaku a vyhozu kovové stiedové Easti po

fezani. Na ploSce mlize chladivo téci dolli ke stfedu otvoru, kde Ize ocekavat nejvyssi teplotu.
Kolik zasurite do otvoru ve stfedu stopky vrtaku.

MONTAZ JADROVEHO VRTAKU

— U standardnich upnuti je jadrovy vrtak upevnén dvéma stavécimi Srouby v trnu. Stopka vrtaku
ma dvé plosky, které musi byt v upnuti vyrovnany podle stavécich Sroubl (obrazek 3). Stopku
vrtaku zasurite do upnuti. Stavéci Srouby (pomoci dodaného klice s vnitfnim Sestihranem 5
mm) musite utahovat sou¢asné, aby se jadrovy vrtak nemohl pohybovat (obrazek 4).

hTM

—  Pristroje s upnutim Quickhitch ™ zachyti vSechny jadrové vrtaky se stopkou o priméru 19 mm

a jednu nebo nékolik ploSek.

Jadrovy vrtak k montazi umistéte pod Quickhitch™ a upinaci objimku oto¢te doprava proti
pruzinovému tlaku a pfidrzujte ji — obrazek 5. Stopku jadrového vrtaku zastréte do upnuti a
zasurnite, objimku uvolnéte — obrazek 6.

Jadrovy vrtak v upnuti otocte tak, aby ploska byla v zabéru s blokovacim mechanizmem — obrazek 7.
Objimku k uplnému zablokovani otoc¢te zcela doleva — obrazek 8.

K sejmuti jadrového vrtaku objimku jednoduse otocéte doprava proti pruzinovému tlaku a jadrovy
vrtak vysurite.

Oznaceni polohy otvoru rysovaci jehlou

—  Presvédcte se, zda je obrobek Cisty a rovny, a zda je vedeni stroje umisténo nad stfedem
vrtaného otvoru.

MONTAZ BEZPECNOSTNIHO UPINACIHO PASU.

Zasobovani chladivem
—  Chladici a mazaci olej prodluzuje Zivotnost jadrového vrtaku a umoznuje Cisty vyhoz kovové
stfedové Casti.
— U stroja s chladici jednotkou je jadrovy vrtak automaticky zasobovan olejem, jakmile je
zahajeno fezani.

— U stroji s manualnim vnitfnim mazanim se nadrzka naplni malymi otvory nahofe v upnuti.



MONTAZ OCHRANNEHO ZARIZENi
POKYNY K OCHRANE VRTAKU
Vrtak odpojte od napajeni

TYP 1 — U tohoto provedeni je ochranné zafizeni na vrtacce upevnéno Sroubem.
Ochranné zafizeni umistit na vrtacku, viz obrazek 1.

Ochranné zafizeni se pomoci dodaného Sroubu upevni na vrta¢ku. Upeviiovaci Sroub NEutahujte
pfilis pevné, musi byt volny natolik, aby mohlo byt ochranné zafizeni v pfipadé potfeby vysunuto
nahoru.

Ochranné zafizeni spustte na vrtaci plochu. Pfi vrtani se ochranné zafizeni vzdy musi dotykat
vrtaci plochy. Zatimco vrtak sjizdi dold, vyjizdi ochranné zafizeni v poméru k vrtaku nahoru.

TYP 2 — U tohoto provedeni je ochranné zafizeni upevnéno vzdy jednim Sroubem na obou
stranach vrtacky. Plastova vedeni ochranného zafizeni jsou event. na obou stranach motoru
zatlaGena do upinacich otvora.

Ochranné zafizeni umistit na vrtacku, viz obrazek 2.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Ochranné zafizeni se pomoci dodanych Sroubl a podlozek upevni na vrtacku. Upeviiovaci Srouby 1. SEZNAMTE SE S VASIM ELEKTRICKYM PRISTROJEM.
NEutahujte pfili§ pevné, musi byt volné natolik, aby mohlo byt ochranné zafizeni v ptipadé potfeby Prectéte si ndvod k obsluze a $titky na pfistroji a seznamte se s pfectenym. Seznamte se s
vysunuto nahoru. Ochranné zafizeni spustte na vrtaci plochu. pouzivanim, hranicemi a moznymi nebezpecimi.
Pfi vrtani se ochranné zafizeni vzdy musi dotykat vrtaci plochy. Zatimco vrtak sjizdi dolt, vyjizdi 2. VSECHNY PRISTROJE UZEMNETE.
ochranné zafizeni v poméru k vrtaku nahoru. Zajistéte (kde je to patfiéné), aby byly pouzity a spravné pfipojeny vhodné uzemnéné kabely a
' konektory.
3. ZAJISTETE OCHRANNA ZARIZENI.
Dbejte (kde je to patficné) na pouzitelnost, spravné nastaveni a vyrovnani.
4. ODSTRANTE VSECHNY NASTAVITELNE A SROUBOVE KLICE.
Zvyknéte si na to, Ze pfed zapnutim pfistroje se musite pfesvédcCit, zda jsou vytazeny vSechny
nastavitelné a dalsi klice.
5. PRACOVISTE UDRZUJTE V CISTOTE.
Neuklizena pracovisté a pracovni stoly vedou k nehodam. Podlaha nesmi byt pokryta olejem
nebo prachem, nebezpecdi uklouznuti.
6. NEPRACUJTE NA NEBEZPECNYCH MISTECH.
S elektrickymi pfistroji nepracujte na vihkych nebo mokrych mistech a chrarite je prfed destém.
Zajistéte dobré osvétleni na pracovisti. Kolem pracovisté vytvorte dostate¢né, volné misto.
7. ZABEZPECTE DILNU.
Pouzijte visaci zamky a hlavni vypinac, klicek vytahnéte. Navstévnici se musi zdrzovat v
dostate¢né vzdalenosti od pracovisté.
8. S PRISTROJEM NEMANIPULUJTE ZA POUZITi NASILI.
Bude pracovat Iépe a bezpecnéji s rychlosti, pro kterou byl dimenzovan.
9. POUZIJTE SPRAVNY PRISTROJ.
PFistroj nebo dodate¢né zafizeni nepouzivejte k pracim, ke kterym nejsou vhodné.
10. NOSTE SPRAVNY PRACOVNI ODEV.
Nenoste volné kusy odévd, rukavice, kravaty a Sperky (prsteny, naramkové hodinky), které by
mohly byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi stroje. Doporu¢ena je obuv odolna vaci SKLUZU.
Dlouhé vlasy svazte, noste ochrannou ¢epku. Dlouhé rukavy vyhrrite nad lokty.
11. NOSTE OCHRANNE BRYLE (ochrana hlavy).

VZdy noste pfipustné ochranné bryle. Normalni bryle jsou vyrobeny jen z houZevnatého skia,
a proto NEpfedstavuji ochranné bryle. PFi prasné praci kromé toho noste obli¢ejovou nebo
protiprachovou masku a pfi del$i praci ochranu sluchu.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

ZABEZPECTE OBROBEK.

mate obé ruce volné Kk praci s pfistrojem.

NEPREDKLANEJTE SE PRILIS DALEKO.
Vzdy dbejte na dobrou stabilitu a rovnovahu.

PECLIVA UDRZBA PRiISTROJU.

Kvuli vykonu a bezpeénosti musi byt pfistroje stale ostré a Cisté. Dodrzujte pokyny k mazani a
vymeéné pfislusenstvi.

PRISTROJE ODPOJTE OD NAPAJENI.

PFed Udrzbou, pfi vyméné ¢asti pfisluSenstvi, jako napt. jadrovych vrtakd atd., stroj odpojte.

POUZIVANI JEN DOPORUCENEHO PRISLUSENSTVI.
Pouzivejte jen pfisluSenstvi doporu¢ené v navodu k obsluze a pfitom dodrzujte pfislusné
pokyny. Pouzivani nevhodného pfislusenstvi mize byt nebezpecné.

KONTROLA POSKOZENYCH CASTI.

Pred dalSi praci s pfistrojem musi byt ochranna zafizeni nebo ostatni dily peclivé
zkontrolovany, aby bylo zajisténo, Zze fadné funguji a mohou splnit svou ulohu. Zkontrolujte
vyrovnani pohyblivych &asti, u pfistroje zkontrolujte seviené nebo zlomené &asti, spravné
upevnéni a jiné stavy, které by mohly negativné ovlivnit jeho funkci. PoSkozena ochranna
zafizeni nebo ostatni dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény.

PRISTROJ NIKDY NENECHAVAT BEZET BEZ DOZORU.
Odpojte elektricky proud. Od pfistroje odejdéte az po jeho zastaveni.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO MAGNETICKOU VRTACKU

Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte celou jednotku.

Pravidelna udrzba je nezbytna — pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte utahovaci moment
matic, Sroubd, atd.

Zkontrolujte, zda nejsou kabely a konektory poSkozené.

Nikdy nepracujte s tupymi nebo poSkozenymi jadrovymi vrtaky.

Nikdy nepracuijte s jadrovymi vrtaky, jejichz primér prekracuje primér uvedeny pro pfislusny
pFistroj.

Vzdy pouzivejte ochranna zafizeni (jsou-li k dispozici).

Stale noste ochranné bryle a rukavice.

Jednotku pred vrtanim zajistéte vhodnym bezpecnostnim upinacim pasem.

Jednotku pfed vyménou vrtaku nebo praci na stroji vzdy odpojte od zdroje napéti.

Nenoste prsteny, hodinky, kravaty atd., které by mohly byt zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.
Necistotu a tfisky podle moznosti udrzujte mimo dosah jednotky a obrobku.

U otocnych stroju zajistéte, aby byl magnet zablokovan v pozadované poloze.

Béhem otaceni vrtaku se nepokousejte ménit otacky.

Pouzivejte jen pfisluSenstvi doporu¢ené vyrobcem.

Na pfistroji neprovadéjte zadné zmény.

DULEZITE UPOZORNENI

NIKDY U STEJNEHO OBROBKU SOUCASNE NEPOUZIVEJTE ELEKTROMAGNETICKE
STOJANY PRO JADROVE VRTACKY A SVAROVACI APARATURU, V OPACNEM PRIPADE BY
MOHLO DOJIT K POSKOZENI ELEKTRONIKY.

NAVOD K UDRZBE

PFilezitostné nakapte par kapek oleje na zuby ozubené tyce.

Loziska posuvoveé hfidele jsou samomazna a nesmi byt mazana.

Kluznou plochu sani natfete mazacim tukem MOLYCOTE.

Neni-li jednotka pouzivana nebo je pfenasena, musi byt uchovavana v dodaném kufru.
Po praci musi byt z jednotky odstranény vSechny piliny a necistoty.

Opotfebené nebo poSkozené dily musi byt okamzité nahrazeny originalnimi dily vyrobce.

Dbejte, aby byly vS§echny fezné hrany pfi praci ostré. Prace s tupymi nastroji mtze zpusobit
pretizeni motoru.

Po 30 minutach provozu se doporucuje polozit stroj na stranu, aby mazaci tuk mohl téci pres
prevodovku.

Po opakovaném pouziti se mohou sané uvolnit. K napraveé jsou k dispozici upinaci Srouby na
strané skfiné. Kli€ s vnitfnim Sestihranem 2,5 mm zasunte do hlavy pojistnych matic sani a
kontramaticemi pomoci kli¢e 8 mm otacejte doleva, zatimco kli¢em s vnitfnim Sestihranem
bez pfestaveni pevné drzite stavéci Srouby.

Stavéci Srouby po fadé utahujte kliéem s vnitfinim Sestihranem, az budou sané volné pohyblivé, ale
motor se nebude kyvat.

Po nastaveni utahnéte kontramatice opét doprava, pfi¢emz vSak nesmite uvolnit stavéci Srouby ze
své polohy.



