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Technicka data

Bezpecénostni pokyny

Elektricky ruéni prorazec¢

Typ ENP 20 E
Napéti 230-240V
Frekvence 50 - 60 Hz
Prikon 520 W
Pocet zdvihi

PFi zatizeni 1450 min™'
Naprazdno 300 — 1950 min-"
Tloustka stfihaného plechu:

Ocelovy (400 MPa) max. 2,0 mm
Ocelovy (600 MPa) max. 1,5 mm
Ocelovy (800 MPa) max. 1,0 mm
Hlinikovy (250 MPa) max. 2,5 mm
Pocet regulacnich stupiili 1-6

Rychlost stfihani

pfi tloustce plechu 2 mm 1,2 m/min
a pevnosti 400 MPa

Minimalni poloméru stfihu

Vnitfni tvar min. 4 mm
Vnéjsi tvar min. 0 mm
Stupen odruseni RO 2
Hmotnost 2,2 kg
Tfida ochrany I1/[D]

Pozor, pfi nedodrzeni téchto hodnot hrozi
nebezpeci poskozeni stroje!

Ovladaci prvky

. Posuvné tlacitko spinace
. PFevodova ¢ast

. Motorové ¢ast

. Kapota

. Sroub kapoty

. Regulator

. Vétraci otvory

. Pohyblivy pfivod

. Matrice

10. Vedeni razniku

11. Upinaci Sroub

12. Raznik

13. Ojniéni cep

14. Vystfednikova hridel
15. Kryci krouzek

16. Kolik

17. Nosnik

18. Vodici pouzdro

19. Kolik

Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi nemusi
patfit do objemu dodavky.
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Bezpecna prace s naradim je

mozna pouze pokud si dukladné

proctete tento navod pro pouzivani

a presné dodrzite zde uvedené

pokyny.

QO Dodrzujte bezpeénostni pokyny, které jsou
soucasti dodavky kazdého stroje.

U Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vihkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snézeni
a v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

QO Pracujete-li v prasném prostfedi, kontrolujte,
zda jsou ventilacni otvory naradi Cisté. Je-li
potfeba zbavit naradi prachu, nejprve jej
odpojte od sitového napajeni (pouzivejte
nekovové predméty) a zabrante poskozeni
vnitfnich ¢asti.

4 Stroj uvadéjte do provozu pouze s ochranny-
mi prvky v bezpecnostni poloze.

U Pri stfihani nevedte ruku pred raznikem
a matrici.

U Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy pfivod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

U Pred jakoukoliv praci na stroji vytahnéte
vidlici pohyblivého pfivodu ze zasuvky.

U Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

4 Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim prou-
dem max 30 mA. Prodluzovaci kabel pouzi-
vejte v provedeni pro venkovni pouZziti.

U P¥i préaci drzte stroj vzdy pevné obéma ruka-
ma a zajistéte si bezpecny postoj.

O Radné upevnéte stfihany material.

U Do stfihu vedte stroj vzdy zapnuty.

U P¥i praci pouzivejte ochranné rukavice, bryle
a pevnou obuv.

4 Pohyblivy pfivod vedte pfi praci vzdy od
néafadi dozadu.

4 Stroj neprenasejte za kabel.

4 Vidlici pohyblivého pfivodu zasunite do za-
suvky pouze tehdy, je-li stroj vypnuty.

Q4 Se strojem nesmi pracovat osoby mladsi
16-ti let.

Pouziti

Proraze¢ se pouziva k vystfihovani libovolnych
tvar( bez zkrouceni a deformace hran. Umozriu-
je vystfihovani tabuli a pfi praci otaceni o 360°.
Za neuréené pouziti ru¢i sam uzivatel.



Symboly

T

Ctéte navod.

Dvojita izolace.

O

Pouzivejte ochranné bryle.

pecnostni pokyny, jejichz nedodrzeni
muze zpusobit ohrozeni zdravi.

2 Timto symbolem jsou oznaceny bez-

=~ Nepatfi do komunalniho odpadu.
PX
()

Uvedeni do provozu

Zkontrolujte, zda udaje na vyrobnim $titku sou-
hlasi se skute€nym napétim zdroje proudu.

Zkontrolujte, zda typ zastréky odpovida typu
zasuvky.

Naradi uréené pro 230 V se smi pfipojiti na
220/240 V.

Zapnuti — vypnuti

Tlagitko spinace (1) presurite dopfedu a tim se
stroj zapne. Pokud pfitom zatlacite na pfedni
Cast tlacitka, tlaCitko se zajisti a dosahnete sta-
Iého chodu.

Kratce stisknéte zadni ¢ast tlaCitka spinace (1),
tlacitko se odijisti a tlakem pruziny se vrati do
polohy vypnuto.

Pokyny pro praci

Predvolby poétu zdviht

Regulatorem (6) se da i za chodu predvolit po-
tfebny pocet zdviha.

1-2 maly pocet zdviha

3 -4 stfedni pocet zdvih(

5-6 velky pocet zdvihl

Potfebny pocet zdvih( zavisi na druhu a pevnos-
ti materialu a Ize jej zjistit praktickou zkouSkou.
Plechy blizici se maximalni tloustce a pevnosti
stfihejte stupném 6. Po delSi praci s malym
poctem zdvih(i nechte stroj béZet naprazdno po
dobu 1-3 minuty pfi maximalnim poctu zdvihu
(stupen 6).

Pracovat s niz§im stupném nez 4 je mozné
pouze na nizkopevnostnich a slabych mate-
rialech.

POZOR!

Pfi praci s niz§im stupném regulace dochazi

k hor§imu chlazeni motoru a moznost poskoze-
ni prfehratim je vyssi.

Serizeni razniku a matrice

Prekontrolujte, zda jsou raznik a matrice ostré.

POZOR!
Nikdy nestfihejte tupym raznikem a matrici!
Muze dojit k poskozeni razniku (vystipnuti ostfi)
a k jeho znehodnoceni.
Sroubovakem nasazenym do drazky vystfedni-
kové hridele (14) tuto protocte a pfitom zkontro-
lujte hloubku ponofeni se razniku (12) do matri-
ce (9). Hloubka zanofeni razniku (12) ma byt
0,5 - 1,5 mm. V horni Gvrati nesmi raznik (12)
vy¢nivat z vedeni razniku (10). U nového stroje
je sefizeni provedeno vyrobcem. Pfekontrolujte,
zda je fadné dotazen upinaci Sroub.
Strihani
POZOR!
Proraze¢ musi byt pfed nasazenim ke stfihané-
mu plechu v chodu. Stroj se nesmi nasadit do
fezu a pak teprve uvést do chodu. Na stfihané
misto nanasejte u plechu:

+ ocelovych —olej

* hlinikovych — petrolej
Pro zvySeni kvality ostfi pouzivejte Fezny ole;j.
Proraze¢ posunujte do fezu bez nasili.

Vystrihovani

Pfi vystiihovani tvart uvnitf tabule nejprve pro-
vrtejte otvor & 18 mm. Od tohoto otvoru za¢néte
vystfihovat v libovolném sméru.

Stfihani podle Sablony

Pfi stfihani podle Sablony je tfeba, aby tloustka
stfihaného plechu dohromady s tloustkou byla
od 5 do 6,5 mm. Obrys Sablony musi mit odstup
od stfihaného obrysu 2,5 mm. Proraze¢ vedte
tak, aby se vnéjsi pramér (J 13 mm) vedeni
razniku (10) stale dotykal Sablony.
Prekontrolujte, zda je fadné dotazen upinaci
Sroub (11).

Ostreni a vyména matrice

POZOR!

Nikdy nestfihejte tupym raznikem (12)!
Snadno muze dojit, zejména pfi stfihani plechu
o vys8i pevnosti, k jeho poskozeni a znehod-
noceni. Tupy raznik a matrice rovnéz zvysuji



namahani mechanismu stroje a mohou byt pfici-
nou jeho poskozeni.

Ostieni razniku a matrice
Raznik
Doporucuje se brouseni po nastfihani 40 metrd.

Otupeni razniku (12) je zavislé na pevnosti
a tloustce stfihaného materialu. Zivotnost razni-
ku (12) (v€etné prebruSovani) pfi stfihani ocelo-
vého plechu o pevnosti:

400 MPa je cca 200-300 metrd

600 MPa je cca 50-70 metr(

Ostry raznik (12) méa feznou hranu matnou.
Leskla hrana razniku je znamkou otupeni a je
tfeba raznik nabrousit. Brouseni razniku (12)
vénujte nalezitou péci. Raznik se brousi z ¢elni
strany pfi sou¢asném chlazeni. Celni plocha
musi po brouseni zUstat kolma k ose razniku.
Rezna hrana razniku se pak lehce obtahne na
naolejovaném obtahovacim kamenu. Minimalni
délka razniku po pfebrouseni smi byt 68 mm,
krat§i vyménte za novy.

Matrice

Rovnéz matrice (9) musi mit ostrou hranu.
Matrici neprebru$ujte, ale po otupeni vymérite
za novou. Zivotnost matrice je podle stfihaného
plechu cca 100 — 300 metrd.

Brouseni svérte zkuSenému odbornikovi!

Demontaz a montaz razniku

Upinaci Sroub (11) vySroubujte asi o Ctyfi otacky.
Vytahnéte nastrojovou hlavu (9, 10) z pfevodové
skFiné (2). VySroubujte raznik (12) z ojni¢niho
cepu (13).

NabrouSeny nebo nové vyménény raznik (12),
jehoz vodici plochy a styéna plocha s nosnikem
(17) budou potfeny mazacim tukem s Molykou
(napt. OMV signum LM, Mobiltemp78, Kliiber
Unimoly S6 nebo tuk PZOP, do néhoz se pfimi-
cha 3% Molyky FF) a naSroubujte do ojni¢niho
Cepu (13) az na doraz, ¢imz se uleh¢i nasazo-
vani nastrojové hlavy. Raznik (12) s nasazenou
nastrojovou hlavou vysroubujte o jednu az dvé
otacky.

Nastrojovou hlavu vystfedite a upevnite upina-
cim Sroubem (11). Sroubovakem nasazenym do
drazky vystfednikové hridele (14) tuto protocte
a sledujte zanofeni razniku (12) do matrice (9).
Hloubka zanofeni ma byt 0,5 — 1,5 mm. V horni
uvrati nesmi raznik (12) vy¢nivat z vedeni razni-
ku (10). Pokud hloubka zanofeni neodpovida,
zaSroubujte nebo vySroubujte raznik (12) s celou
nastrojovou hlavou po povoleni upinaciho Srou-
bu (11) o jednu otacku. Pak dotahnéte upinaci
Sroub (11). Po kratkém stfihani opét dotahnéte
upinaci Sroub.
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Demontaz matrice

Kryci krouzek (15) vysunte z drazky nahoru.
Vyrazte valcovy kolik (16), matrici (9) stahnéte
z nosniku (17) a nasadte novou.

POZOR!

PFi objednavani nové matrice (9) je tfeba také
objednat kolik (16) a kryci krouzek (15).

Demontaz nosniku

Upinaci Sroub (11) vySroubujte asi o Ctyfi otacky.
Vytahnéte nastrojovou hlavu z pfevodové skfiné
(2), kryci krouzek (15) vysunte z drazky nahoru,
vyrazte valcovy kolik (16), matrici (9) stahnéte

z nosniku (17), vyrazte kolik (19), vodici pouzd-
ro (18) vytahnéte z vedeni razniku (10).

Montaz provedte opacnym postupem.

Po kratkém stfihani opét dotahnéte upinaci
Sroub.

Upnuti nastrojové hlavy

Kompletni nastrojovou hlavu tvofi dily 10, 17,
18, 19 a nasazena kompletni matrice (9, 15, 16)
a v pfevodové &asti je drzena upinacim Srou-
bem (11). Tento Sroub (11) se doporucuje po né-
kolikanasobném vySroubovani a zaSroubovani
(brou$eni razniku) vyménit za novy, jinak mize
dojit pfi jeho neustalém dotahovani k poskozeni
zavitu v pfevodové &asti (2). V zavitech nového
upinaciho Sroubu (11) je nanesena zaschla kap-
ka zajistovaciho tmelu, ktery po zaSroubovani
upinaciho $roubu (11) do pfevodové ¢asti (2)
zajistuje Sroub proti uvolnéni. Po opakovaném
(cca pétinasobném) zasroubovani a vysroubo-
vani se Uc¢innost tmelu snizuje a Sroub se dopo-
ruCuje vymenit za novy.

Upinaci Sroub (11) spolu s nosnikem (17) jsou
sekundarné rychle opotfebitelné dily.

Recyklovatelnost/Likvidace

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozuji-
cimu zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:

\ 4 ’ Nevyhazujte elektronaradi do
domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES
o starych elektrickych a elektronickych zafize-
nich a jejim prosazeni v narodnich zakonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi rozebra-
né shromazdéno a dodano k opétovnému zhod-
noceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.



Skladovani

Zabaleny stroj Ize skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabaleny stroj uchovavejte pouze v suchém,
uzavieném skladu, kde teplota neklesne pod
+5 °C a kde je zabranéno nahlym zménam
teploty.

Udrzba

Q Vétraci otvory (7) krytu motoru se nesmi ucpat.

O Vyména kabelu se smi provadét pouze v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma oprav-
néni tyto prace provadét.

O Po cca 100 hodinach provozu provedte kon-
trolu délky kartacu. Kartace kratsi jak 5 mm
vyménit za nové. Pfi vyméné kartacd dbejte
na to, aby nedoslo k oto¢eni nebo zaméné
kartaca.

QO Po asi 100 hodinach provedte vyménu maza-
ciho tuku v pfevodové skfini a v loziscich.

K zachovani tfidy ochrany se musi stroj
zkontrolovat z hlediska bezpecnosti,

a proto se musi tyto prace provadét v od-
borné elektrotechnické dilné, ktera ma
opravnéni tyto prace provadét.

Servis

Opravy v zaruéni a pozaruéni dobé provadi
servisni stfediska uvedena v prehledu.

Zaruka

Pro nase stroje poskytujeme zaruku na mate-
rialni nebo vyrobni vady podle zakonnych usta-
noveni dané zemé, minimalné vsak 12 meésica.
Ve statech Evropské unie je zaruéni doba

24 mésicu pfi vyhradné soukromém pouzivani
(prokazano fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pfirozeného opottebeni, pre-
tézovani, nespravného zachazeni, resp. Skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim
v rozporu s navodem k obsluze, nebo skody,
které byly pfi ndkupu znamy, jsou ze zaruky vy-

lou€eny. Reklamace mohou byt uznany pouze
tehdy, pokud bude stroj v nerozebraném stavu
zaslan zpét dodavateli nebo autorizovanému
servisnimu stfedisku NAREX. Dobfe si uscho-
vejte navod k obsluze, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dild a doklad o koupi. Jinak
plati vzdy dané aktualni zaruéni podminky vy-
robce.

Poznamka

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji jsou
zmény zde uvadénych technickych udaj vyhra-
zeny.

Hluénost a vibrace

Hodnoty byly naméfeny v souladu
s CSN EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 88 dB (A).
Hladina akustického vykonu 101 dB (A).

Pouzivejte ochranné prostfedky proti hluku.

Vazena hodnota vibraci plisobici na ruce a paze
2,5 m/s%

Nejistota méreni K=2 dB (A).

C € Prohlaseni o shodnosti
provedeni

ProhlaSujeme s plnou nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

CSN EN 60 745-1, CSN EN 60 745-2-8,

C:)SN EN 55 014-1, CQN EN 55 014-2,

CSN EN 61 000-3-2, CSN EN 61 000-3-3

a nafizenimi vlady 18/2003 Sb., 24/2003 Sb.

B

e

Antonin Pomeisl
Jednatel spole¢nosti

NAREX s.r.o.
Chel¢ického 1932
470 01 Ceska Lipa
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